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Safety and operating instructions

Safety instructions

Warning

Make sure you are familiar with the operating instruc-
tions before you use this motor.

This motor, its attachments and accessories must
only be used for the purpose for which they were
designed.

For product liability and safety reasons any
modification to the motor or its accessories, which
may have an influence on the product liability, must
be agreed upon by the technical authority of the
manufacturer.

To prevent personal injury and long term risks:
* If the motor is to be used in explosive environ-

ment filter/silencers must be installed at the
motor outlet ports.

Silencers are recommended also for other applic-
ations to reduce noice exposure.

 Before any adjustment operation — disconnect the
motor from the air line.

* Mind your hands, hair and clothing — always
keep well away from rotating parts.

Warning

/\ WARNING Polymer hazard

The vanes in this product contain PTFE (a synthetic
fluoropolymer). Due to wear, PTFE particles might
be present inside the product. If heated PTFE can
produce fumes which may cause polymer fume fever
with flu-like symptoms, especially when smoking
contaminated tobacco.

Health and Safety recommendations for PTFE
must be followed when handling vanes and other
components:

» Do not smoke when servicing this product

» PTFE-particles must not come in contact with
open fire, glow or heat

» Motor components must be washed with cleaning
fluid and not blown clear with an air line

» Wash your hands before commencing any other
activity

General information

EC DECLARATION OF INCORPORATION

We Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM SWEDEN declare that this
product (with type and serial number, see front page)
must not be put into service until the machinery, in
which it is intended to be incorporated into or as-
sembled with has been declared in conformity with

the provisions of the Council Directive of 17 May
2006 on the approximation of the laws of the Mem-
ber States relating to machinery.

The product is in conformity with the appropriate
standard(s):

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

and in accordance with the following directive(s):
2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Technical file available from:

Quality Manager, Atlas Copco Industrial Technique,
Stockholm, Sweden

Stockholm, 1 July 2012

Tobias Hahn, Managing Director

Signature of issuer

RoHS and WEEE

Information concerning Restriction of Hazardous

Substances (RoHS):

This product and its information, meets the require-

ments of the RoHS Directive (2011/65/EU).
Information concerning Waste of Electrical and
Electronic Equipment (WEEE):
This product and its information, meets the require-
ments of the WEEE Directive (2012/19/EU), and
must be handled according to the directive.

The product and/or its battery are marked with a

crossed trashcan, see figure below.

The symbol indicates that parts within the product
must be handled in accordance with the WEEE
Directive. These parts are indicated as “WEEE” in
the Spare part list, see under Remarks.

The entire product, or the WEEE parts, can be sent
to your “Customer Centre” for handling.

For more information, consult the website
http://www.atlascopco.com/.

Choose Products - Links and downloads, and click
EU RoHS and WEEE directives (ENGLISH only).

Installation

Installation
Setting up, see figure in Service instructions.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 3
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The non-reversible air motor may be operated
by a simple shut-off valve. One hose or pipe connects
the motor and valve.

The reversible air motor may be operated by a
5-port valve. Two hoses or pipes connect valve with
the motor inlet ports.

If the motor is to be used in explosive environ-
ment filter/silencers must be installed at the motor
outlet ports.

® A damping of the motor sound is obtained
by connecting a silencer to the motor exhaust
port. Further silencing is obtained by leading
away the exhaust by a hose to a separate
exhaust chamber.

Air quality

* For optimum performance and maximum machine
life we recommend the use of compressed air with
a maximum dew point of +10°C. We also recom-
mend the installation of an Atlas Copco refrigera-
tion-type air dryer.

 Use a separate air filter of type Atlas Copco FIL.
This filter removes solid particles larger than 15
microns and also removes more than 90 % of li-
quid water. The filter must be installed as close
as possible to the machine/equipment and prior
to any other air preparation unit such as REG or
DIM (please see Air Line Accessories in our main
catalogue). Blow out the hose before connecting.

Models which need air lubrication:

» The compressed air must contain a small quantity
of oil.
We strongly recommend that you install an Atlas
Copco oil-fog lubricator (DIM). This should be
set according to air consumption by the air line
tool according to the following formula:
L = Air consumption (litre/s).
(May be found in our sales literature).
D = Number of drops per min (1 drop = 15 mm?)
L*0.2=D
this applies to the use of long work cycle air line
tools. A single point lubricator type Atlas Copco
Dosol can also be used for tools with short running
cycles.
Information about Dosol settings may be found
under Air Line Accessories in our main catalogue.

Lubrication-free models:

* In the case of lubrication-free tools it is up to the
customer to decide on the peripheral equipment
to be used. However, it is no disadvantage if the
compressed air contains a small quantity of oil
e.g. supplied from a fog lubricator (DIM) or Dosol
system. This does not apply to turbine tools, which
should be kept oil free.

Compressed air connection

* The machine is designed for a working pressure
(e) of 67 bar = 600-700 kPa = 87—-102 psi.

* Blow out the hose before connecting.

* Recommended hose size is 16 mm (5/8") .

Maintenance

Overhaul

The air motor must be taken out of service for inspec-
tion as soon as any sign of fault occurs. The service
intervals vary depending on the speed of the motor
and the quality of the air.

Lubrication
Planetary gears, ball- and needle bearings and seal
ring should be lubricated with grease in conjunction
with the regular overhaul of the motor. Molykote
BR2 Plus gives long intervals between lubrications.
Always use lubricants of good quality. The oils
and greases mentioned in the chart are examples of
lubricants which are recommended.

Grease guide

Air lubrica-
Brand Grease tion
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32

RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEn UF 1*

*Approved acc. To USDA-H1

Rust protection and internal cleaning

Water in the compressed air, dust and wear particles
cause rust and sticking of vanes, valves etc.

This can be prevented by flushing with oil (some
drops), running the motor for 5-10 seconds and ab-
sorbing the oil in a cloth. Protect the tool this way
before longer standstills.

Overhaul

To achieve the best engine service life under normal
operating conditions, regular overhaul and cleaning
should be carried out every 12 months or after every
2000 hours of operation, whichever is the sooner.

4 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Overhaul should be carried out more frequently under
more rigorous operating conditions.

@ Clean the engine thoroughly.
Fit the engine and check that it rotates freely.
Pour two drops of oil into the air intake and
idle the engine for 5-10 seconds.

@ If the compressed air is very dry, the idle
speed for lubricant-free engines may de-
crease slightly after fairly long periods of
operation. This decrease may amount to 10-
15%.

Shaft load

The maximum shaft loads stated in our sales literat-
ure and in the diagram must not be exceeded in order
to prevent an excessive increase of the bearing tem-
perature.
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Useful information
Log in to Atlas Copco www.atlascopco.com

You can find information concerning our products,
accessories, spare parts and published matters on our
website.

Ergonomic guidelines

1) Take frequent breaks and change work positions
frequently.

2) Adapt the workstation area to your needs and the
work task.

* Adjust for convenient reach range by determin-
ing where parts or tools should be located to
avoid static motion.

» Use workstation equipment such as tables and
chairs appropriate for the work task.

3) Avoid work positions above shoulder level or with
static holding during assembly operations.

* When working above shoulder level, reduce
the load on the static muscles by reducing the

weight of the tool, using for example torque
arms, hose reels or weight balancers. You can
also reduce the load on the static muscles by
holding the tool close to the body.

» Make sure to take frequent breaks.

* Avoid extreme arm or wrist postures, particu-
larly for operations requiring a degree of force.

4) Adjust for convenient field of vision by minimiz-
ing movement of the eyes and head during the
work task.

5) Use the appropriate lighting for the work task.
6) Select the appropriate tool for the work task.

7) Use ear protection equipment in noisy environ-
ments.

8) Use high-quality inserted tools or consumables to
minimize exposure to excessive levels of vibra-
tions.

9) Minimize exposure to reaction forces.

* When cutting:
A cut-off wheel can get stuck if the wheel is
either bent or if it is not guided properly. Make
sure to use correct flanges for cut-off wheels
and avoid bending the wheel during cut-off
operation.

* When drilling:
The drill might stall when the drill bit breaks
through. Makes sure you use support handles
if the stall torque is too high. The safety stand-
ard ISO11148 part 3 recommends to use
something to absorb the reaction torque above
10 Nm for pistol grip tools and 4 Nm for
straight tools.

* When using direct driven screw or nutrunners:
Reaction forces depend on tool setting and joint
characteristics. The ability to bear reaction
forces depends on the operator’s strength and
posture. Adapt the torque setting to the operat-
or's strength and posture and use a torque arm
or reaction bar if the torque is too high.

1) Use dust extraction system or mouth protection
mask in dusty environments.

Country of origin
Please refer to the information on the product label.

Spare parts
Parts without ordering number are not delivered
separately for technical reasons.

The use of other than genuine Atlas Copco replace-
ment parts may result in decreased tool performance
and increased maintenance and may, at the company
option, invalidate all warranties.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 5
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Warranty
Contact the Atlas Copco sales representative within
your area to claim a product. Warranty will only be
approved if the product has been installed, operated
and overhauled according to the Operating Instruc-
tions.

Please also see the delivery conditions applied by
the local Atlas Copco company.

ServAid

ServAid is a utility for providing updated product
information concerning;:

- Safety instructions

- Installation, Operation and Service instructions

- Exploded views

ServAid facilitates the ordering process of spare
parts, service tools and accessories for the product
of your choice. It is continuously updated with in-
formation of new and redesigned products.

You can use ServAid to present content in a spe-
cific language, provided translations are available,
and to display information about obsolete products.
ServAid offers an advanced search functionality of
our entire product range.

ServAid is available on DVD and on the web:

http://servaidweb.atlascopco.com

For further information contact your Atlas Copco
sales representative or e-mail us at:

servaid.support@se.atlascopco.com

6 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Consignes d'utilisation et de sécurité

Consignes de sécurité
Attention

Prendre soin d’étudier attentivement ces instructions
avant de mettre la moteur en service.

Cet moteur et ses accessoires sont strictement
réservés aux utilisations prévues par son fabricant.

Pour des raisons de sécurité, toute modification
de la moteur ou de ses accessoires doit étre soumise
a I’accord du responsable technique du fabricant.
Pour éviter les blessures corporelles et écarter les
risques a long terme :

* Si le moteur est utilisé dans un environnement
explosif, filtres/silencieux doivent étre installés
sur I’echappement du moteur.

L’emploi des silencieux est également recomman-
dé pour d’autres applications afin de réduire le
niveau de bruit.

 Avant toute opération de réglage déconnecter la
moteur du réseau d’air comprimé.

* Protégez mains, cheveus et vétements — se tenir
¢€loigné des ensembles en rotation.

Attention

N\ ATTENTION Risques avec les polyméres
Les aubes de ce produit contiennent du PTFE (un
fluoropolymeére synthétique). L'usure peut entrainer
la présence de particules de PTFE a l'intérieur du
produit. Lorsqu'il est chaufté, le PTFE peut produire
de la fumée qui peut provoquer a son tour la fievre
des polymeéres dont les symptomes sont ceux de la
grippe, et particuliérement lorsque le sujet fume du
tabac contaminé.

Les recommandations de santé et sécurité concer-
nant le PTFE doivent étre suivies lorsque les vannes
et d'autres composants sont manipulés :

> Ne pas fumer en procédant a I'entretien du produit

> Les particules de PTFE ne doivent pas entrer en
contact avec des flammes, un objet incandescent
ou de la chaleur

» Les composants du moteur doivent étre nettoyes
de nettoyage et non pas avec de l'air projeté

> Se laver les mains avant de commencer toute autre
activité

Informations générales

DECLARATION D'INCORPORATION CE
Nous, Atlas Copco Industrial Technique AB, S-
105 23 STOCKHOLM SUEDE, déclarons que ce
produit (dont le type et le numéro de série figurent
en premiére page) ne doit pas €tre mis en service tant

que la machine dans laquelle il est censé étre incor-
poré ou avec laquelle il est censé étre assemblé n'a
pas été déclarée conforme aux dispositions de la
Directive du Conseil du 17 mai 2006 concernant le
rapprochement des législations des Etats membres
relatives aux machines.

Le produit est conforme a la norme ou aux normes
appropriées :

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

et en accord avec la directive ou les directives
suivantes :

2006/42/EC (Annex 1, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,14,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)

Dossier technique disponible aupreés de :

Quality Manager, Atlas Copco Industrial Technique
AB, Stockholm, Sweden

Fait a Stockholm, le 1 juillet 2012

Tobias Hahn, Directeur général

Signature du déclarant

RoHS et DEEE

Information concernant la restriction de I'utilisation
des substances dangereuses (RoHS) :

Ce produit et les renseignements donnés sont
conformes aux exigences de la directive ROHS
(2011/65/UE).

Information concernant les déchets d'équipements
électriques et électroniques (DEEE) :
Ce produit et les renseignements donnés sont
conformes aux exigences de la directive DEEE
(2012/19/UE) et le produit doit étre traité confor-
mément aux prescriptions de la directive.
Le produit et sa batterie portent le symbole de la
poubelle barrée d'une croix, voir l'illustration ci-
dessous.

Ce symbole indique que certains composants du
produit doivent étre traités conformément aux
prescriptions de la directive DEEE. Ces com-
posants portent la mention DEEE dans la nomen-
clature des pieces de rechange, voir les Remarques.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 7
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Le produit dans son ensemble ou ses composants
DEEE pourront étre renvoyés au Service clients
pour traitement.

Pour de plus amples informations, consulter le site
Web

http://www.atlascopco.com/.

Choisir Produits - Liens et téléchargements, ct
cliquer sur EU RoHS and WEEE directives (EN-
GLISH only).

Installation

Installation

Montage, consultez la figure des instructions de
service.

Le moteur pneumatique irréversible est
manoeuvré par une simple soupape d’arrét. Une tube
ou flexible unit le moteur a la soupape.

Le moteur pneumatique réversible est
manoeuvré par une simple soupape a quatre voies.
Deux tubes ou flexibles unissent le moteur a la
soupape.

Si le moteur est utilisé dans un environnement
explosif, filtres/silencieux doivent étre installés
sur ’echappement du moteur.

@ L’amortissement du bruit s’obtient en vissant
un silencieux dans l'orifice d’évacauation
d’air. Si on désire amortir d’avantage le bruit
cela peut s’obtenir en intercalant un flexible
d’echappement a distance entre ’echapp-
ment du moteur et le silencieux.

Qualité de I'air

* Pour assurer a la machine des performances op-
timums et une durée de vie maximum, nous
recommandons d'utiliser de 1'air comprimé avec
un point de rosée maximum de +10°C. Nous
recommandons également d'installer un
déshydrateur d'air Atlas Copco a réfrigération.

« Utilisez un filtre a air indépendant de type Atlas
Copco FIL. Ce filtre retient les particules solides
supérieures a 15 microns et plus de 90 % d'eau
sous forme liquide. I1 doit étre placé aussi prét que
possible de la machine ou de 1'équipement et avant
toute autre unité de préparation de l'air telles que
des unités REG ou DIM (voir "Accessoires de
distribution d'air" dans notre catalogue général).
Mettez le flexible a l'air libre avant de le raccorder.

Modgéles nécessitant une lubrification de I'air :
 L'air comprimé doit contenir une petite quantité
d'huile.
Nous recommandons fortement 1'installation d'un
graisseur a brouillard d'huile Atlas Copco (DIM).
Celui-ci devra étre réglé en fonction de la

consommation d'air de I'outil pneumatique
conformément a la formule suivante :

L = Consommation d’air (litre/s).
(voir notre documentation commerciale).

D = Nombre de gouttes par minute (1 goutte = 15
mm?3)

L*0.2=D

cette formule s'appliquant aux outils pneumatiques
a cycle de fonctionnement long. Avec des outils
a cycle de fonctionnement court, vous pouvez
¢galement utiliser un lubrificateur a un seul point
type Atlas Copco Dosol.

Vous trouverez des informations sur le réglage du
Dosol dans notre catalogue général, sous le
chapitre "Accessoires de distribution d'air".

Modeéles sans lubrification :

* Pour les outils n'exigeant pas de lubrification, le
client a le choix de 1'équipement périphérique a
utiliser. Néanmoins, il n'y a aucun inconvénient
a ce que l'air comprimeé contienne une petite
quantité d'huile fournie par un équipement tel
qu'un graisseur a brouillard d'huile (DIM) ou un
lubrificateur Dosol.

Ceci ne concerne pas les outils a turbine qui
doivent rester exempts d'huile.

Raccordement de I'air comprimé

* L’outil est congu pour une pression d’utilisation
(e) de 6 a 7 bar = 600 — 700 kPa =6 — 7 kp/cm? .

 Soufflez de I’air dans le flexible avant de le
connecter.

* Le dimension du flexible recommandé est 16 mm
(5/8").

Maintenance

Révision

Au moindre signe de mauvais fonctionnement, retirez
le moteur pneumatique du service et effectuez un
controle. Les intervalles d'entretien dépendent de la
vitesse du moteur et de la qualité de l'air.

Lubrification

Appliquer de la graisse dans les engrenages
planétaieres, les roulements a billes et a aiguilles
ainsi que sur la bague d’étanchéité lors des révisions
périodiques du moteur. La graisse Molykote BR2
Plus permet d’espacer davantage les lubrifications.

Utiliser des lubrifiants de bonne qualité. Les
lubrifiants recommandés par les compagnies
suivantes sont donnés a titre d’exemple de lubrifiants
satisfaisant aux exigences.

8 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Guide de sélection des graisses

Lubrification de

Marque Graisse I'air

BP Energrease LS-EP2 Energol E46

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG Almo Oil 525
o

Shell Alvania EP2 Cassida Torvcula 32
Grease RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*

*Approved acc. To USDA-
HA1

Protection anti-corrosion et nettoyage
interne

L’eau de I’air comprimé, les poussiéres et les par-
ticules dues a I’usure peuvent entrainer la formation
de rouille et colmater palettes, et autres picces in-
ternes, etc.

Ce phénomene peut préventivement étre traité par
ringage avec de I’huile (quelques gouttes), puis en
laissant tourner 1’outil de 5 & 10 secondes. Absorber
ensuite [’huile avec un chiffon. Ces opérations sont
a effectuer avant d’entreposer la machine pendant
une période prolongée.

Révision

Pour garantir une meilleure durée de vie du moteur
dans des conditions de fonctionnement normales, il
faut effectuer une révision et un nettoyage réguliers
tous les 12 mois ou apres 2000 heures de service,
selon ce qui advient en premier. Si les conditions de
fonctionnement sont plus dures, la révision doit étre
effectuée plus fréquemment.

@ Nettoyez entierement le moteur.
Installez le moteur et vérifiez qu'il tourne
librement. Versez deux gouttes d’huile dans
I'orifice d’admission d’air et faites tourner le
moteur a vide pendant 5 a 10 secondes.

@ Lorsque I'air comprimé est trés sec, la vitesse
a vide des moteurs sans lubrifiant peut
diminuer légérement aprés des durées de
fonctionnement relativement longues. Cette
diminution peut aller jusqu'a 10 a 15 %.

Charge de I'arbre

Les charges maximum de I'arbre mentionnées sur
nos documents de vente et sur la derniere page de ce
document ne doivent pas étre dépassées afin d'éviter
une hausse excessive de la température des

roulements. Vous trouverez dans le diagramme de
la derniere page les charges autorisées.
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Informations utiles

Visitez le site d'Atlas Copco :
www.atlascopco.com

Sur notre site Web, vous trouverez des informations
concernant nos produits, accessoires et pieces de
rechange ainsi que la documentation qui s'y rapporte.

Directives d'ergonomie

1) Faire des pauses fréquentes et changer fréquem-
ment de position de travail.

2) Adapter le poste de travail a vos besoins et a la
tache a réaliser.

* S'organiser pour avoir un rayon d'action adapté
en déterminant I'endroit ou les piéces ou outils
devraient étre positionnés pour éviter les
mouvements statiques.

« Utiliser des équipements de poste de travail tels
que des tables et des chaises adaptés a la tache
a réaliser.
3) Eviter les positions de travail au-dessus de I'épaule
ou avec un maintien statique pendant les
opérations d'assemblage.

* Pour travailler au-dessus de 1'épaule, réduire la
charge sur les muscles statiques en réduisant le
poids de 'outil, a I'aide par exemple de bras de
réaction, enrouleurs de flexible ou équilibreurs.
On pourra également réduire la charge sur les
muscles statiques en tenant I'outil pres du corps.

* Veiller a faire des pauses fréquentes.

« Eviter les postures extrémes du bras ou du
poignet, en particulier pour les opérations
nécessitant un certain effort.

4) S'organiser pour avoir un champ de vision adapté
en limitant le mouvement des yeux et de la téte
pendant I'exécution de la tache.
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5) Utiliser un éclairage adapté a la tache a réaliser.
6) Sélectionner I'outil adapté a la tache a réaliser.

7) Utiliser des équipements de protection auditive
dans les environnements bruyants.

8) Utiliser des outils insérés ou des consommables
de qualité afin de limiter I'exposition a des niveaux
excessifs de vibrations.

9) Limiter l'exposition aux forces de réaction.

* Pendant le trongonnage :
Un disque a trongonner peut se coincer s'il est
fléchi ou s'il n'est pas correctement guidé.
Veiller a utiliser les flasques voulus pour les
disques a trongconner et éviter de fléchir le
disque pendant le trongonnage.

* Pendant le pergage :
la perceuse peut caler lorsque le foret débouche.
Veiller a utiliser des poignées d'appui si le
couple de calage est trop ¢levé. La norme de
sécurité ISO11148 partie 3 recommande
d'utiliser un moyen d'absorber le couple de
réaction au-dessus de 10 Nm pour les outils a
poignée révolver et 4 Nm pour les outils droits.

* Lors de l'utilisation de visseuses ou boulon-

neuses a entrainement direct :

les forces de réaction dépendent du réglage de
l'outil et des caractéristiques de 1'assemblage.
La capacité a supporter les forces de réaction
dépend de la force de 1'opérateur et de sa pos-
ture. Adapter le réglage de couple a la force de
I'opérateur et a sa posture et utiliser un bras ou
un toc de réaction si le couple est trop €levé.

1) Utiliser un systéme d'extraction des poussiéres ou
un masque de protection de la bouche dans les
environnements poussiéreux.

Pays d'origine
Priére de se reporter aux informations figurant sur
I'étiquette du produit.

Pieces de rechange

Pour des raisons techniques, les piéces dépourvues
de numéro de référence ainsi que celles fournies dans
les kits de service ne sont pas disponibles
séparément.

L’emploi de pi¢ces autres que des pieces de
rechange Atlas Copco d’origine peut altérer les per-
formances et augmenter les entretiens, voire méme
annuler toutes les garanties, selon I’appréciation de
la société.

Garantie

Pour toute réclamation concernant un produit,
veuillez prendre contact avec votre représentant Atlas
Copco. La prise en charge dans le cadre de la garantie

n'est acceptée que si le produit a été installé, utilisé
et révisé conformément aux consignes d'utilisation.

Veuillez également vous référer aux conditions
de livraison appliquées par la société locale Atlas
Copco.

ServAid

ServAid est un utilitaire qui permet de se procurer
des informations produits actualisées portant sur les
thémes suivants :

- Consignes de sécurité

- Instructions d'installation, d'exploitation et d'en-
tretien

- Vues éclatées

ServAid facilite le processus de commande de
pieces détachées, d'outils d'entretien et d'accessoires
pour le produit de votre choix. Il est en permanence
mis a jour avec des informations concernant les
nouveautés et les produits actualisés.

ServAid peut s'afficher dans la langue de votre
choix, a condition que la traduction existe. Vous y
trouverez aussi des informations sur des produits
obsoletes. ServAid propose une fonction de recherche
avancée sur toute notre gamme de produits.

ServAid est disponible sur DVD et sur le Web :

http://servaidweb.atlascopco.com

Pour en savoir plus, prenez contact avec votre
représentant commercial Atlas Copco ou envoyez-
nous un courriel a I'adresse suivante :

servaid.support@se.atlascopco.com
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Sicherheitshinweise Allgemeine Informationen

Warnung EG-EINBAUERKLARUNG

Diese Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme Wir, Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105

des Motors griindlich durchlesen und beim Betrieb 23 STOCKHOLM SCHWEDEN erkléren hiermit,

genau befolgen. dass dieses Produkt (mit Typenbezeichnung und
Motor und Zubehdér diirfen nur fiir den vorgesehe- Seriennummer laut Deckblatt) erst in Betrieb genom-

nen Zweck verwendet werden. men werden darf, nachdem festgestellt wurde, dass
Aus Griinden der Produkthaftung und Betriebssi- die Maschine, in die es eingebaut oder mit der es

zusammengefiigt werden soll, den Bestimmungen
der Richtlinie des Rates vom 17. Mai 2006 zur An-
gleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaa-
ten fiir Maschinen entspricht.

Das Produkt erfiillt den/die folgende(n) Standard(s):
EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

cherheit miissen alle Anderungen an Motore und/oder
Zubehor vom dafiir verantwortlichen Techniker des
Herstellers genehmigt werden.

Zur Vermeidung von Verletzungen und langfris-
tigen Schiiden:

* Wenn der Motor in explosionsgefihrdeter

Umgebung eingesetzt werden soll, miissen Fil- und die Anforderungen der folgenden Richtlinie(n):
ter/Gerauschdampfer an den Auslass6ffnungen 2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
des Motors installiert werden. 1.2.4.3),1.3,1.4, 1.5, 1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Schalldampfer werden auch fiir andere Anwendun- Technische Datei erhiltlich von:
gen empfohlen, um den Gerduschpegel zu senken. Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,

* Trennen Sie den Motor von der Druckluftversor- Sweden
gung bevor Sie irgendwelche Justierungen vorneh- Stockholm, den 1. Juli 2012
men. Tobias Hahn, General Manager

* Schiitzen Sie Ihre Hiinde, Haare und Kleidung Unterschrift des Erstellers

vor dem Erfassen durch rotierende Teile.

Warnung /]JS\J ‘ A 9 o
/N WARNUNG Gefahren in Zusammenhang mit .

Polymeren

Die in diesem Produkt eingesetzten Schieber enthal- RoHS- und WEEE-Richtlinien

ten PTFE (ein synthetisches vollfluoriertes Polymer). Hinweise zur Einschrinkung der Nutzung gefihr-
Durch Verschleill kann es dazu kommen, dass sich licher Substanzen (RoHS):

PTFE-Partikel im Produktinneren ablagern. Bei Er- Das vorliegende Produkt und die entsprechenden
hitzen kann PTFE Dampfe abgeben, die Polymerfie- Informationen erfiillen die Anforderungen der RoHS-
ber hervorrufen. Die Symptome dhneln denen einer Richtlinie (2011/65/EU).

Erkéltung. Das Risiko ist besonders hoch, wenn Hinweise zu Elektro- und Elektronik-Altgeriten
kontaminierter Zigarettenrauch eingeatmet wird. (WEEE):

Beim Umgang mit Schiebern und anderen Bautei- Das vorliegende Produkt und die entsprechenden
len sind die Empfehlungen zu Gesundheitsschutz Informationen erfiillen die Anforderungen der
und Sicherheit im Zusammenhang mit PTFE einzu- WEEE-Richtlinie (2012/19/EU) und miissen geméaf
halten: dieser Richtlinie behandelt werden.

> Wihrend der Vornahme von Servicearbeiten an Das Produkt und/oder dessen Batterie sind mit einem
diesem Produkt nicht rauchen durchgestrichenen Miilleimer gekennzeichnet (siche
» PTFE-Partikel diirfen nicht mit offenem Feuer, Abbildung unten).

Glut oder Hitze in Kontakt geraten

» Die Motorbauteile diirfen nicht mit Druckluft
sauber geblasen werden, sondern sind mit Reini-
gungsfliissigkeit zu reinigen

» Vor der Aufnahme einer anderen Aktivitit die
Hénde waschen

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Produktkom-
ponenten gemill der WEEE-Richtlinie gehandhabt
werden miissen. Diese Teile werden in der Ersatz-
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teilliste als ,, WEEE® angegeben (sieche Anmerkun-
gen).

Sie konnen das vollstandige Produkt oder die
WEEE-Teile zur korrekten Handhabung an Thr
Kundencenter schicken.

Weitere Informationen finden Sie auf der Website
http://www.atlascopco.com/.

Wihlen Sie Products (Produkte) - Links and dow-
nloads (Links und Downloads) und klicken Sie auf
EU RoHS and WEEE directives (EU RoHS- und
WEEE-Richtlinien) (nur auf ENGLISCH).

Installation

Installation

Zum Einbau, siche Abbildung in der Wartungsan-
weisung.

Der nicht umstuerbare Druckluftmotor kann
mit einem einfachen Absperrventil gesteuert werden,
wobei Motor und Ventil mit einem Schlauch oder
Rohr verbunden werden.

Der umstuerbare Druckluftmotor hingegen er-
fordert ein 5/3 Wege-Ventil, wobei Motor und Ventil
mit zwei Schlduchen oder Rohren verbunden werden.

Wenn der Motor in explosionsgefihrdeter
Umgebung eingesetzt werden soll, miissen Fil-
ter/Geriduschdimpfer an den Auslass-6ffnungen
des Motors installiert werden.

® Die einfachste Geraschdampfung erricht man
durch das Einschrauben eines Schalldamp-
fers in den Abluft-Anschluss. Wirkungsvoller
ist allerdings die Nutzung eines grosseren
Hohiraumes in Ihrer Maschinen als Abluftkam-
mer, aus der die zugefiihrte Abluft grossfla-
chig (somit leiser) austreten kann.

Luftqualitat

* Fiir eine optimale Leistung und maximale Maschi-
nenlebensdauer empfehlen wir den Einsatz von
Druckluft mit einem Taupunkt von 10°C. Die In-
stallation eines Atlas Copco-Kiihllufttrockners
wird empfohlen.

» Verwenden Sie einen separaten Luftfilter vom
Typ Atlas Copco FIL. Dieser sorgt fiir die Abschei-
dung von Feststoffteilchen mit einer Grof3e tiber
15 Mikrometer sowie mehr als 90 % des fliissigen
Wassers. Der Filter ist so nah wie moglich an der
Maschine/Ausriistung und vor weiteren Luftauf-
bereitungseinheiten wie REG oder DIM zu instal-
lieren (siehe Luftleitungszubehdr in unserem
Hauptkatalog). Den Schlauch vor dem Anschlie-
Ben ausblasen.

Modelle, die Luftschmierung erfordern:

« Die Druckluft muss mit einer kleinen Olmenge
versetzt sein.
Wir empfehlen nachdriicklich die Installation eines
Atlas Copco-Nebelolers DIM. Dieser ist entspre-
chend des Luftbedarfs des Luftleitungswerkzeugs
unter Verwendung folgender Formel einzustellen:

L = Luftverbrauch (1/Sek.)

(Ziehen Sie die Verkaufsunterlagen zu Rate.)

D = Anzahl der Tropfen je Minute (1 Tropen =
15 mm?)

L*0,2=D

Dies gilt fiir den Einsatz von Werkzeugen mit
langen Arbeitszyklen. Alternativ kann ein Atlas
Copco-Einspritzoler vom Typ Dosol fiir Werkzeu-
ge mit kurzen Arbeitszyklen verwendet werden.
Hinweise zur Einstellung des Dosol-Olers entneh-
men Sie den Angaben zum Luftleitungszubehor
in unserem Hauptkatalog.

Schmierungsfreie Modelle:

* Bei schmierfreien Werkzeugen, die auf Kunden-
wunsch bereitgestellt werden, ist es nicht nachtei-
lig, wenn die Druckluft eine geringe Olmenge
enthilt, die von einem DIM- oder Dosol-Oler ab-
gegeben wird.

Eine Ausnahme stellen Turbinenwerkzeuge dar,
fiir die ein Olfreier Betrieb gewdhrleistet werden
muss.

DruckluftanschluB

* Das Werkzeug ist fiir einen Betriebsdruck (e) von
6 - 7 bar = 600 - 700 kPa = 6-7 kp/cm? ausgelegt.

* Den Druckluftschlauch vor dem AnschlieBen
sorgfaltig sauberblasen.

* Empfohlenen Schlauchdurchmesser ist 16 mm
(5/8").

Wartung
Wartung

Beim geringsten Anzeichen einer Storung ist der
Luftmotor auszuschalten und zu untersuchen. Die
Wartungsintervalle sind von der Motordrehzahl und
der Luftqualitit abhingig.

Schmierung
Die Planetengetriebe, die Kugel und Nadellager so-
wie der Dichtungsring sind bei den regelmaBigen
Wartungen des Motors mit Fett zu schmieren. Moly-
kote BR2 Plus verldngert die Schmierungsintervalle.
Nur Hochwertige Schmiermittel verwenden. Die
in der Tabelle empfohlenen Schmiermittel sind Bei-
spiele, die den gestellten Anforderungen entsprechen.
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Schmiermittelempfehlungen

Luftschmie-
Fabrikat  Fett rung
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease  Torvcula 32

RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEn UF 1*

*Approved acc. To USDA-H1

Rostschutz und Reinigung des Geratein-
nenteils

Wasser-, Staub- und Verschlei3partikel in der
Druckluft verursachen Rostbildung und das Festftres-
sen von Lamellen, Ventilen usw.

Dies kann verhindert werden, indem Ol (einige
Tropfen) in das Gerét gegeben und das Gerit dann
5-10 Sekunden lang gefahren wird; das herauslaufen-
de Ol in einem Tuch auffangen. Dieses Verfahren
nach ldngerem Betriebsstillstand durchfiihren.

Wartung

Eine optimale Nutzungsdauer des Motors bei norma-
ler Belastung erreichen Sie iiber eine regelmaBige
Wartung und Reinigung nach jeweils 12 Monaten
oder 2000 Betriebsstunden. Bei extrem harter Belas-
tung sollte die Wartung in kiirzeren Absténden erfol-
gen.

® Den Motor griindlich reinigen.
Motor einbauen und auf einwandfreien Lauf
tiberpriifen. Zwei Tropfen Ol in den Luftein-
lass geben und den Motor etwa 5-10 Sekun-
den im Leerlauf laufen lassen.

® Wenn die Druckluft sehr trocken ist, kann die
Leerlaufdrehzahl eines 6lfreien Motors nach
gewisser Laufzeit um 10-15% absinken.

Wellenbelastung

Die in unseren Verkaufsunterlagen bzw. auf der
letzten Seite aufgefiihrten Maximalwerte fiir die
Wellenbelastung diirfen nicht iiberschritten werden.
Anderenfalls kann es zur Uberhitzung der Lager
kommen. Das Diagramm auf der letzten Seite gibt
Aufschluss iiber die zuldssige Wellenbelastung.

20 mm

600 & —

400 ™

200

R N4

8002101

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Nutzliche Informationen

Melden Sie sich auf der Website von Atlas
Copco an: www.atlascopco.com

Auf unserer Website finden Sie Informationen zu
unseren Produkten, Zubehor und Ersatzteilen sowie
diverse Verdffentlichungen.

Ergonomie-Richtlinien

1) RegelméBig Pausen einlegen und die Arbeitshal-
tung héufig dndern.

2) Den Arbeitsstationsbereich Ihren Anforderungen
und der auszufithrenden Arbeit entsprechend an-
passen.

* Eine angenehme Reichweite sicherstellen, in-
dem Teile oder Werkzeuge so positioniert
werden, dass eine statische Bewegung vermie-
den werden kann.

* An der Arbeitsstation Ausriistung wie Tische
und Stiihle verwenden, die sich fiir die auszu-
fiihrende Arbeit eignen.

3) Wihrend der Ausfiihrung von Montagearbeiten
Korperhaltungen iiber Schulterh6he oder mit sta-
tischer Halteposition vermeiden.

* Beim Arbeiten iiber Schulterhdhe die auf die
statischen Muskeln wirkende Belastung durch
Reduzierung des Werkzeuggewichts verringern.
Hierzu beispielsweise Drehmomentarme,
Schlauchaufroller oder Gewichtsausgleicher
verwenden. Sie konnen die auf die statischen
Muskeln ausgeiibte Belastung auch reduzieren,
indem Sie das Werkzeug nah am Korper halten.

« Stellen Sie sicher, dass Sie hdufig Pausen einle-
gen.

» Extreme Arm- oder Handgelenkhaltungen ver-
meiden, insbesondere bei Arbeiten, bei denen
ein gewisser Kraftaufwand erforderlich ist.
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4) Ein angenehmes Sichtfeld sicherstellen, bei dem
Sie Augen- und Kopfbewegungen wihrend der
Ausfithrung Threr Arbeit mdglich minimal halten
konnen.

5) Eine zur Ausfiihrung Threr Arbeit angemessene
Beleuchtung verwenden.

6) Ein zur Ausfiihrung Threr Arbeit angemessenes
Werkzeug auswihlen.

7) In lauten Arbeitsumgebungen einen Gehdrschutz
tragen.

8) Hochwertige Einsteckwerkzeuge oder Verbrauchs-
materialien verwenden, um eine tiberméfige Vi-
brationsbelastung mdglich minimal halten zu
konnen.

9) Eine durch Reaktionskréfte verursachte Belastung
moglichst minimal halten.

* Beim Schneiden:
Eine Trennscheibe kann stecken bleiben, wenn
sie verbogen oder nicht korrekt gefiihrt wird.
Sicherstellen, dass fiir Trennscheiben korrekte
Flansche verwendet werden, und wahrend
Trennarbeiten ein Biegen der Scheibe vermei-
den.

* Beim Bohren:
Die Bohrmaschine kann beim Durchbrechen
des Bohrers stehen bleiben. Bei zu hohem
Stillstandsmoment sicherstellen, dass Stiitzgrif-
fe verwendet werden. Gemél Teil 3 der Sicher-
heitsnorm ISO11148 wird empfohlen, bei Pis-
tolengriffmodellen eine Vorrichtung zur Auf-
nahme von Reaktionsmomenten von iiber 10
Nm und bei Stabmodellen zur Aufnahme von
Reaktionsmomenten von tiber 4 Nm zu verwen-
den.

* Bei Verwendung von Schraubern mit Direktan-
trieb:
Reaktionskrifte sind von der Werkzeugeinstel-
lung und den jeweiligen Eigenschaften einer
Verbindung abhéngig. Die Belastbarkeit in
Bezug auf Reaktionskrifte ist von der Starke
und der Kdrperhaltung des Bedieners abhéngig.
Passen Sie die Drehmomenteinstellung der
Starke und der Korperhaltung des Bedieners
an und verwenden Sie bei zu hohem Drehmo-
ment einen Drehmomentarm oder einen Gegen-
halter.

) Verwenden Sie in staubiger Umgebung eine
Staub-Absauganlage oder eine Mundschutzmaske.

Herkunftsland

Beziehen Sie sich bitte auf die auf dem Produktetikett
angegebenen Informationen.

14

Ersatzteile

Teile ohne Bestellnummer werden aus technischen
Griinden nicht separat geliefert, ebenso Teile, die in
Wartungskits enthalten sind.

Die Anwendung anderer als Original Atlas Copco-
Ersatzteile kann zu verminderter Leistung und stei-
genden Wartungsbedarf fiihren und kann,entspre-
chend der Wahl des Unternehmens, alle Garantien
ungiiltig machen.

Garantie

Im Gewihrleistungsfall nehmen Sie mit Ihrem ortli-
chen Atlas Copco Handelsvertreter Kontakt auf. Ein
Gewdihrleistungsanspruch kann nur geltend gemacht
werden, wenn das Produkt in Ubereinstimmung mit
der Betriebsanleitung montiert, betrieben und gewar-
tet wurde.

Konsultieren Sie ebenfalls die Lieferbedingungen
von Atlas Copco.

ServAid

ServAid ist ein Dienstprogramm, das der Bereitstel-
lung aktualisierter Produktinformationen zu Folgen-
dem dient:

- Sicherheitsanweisungen

- Installations-, Betriebs- und Wartungsanweisun-
gen

- Explosionsdarstellungen

ServAid vereinfacht die Bestellung von fiir das
Produkt Threr Wahl passenden Ersatzteilen, Wartungs-
werkzeugen und Zubehorteilen. Es wird stindig mit
Informationen iiber neue und gednderte Produkte
aktualisiert.

ServAid bietet die Moglichkeit, Inhalte in einer
bevorzugten Sprache auszugeben (sofern Ubersetzun-
gen verfiigbar) und Informationen iiber veraltete
Produkte anzuzeigen. ServAid verfiigt aulerdem
uiber eine erweiterte Suchfunktion, die sich iiber
samtliche Inhalte unserer Sparte erstreckt.

ServAid ist auf DVD und auf folgender Webseite
erhéltlich:

http://servaidweb.atlascopco.com

Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrem zu-
standigen Atlas Copco Ansprechpartner, oder schi-
cken Sie eine E-Mail an:

servaid.support@se.atlascopco.com

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00



LZB 77 A0017-15 ES Instrucciones de operaciéon y Seguridad

Instrucciones de seguridad Informacién general

Advertencia DECLARACION DE INCORPORACION CE

Asegurarse de que el operador ha comprendido total- Nosotros, Atlas Copco Industrial Technique AB,

mente estas instrucciones antes de poner en marcha S-105 23 ESTOCOLMO, SUECIA declaramos que

el motor. este producto, cuyo tipo y numero de serie se indican
El motor, junto con todos los adaptadores y acce- en la primera pagina, no debe ponerse en servicio

sorios, solo debera usarse para el objeto de disefio. hasta que la maquinaria en la que debe incorporarase

o montarse haya sido declarada conforme a las dis-
posiciones de la Dispositiva del Consejo de 17 de
mayo de 2006 referente a la aproximacion de las le-
yes de los Estados Miembros en relacion a la maqui-
naria.

El producto es conforme al/a los estandar/es:

Por razones de responsabilidad y seguridad del
producto, toda modificacion del motor o de sus acce-
sorios ha de ser acordada con el responsable técnico
del fabricante.

Para prevenir las lesiones y los riesgos a largo

plazo:
* Si el motor va a utilizarse en ambientes explo- EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001
sivos, debe instalarse filtros/silenciadores a la y a la/las siguiente/s directiva/s:
salida del motor. 2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
Se recomienda usar silenciadores también para 1.2.4.3), 1.3, 14, 1.5, 1.6, 1.7, EN ISO 12100)
otras aplicaciones, con objeto de reducir la expo- Archivo técnico disponible en:
sicion al ruido. Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
* Antes de ninguna operacion de ajuste, desconectar Sweden
el motor de la linea de aire. Estocolmo, 1 de julio de 2012
* Cuide que sus manos, cabello 0 ropa, estén Tobias Hahn, Director General
fuera del alcance de las piezas en rotacion. Firma del emisor

Advertencia /"
/\ ATENCION Polymer hazard ] —

Las aletas de este producto contienen PTFE (un
fluoropolimero sintético). Es posible que haya pre-

sencia de particulas de PTFE en el interior del pro- RUPS y RAEE
ducto debido al desgaste. Al calentar el PTFE se Informacion referente a la Restriccién de sustancias
puede producir un humo que provoca la fiebre por peligrosas (RoHS):
vapores de polimeros, cuyos sintomas son similares Este producto y la informacioén que lo acompaia sa-
a los de la gripe, especialmente si se fuma tabaco tisface los requisitos de la Directiva RoHS
contaminado. (2011/65/UE).
Al manipular las aletas y el resto de componentes Informacion referente a los Residuos de aparatos
deben seguirse las recomendaciones de seguridad y eléctricos y electronicos (WEEE):
salud referentes a PTFE. Este producto y la informacion que lo acompafia
» No fume al realizar cualquier tipo de servicio en satisface los requisitos de la Directiva WEEE
este producto. (2012/19/UE), y deben manejarse segun lo descrito
» Las particulas de PTFE no deben entrar en contac- en la directiva.
to con fuego, particulas incandescentes ni fuentes Este producto y/o su bateria poseen la marca de un
de calor contenedor de basura tachado. Consulte la imagen a
» Los componentes del motor deben lavarse con un continuacion.

fluido de limpieza y no debe utilizarse ninguna
linea de aire para secarlos
» Lavese las manos antes de comenzar a realizar

cualquier actividad
ualqu v E—

El simbolo indica los componentes del producto
que deben manejarse segun la directiva RAEE.
Estos componentes estan indicados como “WEEE”
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(RAEE) en la Lista de piezas de repuesto, en la
seccion Observaciones.

El producto completo, o los componentes WEEE,
pueden enviarse a su "Centro de atencion al cliente”
para su manipulacion.

Para obtener mas informacion, consulte el sitio web
http://www.atlascopco.com/.

Elegir Productos - Enlaces y descargas, y pulse
Directivas de la UE RUPS y RAEE (solo en IN-
GLES).

Instalacion

Instalacion

El montaje, véase la figura en las Instrucciones de
servicio.

El motor neumatico irreversible es maniobrado
por una simple valvula de cierre. Un tubo o flexible
une el motor a la valvula.

El motor neumatico reversible es maniobrado
por una valvula de 5 puertas. Dos tubos o flexibles
unen el motor a la valvula.

Si el motor va a utilizarse en ambientes explosi-
vos, debe instalarse filtros/silenciadores a la salida
del motor.

@ El amortiguamento del ruido se consigue
acoplando un silenciador el orificio de eva-
cuacion de aire. Si de desea amortiguar a iin
mas el ruido, se acoplara un trozo de mangue-
ra en el escape hast una camara de escape
separada.

Calidad del aire

* Para obtener un rendimiento 6ptimo y prolongar
al maximo la vida util de la maquina, se recomien-
da utilizar aire comprimido con un punto de rocio
maximo de +10°C. También se recomienda insta-
lar un secador de aire de tipo refrigeracion de At-
las Copco.

« Utilice un filtro de aire independiente de Atlas
Copco, de tipo FIL. Este filtro elimina las particu-
las solidas de mas de 15 micrones y mas del 90%
del agua liquida. El filtro debe instalarse lo mas
cerca posible de la maquina/equipo y antes de
cualquier otra unidad de preparacion de aire como,
por ejemplo, REG o DIM (consulte la seccion
"Accesorios para lineas de aire" en nuestro catalo-
go principal). Limpie la manguera con aire antes
de conectarla.

Modelos que requieren lubricacion del aire:

* El aire comprimido debe contener una pequeia
cantidad de aceite.
Recomendamos encarecidamente la instalacion
de un engrasador de niebla de aceite (DIM) de
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Atlas Copco. El engrasador debe ajustarse en
funcion del consumo de aire por parte de la herra-
mienta conectada a la linea de aire, de acuerdo
con la siguiente férmula:

L. = Consumo de aire (litros/seg.).

(Se puede encontrar en la documentacion de ven-
ta).

D = Numero de gotas por min. (1 gota=15 mm3)
L*02=D

esto es valido para el uso de herramientas con ci-
clos de trabajo largos. También se puede usar un
engrasador de punto Unico tipo Dosol de Atlas
Copco para herramientas con ciclos de trabajo
cortos.

Para obtener informacion sobre los ajustes del
engrasador Dosol, consulte la seccion "Accesorios
para lineas de aire" en nuestro catalogo principal.

Modelos que no requieren lubricacion:

* En el caso de herramientas que no requieren lubri-
cacion, queda a discrecion del cliente decidir qué
equipos periféricos utilizar. Sin embargo, no es
una desventaja si el aire comprimido contiene una
pequefia cantidad de aceite suministrada, por
ejemplo, desde un engrasador de niebla de aceite
(DIM) o un sistema Dosol.

Esto no es valido para herramientas de turbina,
que deben mantenerse libres de aceite.

Conexion de aire comprimido.

* La maquina esté disefiada para una presion de
trabajo (e) de 6 — 7 bares = 600 — 700 kPa = 6 —
7 kp/cm? = 87 — 102 Ib/pulg?® (g).

* Soplar aire por la manguera antes de conectarla.

* La dimension de manguera recomdar est 16 mm
(5/8").

Mantenimiento

Revision

El motor de aire comprimido debera retirarse del
servicio en el mismo momento en que se detecte
cualquier fallo de funcionamiento. Los intervalos de
servicio variaran dependiendo de la velocidad del
motor y la calidad del aire.

Lubricacion

Los engranajes planetarios, los cojinetes a bolas y
de agujas y la anillo de sierre seran lubricados con
grasa durante la revision regular del motor. Molykote
BR2 Plus permite largos intervalos entre lubricacio-
nes.

Utilizar lubricantes de buena calidad. Los aceites
y grasas recomendados en el cuadro constituyen un

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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ejemplo de aquellos que cumplen con los requisitos
necesarios.

Guia de engrase

Lubricacion del

Marca Grasa aire

BP Energrease LS-EP2 Energol E46

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease XHP 222 Almo Oil 525
NLG 2*

Shell Alvania EP2 Cassida Grea- Torvcula 32
se RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*

*Approved acc. To USDA-
H1

Proteccién contra el 6xido y limpieza in-
terna

El agua en el aire comprimido, el polvo y las particu-
las de desgaste producen 6xido y agarrotamiento de
aletas, valvulas, etc.

Esto puede evitarse mediante la limpieza con
aceite (unas gotas), poniendo en marcha la herramien-
ta durante 5-10 segundos y absorbiendo el aceite en
un trapo. Proteger la herramienta de esta forma antes
de largos periodos sin usar.

Revision

Para alargar al maximo la vida de servicio del motor
en condiciones normales de funcionamiento, debera
limpiarse y revisarse anualmente o cada 2000 horas
de funcionamiento, lo que ocurra primero. La frecuen-
cia de revision deberd aumentar en condiciones de
trabajo mas exigentes.

@ Limpiar el motor minuciosamente.
Ajustar el motor y comprobar que gira libre-
mente. Verter dos gotas de aceite en la toma
de aire y dejar el motor funcionando al ralenti
durante 5-10 segundos.

® Sielaire comprimido es excesivamente seco,
la velocidad de ralenti de motores sin lubri-
cante puede disminuir ligeramente tras largos
periodos de funcionamiento. Esta disminu-
cion puede ser del 10-15 %.

Carga axial

No se debe exceder la carga axial maxima permitida
que se indica en la documentacion de ventas y en la
ultima pagina de este documento, ya que de lo con-
trario la temperatura de los cojinetes puede alcanzar

niveles excesivos. En el diagrama de la Gltima pagina
se indica la carga axial permitida.

Fa

A @Fr
1000

20 mm

<

600 > 1

400 ™

200

R N4

8002101

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Informacion util
Visite Atlas Copco en www.atlascopco.com

En nuestro sitio web encontrara informacion
referente a nuestros productos, accesorios, piezas de
repuesto y material impreso.

Directrices sobre ergonomia

1) Realice descansos frecuentes y cambie la posicion
de trabajo con regularidad.

2) Adapte la zona de la estacion de trabajo a sus ne-
cesidades y a la tarea.

* Realice los ajustes para tener un alcance como-
do determinando donde colocar las piezas o
herramientas para evitar el movimiento estatico.

» Utilice equipamiento para la estacion de trabajo,
como mesas y sillas, adecuado para la tarea.

3) Evite posiciones de trabajo por encima de la altura
del hombro o con sujeciones estaticas durante las
operaciones de montaje.

 Cuando trabaje por encima de la altura del

hombro, reduzca la carga sobre los musculos
estaticos reduciendo el peso de la herramienta
mediante la utilizacion de, por ejemplo, brazos
de reaccion, carretes de manguera o equilibra-
dores de carga. También puede reducir la carga
en los musculos estaticos sujetando la herra-
mienta cerca del cuerpo.

» Asegurese de realizar descansos frecuentes.

 Evite posturas extremas de brazos y muiiecas,
en particular para operaciones que requieran
un grado de fuerza.
4) Realice ajustes para disponer de un campo de vi-
sion comodo con el que minimizar el movimiento
de los ojos y la cabeza durante la tarea.

5) Utilice la iluminacion adecuada para la tarea.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 17
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6) Seleccione la herramienta adecuada para la tarea.

7) Utilice equipos de proteccion auditiva en entornos
ruidosos.

8) Utilice herramientas o consumibles insertados de
alta calidad para minimizar la exposicion a exce-
sivos niveles de vibracion.

9) Minimice la exposicion a fuerzas de reaccion.

* Durante el corte:
La rueda de corte puede bloquearse si esta do-
blada o no esté correctamente guiada. Aseglre-
se de utilizar bridas adecuadas para ruedas de
corte y evite doblarla durante la operacion de
corte.

* Durante el taladro:

El taladro puede calarse si la broca se rompe.
Asegurese de utilizar mangos de soporte si el
par maximo es demasiado elevado. La norma
de seguridad ISO11148 apartado 3 recomienda
el uso de elementos para la absorcion del par
de reaccion superior a 10 Nm para herramientas
con empunadura de pistola y de 4 Nm para he-
rramientas de caja recta.

* Durante el uso de tornillos o aprietatuercas de
accionamiento directo:
Las fuerzas de reaccion dependen del ajuste de
la herramienta y de las caracteristicas de la
union. La capacidad para soportar las fuerzas
de reaccion depende de la fuerza y la postura
del operario. Adapte el ajuste del par a la fuerza
y la postura del operario y utilice un brazo o
una barra de reaccion si el par es demasiado
elevado.

D Utilice sistemas de extraccion de polvo o mascari-
llas de proteccion en entornos polvorientos.

Pais de origen
Consulte la informacion en la etiqueta del producto.

Recambios

Por razones técnicas, las piezas sin referencia no se
suministran por separado, al igual que las piezas in-
cluidas en los kits de servicio.

El uso de recambios no originales de Atlas Copco
puede disminuir las prestaciones y aumentar las ne-
cesidades de mantenimiento y, a opcion del fabrican-
te, anular todas las garantias.

Garantia

Pongase en contacto con el representante de ventas
de Atlas Copco de su area para realizar cualquier tipo
de reclamacion. La garantia solo sera valida si el
producto se ha instalado, se ha utilizado y se le ha
realizado el mantenimiento del modo que establecen
las instrucciones de funcionamiento.
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Asi mismo, consulte las condiciones de entrega
que aplica el representante de la empresa Atlas
Copco de su area.

ServAid

ServAid es una utilidad destinada a suministrar infor-
macion de producto actualizada relativa a:

- Instrucciones de seguridad

- Instalacion, funcionamiento e instrucciones de
mantenimiento

- Vistas ampliadas

ServAid facilita el proceso de pedido de repuestos,
herramientas de servicio y accesorios para los pro-
ductos elegidos. Se actualiza continuamente con in-
formacion de productos nuevos y redisefiados.

Si lo desea, puede hacer que ServAid presente la
informacion en un idioma especifico, siempre que
haya traducciones disponibles, y que muestre infor-
macion sobre productos obsoletos. ServAid ofrece
una avanzada funcion de busqueda que permite
examinar toda la informacion disponible de nuestra
gama de productos.

ServAid esta disponible en DVD y en internet:

http://servaidweb.atlascopco.com

Para obtener méas informacion, péngase en contac-
to con su representante de ventas de Atlas Copco o
envienos un e-mail a:

servaid.support@se.atlascopco.com

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Instrucoes de seguranca
Alerta

Certifique-se de que vocé esta familiarizado com as
instru¢des operacionais antes de usar o motor.

Este motor, seus anexos e acessoOrios devem ser
usados apenas para o propdsito ao qual foram
projetados.

Por razdes de responsabilidade pelo produto e
seguranca, qualquer alteracdo no motor ou nos seus
acessorios, que podem ter influéncia na
responsabilidade pelo produto, devem estar de acordo
com a autoridade técnica do fabricante.

Para prevenir acidentes pessoais e riscos a longo

prazo:

* Se o motor for usado em ambiente explosivo,
os filtros/silenciadores devem ser instalados
nas portas de saida do motor.

Os silenciadores sdo recomendados também para
outras aplicagdes para reduzir a exposicao ao
ruido.

+ Antes de qualquer operagao de ajuste — desconecte
o motor da linha de ar.

* Preste atencio em suas maos, cabelo e roupa —
mantenha-os sempre longe das partes em
rotacao.

Atencao

N\ ATENGCAO Risco por polimero

As palhetas deste produto contém PTFE (um
fluoropolimero sintético). Em decorréncia do
desgaste, pode haver particulas de PTFE presentes
no interior do produto. Quando aquecido, o PTFE
pode produzir vapores capazes de induzir febre com
sintomas de resfriado, especialmente quando se fuma
tabaco contaminado.

As recomendagdes de Satde e Segurancga para o
PTFE devem ser obedecidas ao se manusear palhetas
€ outros componentes:

» Nao fume enquanto faz um servigo neste produto

» Particulas de PTFE nao podem entrar em contato
com chama aberta e fontes de incandescéncia ou
calor

» Os componentes do motor devem ser lavados com
fluido de limpeza e deixados sem receber jato de
ar comprimido

» Lave as maos antes de comegar qualquer outra
atividade

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

Informacgoes gerais

DECLARA(}AO DE INCORPORAC.AO DA
UE

Nos Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 ESTOCOLMO, SUECIA, declaramos que este
produto (com o tipo e nimero de série, veja pagina
de rosto) deve ser colocado em manutencao até que
0 maquinario, ao qual ele deve ser incorporado ou
conjuntamente montado, esteja em conformidade
com as condi¢des da Diretriz do Conselho de 17 de
Maio de 2006 sobre a aproximacao das leis dos
Estados Membros no que diz respeito a maquindrios.
Este produto estd em conformidade com o
padrao(des) apropriado(s):

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

e esta em conformidade com a(s) seguinte(s)
diretriz(es):

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)

Arquivo técnico disponivel de:
Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Estocolmo, 1 de julho de 2012.
Tobias Hahn, Diretor Executivo
Assinatura do emissor

RoHS e WEEE
Informagdes sobre Restricao de Substiancias
Perigosas (RoHS):
Este produto e suas informagdes atendem as
exigéncias do Diretorio RoHS(2011/65/EU).
Informagdes sobre Descarte de Equipamento
Eletroeletronico (WEEE):
Este produto e suas informagdes atendem as
exigéncias do Diretorio WEEE (2012/19/EU), e
deve ser manuseado de acordo com este diretdrio.
O produto e/ou a sua bateria estdo marcados com
uma lata de lixo cruzada, veja figura abaixo.

O simbolo indica que as pecas do produto devem
ser tratadas de acordo com a Diretiva WEE. Tais
pecas sdo indicadas como "WEEE" na lista de
pecas Sobressalentes, veja em Notas.
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Todo o produto, ou as pegas WEEE, podem ser
enviados a sua "Central de Atendimento ao Cliente"
para manuseio.

Para mais informagdes, visite o site
http://www.atlascopco.com/.

Selecione Produtos - Links e downloads e clique
em EU RoHS and WEEE directives (somente
INGLES).

Instalacao

Instalagao
Configuracao, ver figura em Instrucdes de servico.

O motor de ar nio reversivel pode ser operado
por uma simples valvula de fechar. Uma mangueira
ou uma bomba conectam o motor e a valvula.

O motor de ar nao reversivel pode ser operado
por uma valvula de 5 portas. Duas mangueiras ou
bombas conectam a valvula com as portas de entrada
do motor.

Se o motor for usado em ambiente explosivo,
os filtros/silenciadores devem ser instalados nas
portas de saida do motor.

® O amortecimento do som do motor é obtido
através da conexao do silenciador com a
porta de escapamento do motor. Um maior
silenciamento é obtido afastando o
escapamento, através de uma mangueira,
para uma camera de escapamento separada.

Qualidade do ar

 Para um desempenho ideal e vida ttil méxima do
produto, recomendamos o uso de ar comprimido
com ponto de condensa¢do maximo de +10°C.
Também recomendamos a instalacdo de um
secador de ar Atlas Copco do tipo refrigeracao.

» Use um filtro de ar separado do tipo Atlas Copco
FIL. Este filtro remove particulas solidas com
mais de 15 microns e mais de 90% da agua
liquida. O filtro deve ser instalado o mais perto
possivel da maquina/equipamento e antes de
qualquer outra unidade de preparagao do ar, tal
como uma REG ou DIM (consulte Acessorios da
Linha de Ar em nosso catalogo principal). Sopre
a mangueira antes de conecta-la.

Modelos que necessitam de lubrifica¢do por ar:

* O ar comprimido precisa conter uma pequena
quantidade de 6leo.

Recomendamos com énfase que vocé instale um
lubrificador de névoa de 6leo (DIM) da Atlas
Copco. Ele deve ser regulado de acordo com o
consumo de ar da ferramenta pneumatica de
acordo com a seguinte formula:

L = Consumo de ar (litros).
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(Pode ser encontrado em nossa literatura de
vendas).
D = Numero de gotas por minuto (1 gota =15
mm?3)
L*02=D
aplicavel ao uso de ferramentas pneumaticas com
ciclo de trabalho longo. Também pode-se usar um
lubrificador monoponto do tipo Atlas Copco Dosol
para ferramentas com ciclos de funcionamento
curtos.
Informagdes sobre as configuragdes do Dosol
encontram-se em Acessorios da Linha de Ar, no
nosso catalogo principal.

Modelos sem lubrificacio:

* No caso de ferramentas sem lubrificacdo, fica a
critério do cliente decidir quais os equipamentos
periféricos a serem usados. No entanto, ndo
constitui desvantagem se o ar comprimido contiver
pequena quantidade de 6leo, suprida por um
lubrificador de névoa (DIM) ou sistema Dosol.
Isto ndo se aplica a ferramentas turbinadas, que
devem ser isentas de Oleo.

Conexao do ar comprimido

* A maquina foi concebida para uma pressao de
trabalho (¢) de 6 — 7 = 600 — 700 kPa = 87-102
psi.?.

» Sopre pela mangueira antes de conecta-la.

O tamanho recomendado da mangueira é de 10mm
(3/8"). .

Manutencgao

Revisao

O motor de ar deve ser tirado de servigo para
inspecao assim que aparega qualquer sinal de falha.
Os intervalos de servigo variam dependendo da
velocidade do motor e da qualidade do ar.

Lubrificacao
As engrenagens planetarias, os rolamentos de esfera-
e de agulhas e o anel selado devem ser lubrificados
com graxa em conjunto com a revisdo regular do
motor. O Molykote BR2 Plus oferece longos
intervalos entre as lubrificagdes.

Use sempre lubrificantes de boa qualidade. Os
0leos e graxas mencionados no capitulo sdo exemplos
de lubrificantes recomendados.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Guia de graxa

Lubrificante

Marca Graxa pneumatico
BP Energrease LS-EP 2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG Almo Oil 525
o
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32
RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEN UF 1*
*Conta aprovada para
USDA-H1

Proteccgao contra a ferrugem e limpeza
do interior

A presenca de agua no ar comprimido, p6 e particulas
de desgaste causam a ferrugem e a colagem de
alhetas, valvulas, etc.

Isto pode ser prevenido lavando com 6leo
(algumas gotas), colocando em funcionamento o
motor por 5-10 segundos e absorvendo o 6leo em
um pano. Proteja as ferramentas desta maneira antes
de paralisacdes longas.

Reviséo

Para alcangar uma melhor vida 1til do motor sob
condi¢des de operagdo normais, a limpeza e a revisao
regular devem ser realizadas a cada 12 meses ou a
cada 2000 horas de operacao, o que chegar primeiro.
A revisdo deve ser realizada com mais frequéncia
sob condi¢des mais rigorosas de operagao.

@ Limpe completamente o motor.
Monte o motor e verifique se gira livremente.
Coloque duas gotas de 6leo na entrada de ar
e deixe o motor sem funcionar por 5-10
segundos.

Se o compressor de ar estiver muito seco, a
velocidade de ociosidade para o motor sem
lubrificante pode diminuir um pouco depois
de longos periodos de operagao. Esta
diminuigcao pode atingir 10-15%.

Carga do eixo:

A carga méaxima do eixo em nossa literatura de
vendas e na ultima pagina nao devem ser excedidos
para prevenir um aumento excessivo da temperatura
do rolamento. No diagrama encontrado na ultima
pagina, voc€ encontrard a carga do eixo aceitavel.

Fa
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1000 20 mm g
800
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b |
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Informacao util

Registre-se na Atlas Copco
www.atlascopco.com

Vocé pode encontrar informagdes sobre nossos
produtos, acessorios, pecas sobressalentes e matérias
publicadas em nosso site.

Diretrizes ergonémicas

1) Faga intervalos frequentes e altere as posi¢des de
trabalho com frequéncia.

2) Adapte a area da estagdo de trabalho para suas
necessidades e para a tarefa de trabalho.

 Ajuste para a faixa de alcance conveniente
determinando onde as pecas ou ferramentas
devem estar localizadas para evitar movimento
estatico.

» Use o equipamento da estacao de trabalho, tais

como mesas e cadeiras apropriadas para a tarefa
de trabalho.

3) Evite posigdes de trabalho acima do nivel do
ombro ou que em precise segurar de maneira
estatica durante as operagdes de montagem.

» Ao trabalhar acima do nivel dos ombros, reduza
a carga nos musculos estaticos através da
reducdo do peso da ferramenta, utilizando, por
exemplo, bragos de torque, carretéis de
mangueiras ou compensadores de peso. Vocé
também pode reduzir a carga nos musculos
estaticos segurando a ferramenta junto ao corpo.

* Certifique-se de fazer intervalos frequentes.

* Evite posturas extremas com o brago ou pulso,
especialmente para operagdes que precisem de
um grau de forga.

4) Ajuste para um campo de visdo conveniente
minimizando o movimento de olhos e cabeca
durante a tarefa de trabalho.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 21
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5) Use a iluminacao adequada para a tarefa de
trabalho.

6) Selecione a ferramenta adequada para a tarefa de
trabalho.

7) Use equipamento de prote¢do para os ouvidos em
ambientes barulhentos.

8) Use ferramentas de alta qualidade inseridos ou
consumiveis para minimizar a exposicao a niveis
excessivos de vibragdes.

9) Minimize a exposi¢ado a forcas de reagao.

* Ao cortar:
Um disco de corte pode ficar preso se o disco
for entortado ou se nao for direcionado
corretamente. Certifique-se de usar os flanges
corretos para discos de corte e evite entortar o
disco durante a operagao de corte.

* Ao perfurar:
A perfuragdo pode parar quando a broca
irrompe o furo. Certifique-se de usar alcas de
apoio se o torque de bloqueio ¢ muito elevado.
A norma de seguranga ISO11148 parte 3
recomenda usar algo para absorver o torque de
reacao acima de 10 Nm para ferramentas pistola
e 4 Nm para ferramentas retas.

* Ao usar torqueadores e parafusadeiras com
acionamento direto:
As forgas de reacdo dependem da configuragao
da ferramenta e das caracteristicas de ligacao:
A capacidade de suportar as forcas de reacao
depende da forga e postura do operador. Adapte
a configuracao de torque a forga e postura do
operador e use um brago de torque ou barra de
reagdo se o torque for muito alto.

) Use um sistema de extragdo de poeira ou mascara
de protecdo para a boca em ambientes
empoeirados.

Pais de origem
Consulte as informagdes na etiqueta do produto.

Pecas sobressalentes

As pecas sem nimero de pedido, assim como as
pecas incluidas nos kits de Manuteng¢ao, ndo sao, por
razdes técnicas, entregues separadamente.

A utilizagdo de outras pecas que nao sejam as
pecas genuinas da Atlas Copco, pode resultar em
uma diminui¢do do desempenho e num aumento da
manuten¢do e pode, segundo op¢do da empresa,
invalidar todas as garantias.

Garantia

Entre em contato com o representante de vendas da
Atlas Copco na sua regido para reivindicar a garantia
do produto. A garantia sé serd aprovada se o produto
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tiver sido instalado, operado e revisado de acordo
com as Instru¢des de Operagao.

Por favor, consulte também as condi¢des de
entrega, aplicadas pela empresa Atlas Copco local.

ServAid

ServAid € um utilitario para a prestacao de
informacodes sobre o produto atualizado sobre:

- Instrugdes de seguranga
- Instalacao, Instru¢des de Operagao e Servigo:
- Visualizagdes explodidas

ServAid facilita o processo de pedido de pegas
sobressalentes, ferramentas de servico e acessorios
para o produto de sua escolha. Ela é continuamente
atualizada com informacgdes de produtos novos ¢
redesenhados.

Pode-se usar o ServAid para obter conteidos em
um idioma especifico, desde que existam tradugdes
disponiveis, e apresentar informagdes sobre produtos
obsoletos. O ServAid oferece uma avangada
funcionalidade de pesquisa de todo o conteudo de
nossa linha.

ServAid esta disponivel em DVD e na web:

http://servaidweb.atlascopco.com

Para mais informacodes entre em contato com o
seu representante de vendas Atlas Copco ou através
de e-mail:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Istruzioni per I'uso

Norme di sicurezza

Attenzione
L’operatore dovra aver letto attentamente e capito
le seguenti istruzioni prima di usare il motore.

I1 motore, 1 collegamenti e gli accessori devono
essere utilizzati esclusivamente per gli scopi
espressamente indicati.

Per motivi di responsabilita civile e prevenzione
infortuni, qualsiasi modifica al motore e suoi
accessori deve essere autorizzata dall’ufficio tecnico
responsabile del costruttore.

Per prevenire il rischio di lesioni personali e danni
connessi ad un utilizzo intensivo:

* Qando si utilazza il motore in ambienti
esplosivi, é necessario installare
filtro/silenziatori sullo scarico del motore.

Al fine di ridurre I’esposizione al rumore, si
raccomanda I’utilizzo di silenziatori anche in altre
applicazioni.

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
registrazione, scollegare sempre dal motore 1’aria
compressa.

* Far attenzione alle mani, capelli e indumenti —
Tenerli ben lontano da organi rotanti.

Attenzione

/\ ATTENZIONE Rischio da polimeri

Le pale di questo prodotto contengono PTFE (un
fluoropolimero sintetico). A causa dell'usura,
particelle di PTFE possono essere presenti all'interno
del prodotto. Se riscaldato, il PTFE puo produrre
fumi che possono causare febbre con sintomi
influenzali, specialmente fumando tabacco
contaminato.

Rispettare sempre le norme di salute e sicurezza
per il PTFE quando si lavora sulle pale ed altri
componenti:

» Evitare di fumare lavorando su questo prodotto

» Le particelle di PTFE non devono entrare in
contatto con fiamme vive, braci o fonti di calore

» | componenti del motore devono essere lavati con
liquido detergente e non puliti tramite soffiamento
con aria compressa

» Lavarsi le mani prima di iniziare qualsiasi altra
attivita

Informazioni generali

DICHIARAZIONE CE DI
INCORPORAZIONE

La sottoscritta azienda Atlas Copco Industrial
Technique AB, S-105 23 STOCCOLMA SVEZIA,
dichiara che questo prodotto (del tipo e con il numero
di serie riportati nella pagina a fronte) non deve
essere messo in servizio fino a quando il
macchinario, nel quale ¢ destinato a essere
incorporato o assemblato, non sia stato dichiarato
conforme alle disposizioni della Direttiva del
Parlamento Europeo del 17 Maggio 2006
concernente il ravvicinamento delle legislazioni degli
Stati membri in relazione alle macchine.

Il prodotto ¢ conforme agli standard in vigore:
EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001
ed alla/e seguente/i direttiva/e:

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Documentazione tecnica disponibile presso:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Technique
AB, Stockholm, Sweden

Stoccolma, 1 luglio 2012

Tobias Hahn, Direttore generale

Firma del dichiarante

RoHS e WEEE

Informazioni relative alla Restrizione delle sostanze
pericolose (RoHS):

questo prodotto e le informazioni a esso correlate,
sono conformi alla direttiva RoHS (2011/65/EU).

Informazioni sullo Smaltimento degli apparati
elettrici ed elettronici (WEEE):
Questo prodotto e le informazioni a esso correlate
sono conformi alla direttiva WEEE (2012/19/EU),
e pertanto il suo smaltimento deve essere effettuato
in conformita a tale direttiva.
Il prodotto e/o le sue batterie sono contrassegnati
con il simbolo della pattumiera sbarrata; vedi figura
sotto.

Il simbolo indica che i componenti del prodotto
devono essere trattati in conformita alla direttiva
WEEE. Questi componenti sono indicati dalla
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dicitura "WEEE" nell'elenco delle parti di ricambio;
vedere la sezione "Osservazioni".

L'intero prodotto, o i componenti classificati come
parti WEEE, possono essere spediti presso il nostro
"Centro clienti" per lo smaltimento.

Per maggiori informazioni, consultare il sito web
http://www.atlascopco.com/.

Scegliere Prodotti - Link e download, ¢ fare clic
su Direttive EU RoHS e WEEE (solo INGLESE).

Installazione

Installazione

Il fissaggio del motore, vedere la figura in Istruzioni
per la manutenzione.

Il motore pneumatico non reversibile puo venir
comandato da una semplice valvola di
intercettazione, con flessibile o tubo rigido di
collegamento al motore.

Il motore pneumatico reversibile puo venir
comandato da una valvola a 5 bocche, con due
flessibili o tubi rigidi che la collegano al motore.

Qando si utilizza il motore in ambienti esplosivi,
€ necessario installare filtro/silenziatori sullo
scarico del motore.

@® Per ridurre la rumorosita si potra collegare
un silenziatore alla bocca di scarico.
Un’ulteriore riduzione si potra ottenere
conducendo il flessibile di scarico ad una
camera di scarico separata.

Qualita dell'aria

* Per ottenere prestazioni ottimali e prolungare al
massimo la vita della macchina, si consiglia di
utilizzare aria compressa con un punto di rugiada
massimo pari a +10°C. Si raccomanda inoltre di
installare un essiccatore-refrigeratore d'aria di
Atlas Copco.

» Utilizzare un filtro dell’aria separato di tipo Atlas
Copco FIL, che rimuova i corpi solidi di grandezza
superiore a 15 micron e oltre il 90% dell’acqua.
Esso deve essere installato il piu vicino possibile
alla macchina e a monte di qualsiasi altra unita di
trattamento dell’aria come REG o DIM (vedere
Accessori per il trattamento dell’aria nel nostro
catalogo principale). Pulire il tubo flessibile
tramite soffiatura prima di collegarlo.

Modelli che richiedono lubrificazione ad aria:

» L’aria compressa deve contenere una piccola
quantita d’olio.

Si raccomanda di installare un lubrificatore a
nebbia d’olio Atlas Copco (DIM), impostato in
funzione del consumo d'aria dell'utensile
pneumatico in base alle seguente formula:

L = Consumo aria (litri/s).
(Disponibile nella nostra letteratura di vendita).
D = Numero di gocce al minuto (1 goccia =15
mm3)
L*0,2=D
cio si applica all'utilizzo di utensili pneumatici in
cicli di funzionamento prolungati. Nel caso di cicli
di funzionamento piu brevi, ¢ possibile utilizzare
un lubrificatore monopunto Atlas Copco tipo
Dosol.
Per la regolazione dell’unita Dosol, vedere
Accessori per linee d’aria nel nostro catalogo
principale.

Modelli non lubrificati:

» Nel caso di utensili non lubrificati, sara il cliente
a scegliere le apparecchiature periferiche da
utilizzare. Tuttavia, 'eventuale presenza di piccole
quantita d'olio nell'aria compressa, fornita ad
esempio da un lubrificatore a nebbia d'olio (DIM)
o da un sistema Dosol, non ¢ un problema.

Gli utensili a turbina fanno eccezione, in quanto
devono essere mantenuti privi d'olio.

Collegamento alla rete dell’aria

compressa

» L’utensile ¢ stato progettato per una pressione di
esercizio massima (e) di 67 bar = 600700 kPa
=6-7 kp/cm? .

* Prima di collegare il flessibile, pulirlo con aria.

* Il flessibile sia di dimensioni 16 mm (5/8") .

Manutenzione

Manutenzione

Il motore va rimosso dal servizio per ispezione non
appena si nota una anomalia o un guasto. L'intervallo
tra due attivita di manutenzione dipende dalla

velocita di utilizzo del motore e dalla qualita dell'aria.

Lubrificazione
I riduttori a ingranaggi epicicloidali, i cuscinetti a
sfere e ad aghi e 1’anello di tenuta vanno lubrificati
con grasso in occasione delle regolari revisioni del
motore. Usando Molykote BR2 Plus si possono
ottenere lunghi intervalli tra le lubrificazioni.
Usare sempre dei lubrificanti di prima qualita. Gli
oli e grassi riportati nella tabella sono quelli da noi
raccomandati.
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Guida alla scelta del grasso

Marca Grasso Lubrificazione

BP Energrease LS-EP2 Energol E46

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525

Shell Alvania EP2 Cassida Grease  Torvcula 32
RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote = BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*

*Approved acc. To USDA-H1

Protezione antiruggine e pulizia interna

Acqua nell’aria compressa, polvere e particelle di
usura provocano la formazione di ruggine ed il
grippaggio di lamelle, valvole, ecc.

A ci0 si puo ovviare lavando con olio (alcune
gocce), facendo funzionare 1’utensile per 5-10
secondi ed assorbendo 1’olio con un panno.
Proteggere 1’utensile in questo modo prima di lunghe
soste inoperose.

Revisione

Per ottenere la massima durata del motore in
condizioni normali di funzionamento, pulirlo e
revisionarlo ogni 12 mesi o dopo ogni 2000 ore di
funzionamento, in base a quale delle due condizioni
viene raggiunta per prima. La revisione deve essere
effettuata con maggiore frequenza in caso di
condizioni operative piu gravose.

@ Pulire il motore a fondo.
Installare il motore e verificare che ruoti
liberamente. Versare due gocce d’olio nella
presa d’aria e far girare il motore a vuoto per
5-10 secondi.

@ Se I'aria compressa & molto secca, la velocita
a vuoto per i motori non lubrificati potrebbe
diminuire leggermente dopo un
funzionamento prolungato. Tale diminuzione
puo arrivare al 10-15%.

Carico assiale

Non superare mai il carico assiale max consentito
indicato nei documenti di vendita e nell'ultima pagina
per evitare il surriscaldamento dei cuscinetti. Nel
grafico nell'ultima pagina € riportato il carico assiale
consentito.

20 mm

600 & —

400 ™

200

R N4

8002101

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Informazioni utili

Eseguire I'accesso a Atlas Copco
www.atlascopco.com

Il nostro sito web offre informazioni sui prodotti, gli
accessori, le parti di ricambio e le pubblicazioni.

Linee guida ergonomiche

1) Fare frequenti interruzioni e cambiare spesso la
posizione di lavoro.

2) Adattare la zona della stazione di lavoro secondo
le proprie necessita e il lavoro svolto.

* Regolare un intervallo di distanza comodo da
raggiungere determinando dove collocare pezzi
e utensili, per evitare il movimento statico.

» Utilizzare l'attrezzatura della stazione di lavoro
come tavoli o sedie adatte al lavoro svolto.

3) Evitare posizioni di lavoro sopra il livello della
spalla o con tenuta statica durante le operazioni
di assemblaggio.

» Lavorando sopra il livello della spalla, ridurre
il carico sui muscoli statici diminuendo il peso
dell'utensile, utilizzando per esempio bracci a
torsione, avvolgitubo o bilanciatori del peso. Il
carico sui muscoli statici puo inoltre essere
ridotto tenendo l'utensile in prossimita del
corpo.

* Verificare di fare frequenti interruzioni.

 Evitare posizioni estreme del braccio o del
polso, in particolare per le operazioni che
richiedono una certa forza.

4) Regolare il campo di visione perché sia comodo
minimizzando il movimento degli occhi e del capo
durante l'attivita lavorativa.

5) Utilizzare un'illuminazione adeguata per il lavoro
svolto.

6) Scegliere 1'utensile corretto per il lavoro svolto.
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7) Utilizzare protezioni acustiche in ambienti
rumorosi.

8) Utilizzare utensili a inserimento o elementi di
consumo di alta qualita, per minimizzare
l'esposizione a livelli eccessivi di vibrazioni.

9) Minimizzare l'esposizione a forze di reazione.

* Durante il taglio:
I1 disco da taglio puo incastrarsi se il disco ¢
piegato o se non ¢ guidato correttamente.
Verificare di utilizzare flange corrette per 1
dischi da taglio ed evitare di piegare il disco
durante I' operazione di troncatura.

* Durante la perforazione:
I1 trapano puo bloccarsi durante
l'attraversamento della punta da trapano.
Verificare di impiegare impugnature di
supporto se la coppia di stallo ¢ troppo elevata.
Lo standard di sicurezza ISO11148 parte 3
raccomanda di utilizzare un componente per
assorbire la coppia di reazione soprai 10 Nm
per gli utensili a pistola € 4 Nm per gli utensili
diritti.

* Quando si utilizzano utensili a trasmissione
diretta o avvitadadi:
Le forze di reazione dipendono
dall'impostazione dell'utensile e dalle
caratteristiche del giunto. La capacita di
sostenere forze di reazione dipende dalla
resistenza e dalla postura dell'operatore.
Adattare I'impostazione dell'utensile alla
resistenza e dalla postura dell'operatore e
utilizzare un braccio a torsione o barra di
reazione se la coppia ¢ troppo elevata.

D In ambienti polverosi, utilizzare un sistema di
estrazione della polvere o una maschera per la
protezione della bocca.

Paese di origine

Fare riferimento alle informazioni sull'etichetta del
prodotto.

Ricambi

Per motivi tecnici, i ricambi senza numero di
ordinazione non vengono spediti separatamente come
i ricambi inclusi nei kit di assistenza.

L'uso di ricambi non originali Atlas Copco puo
compromettere le prestazioni e comportare maggiori
interventi di manutenzione nonché invalidare tutte
le garanzie, a discrezione dell'azienda.

Garanzia

Contattare il rappresentante Atlas Copco della
propria zona per presentare reclami in merito a un
prodotto. La garanzia verra approvata solo se il

prodotto ¢ stato installato, utilizzato e revisionato
secondo le Istruzioni di funzionamento.

Vedere anche le condizioni di fornitura applicate
dal distributore locale Atlas Copco.

ServAid

ServAid ¢ un'utilita che permette di ottenere
informazioni aggiornate sul prodotto riguardanti:

- Istruzioni di sicurezza

- Istruzioni su installazione, funzionamento e
assistenza

- Viste esplose

ServAid semplifica il processo di ordinazione di
ricambi, utensili di manutenzione e accessori per il
prodotto scelto. L'utilita ¢ continuamente aggiornata
con informazioni su prodotto nuovi e riprogettati.

Potete fare in modo che ServAid presenti contenuti
in una lingua specifica, con traduzioni fornite in
dotazione, e che visualizzi informazioni su prodotti
obsoleti. ServAid offre una funzionalita di ricerca
avanzata in tutti i contenuti della nostra gamma.

ServAid ¢ disponibile in DVD e sul Web:

http://servaidweb.atlascopco.com

Per ulteriori informazioni, contattare il proprio
rappresentante Atlas Copco oppure scrivere una mail
a:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Veiligheids- en bedienings-voorschriften

Veiligheidsinstructies

Waarschuwing

Zorg ervoor dat u vertrouwd bent met
bedieningsinstructies alvorens deze motor te
gebruiken.

Deze motor, zijn toebehoren en accessoires mogen
enkel gebruikt worden voor het doel waarvoor ze
werden ontworpen.

Voor productbetrouwbaarheid en
veiligheidsredenen dienen modificaties aan de motor
of zijn accessoires, die de productbetrouwbaarheid
kunnen beinvloeden, door de technische deskundige
van de fabrikant te worden goedgekeurd.
Lichamelijke letsels en risico's op lange termijn
vermijden:

* Indien de motor in een explosieve omgeving
wordt gebruikt, dan dient er een
filter/geluidsdemper op de uitlaatpoorten van
de motor te worden gemonteerd.

Deze geluidsdempers worden ook voor andere

aanwendingen aanbevolen, om de lawaaibelasting

te verlagen.

* Alvorens u aanpassingen uitvoert, ontkoppel de
motor van de luchtlijn.

» Zorg ervoor dat uw handen, haar en kleding
uit de buurt blijft van roterende onderdelen.

Waarschuwing

/N WAARSCHUWING Gevaar van polymeren
De schoepen in dit product bevatten PTFE (een
synthetisch fluorpolymeer). Als gevolg van slijtage
kunnen zich PTFE-deeltjes in het product bevinden.
PTFE kan bij verhitting dampen veroorzaken die
kunnen leiden tot polymeerdampkoorts, een ziekte
met griepachtige symptomen. Het risico hierop is
het grootst als vervuilde tabak wordt gerookt.

Bij het werken met schoepen en andere onderdelen
moeten de aanbevelingen op het gebied van
gezondheid en veiligheid met betrekking tot PTFE
worden opgevolgd:

» Niet roken tijdens onderhoud aan dit product

» PTFE-deeltjes mogen niet in contact komen met
open vuur, gloeipunten of hitte

» Motoronderdelen moeten worden gereinigd met
een reinigingsmiddel en niet met een luchtleiding
worden schoongeblazen

» Voordat u andere handelingen gaat uitvoeren,
dient u uw handen te wassen

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

Algemene informatie

EU INBOUWVERKLARING

Wij, Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM SWEDEN, verklaren dat dit
product (met type- en serienummer, zie voorpagina)
pas in gebruik mag worden genomen nadat er voor
de machine, waartoe het product is bestemd te
worden ingebouwd of samengebouwd, een verklaring
van overeenstemming met de bepalingen van de
Richtlijn van de Raad van 17 mei 2006 betreffende
de harmonisatie van de wetgeving van de lidstaten
inzake machines is afgegeven.

Dit product voldoet aan de toepasselijke norm(en):
EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

en is in overeenstemming met de volgende
richtlijn(en):

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Technisch bestand verkrijgbaar via:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stockholm, 1 juli 2012

Tobias Hahn, General Manager

Handtekening van uitgever

RoHS en WEEE

Informatie betreffende Restriction of Hazardous
Substances (RoHS):
Dit product en de daarbij behorende informatie,
voldoen aan de RoHS-richtlijn (2011/65/EU).
Informatie betreffende Waste of Electrical and
Electronic Equipment (WEEE):
Dit product en de daarbij behorende informatie,
voldoen aan de WEEE-richtlijn (2012/19/EU) en
dient te worden gebruikt conform de richtlijn.
Het product en/of de daarbij behorende batterij is
(zijn) gemarkeerd met een prullenbak met een kruis
erdoor. Zie de afbeelding hieronder.

Het symbool geeft aan dat onderdelen in het
product moeten worden gebruikt conform de
WEEE-richtlijn. Deze onderdelen worden in de
lijst met reserveonderdelen aangeduid met
“WEEE”. Zie onder Opmerkingen.
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Het volledige product, of de WEEE-onderdelen,
kunnen voor athandeling naar uw “Customer
Centre” worden verzonden.

Ga voor meer informatie naar de website
http://www.atlascopco.com/.

Kies Producten - Links en downloads en klik op
EU RoHS- en WEEE-richtlijnen (uitsluitend in
het ENGELS).

Montage

Montage

Opstellen, raadpleeg de afbeelding in
Onderhoudsinstructies.

De niet-omkeerbare luchtmotor mag bediend
worden door een eenvoudige afsluitklep. Een slang
of leiding verbindt de motor en de klep.

De niet-omkeerbare luchtmotor mag bediend
worden door een 5 poort klep. Twee slangen of
leidingen verbinden de klep met de inlaatpoorten
van de motor.

Indien de motor in een explosieve omgeving
wordt gebruikt, dan dient er een
filter/geluidsdemper op de uitlaatpoorten van de
motor te worden gemonteerd.

® Het dempen van het motor wordt verkregen
door een geluidsdemper op de uitlaatpoort
van de motor. Er kan een aanvullende
demping worden verkregen door de uitlaat
weg te leiden, door middel van een slang naar
een afzonderlijke uitlaatkamer.

Luchtkwaliteit

» Voor optimale prestaties en een maximale
levensduur van de machine raden wij het gebruik
van perslucht met een maximaal dauwpunt van
+10°C aan. Ook de installatie van een Atlas Copco
luchtdroger van koelingtype wordt aanbevolen.

» Gebruik een afzonderlijk luchtfilter van het type
Atlas Copco FIL. Dit verwijdert vaste deeltjes
groter dan 15 micron en meer dan 90% van
vloeibaar water. Monteer het filter zo dicht
mogelijk bij de machine, vo6dr enige andere unit
voor het prepareren van lucht zoals REG of DIM
(zie a.u.b. Luchtleidingsaccessoires in onze
hoofdcatalogus). Blaas de slang uit alvorens deze
aan te sluiten.

Modellen die luchtsmering nodig hebben:

* De perslucht moet een kleine hoeveelheid olie
bevatten.

Wij raden u sterk aan een DIM olienevelaar van
Atlas Copco te installeren. Deze moet worden
ingesteld op luchtgebruik via het

luchtleidingsgereedschap, conform de volgende
formule:

L = Luchtverbruik (liter/s).
(Is te vinden in onze verkoopliteratuur).

D = Aantal druppels per min. (1 druppel = 15
mm?3)

L*¥02=D

dit geldt voor het gebruik van
luchtleidingsgereedschappen met lange draaicycli.
Voor gereedschappen met korte draaicycli kan er
ook een Atlas Copco eenpuntssmeertoestel van
het type Dosol gebruikt worden.

Informatie over Dosol-instellingen is te vinden
onder Luchtleidingsaccessoires in onze
hoofdcatalogus.

Smeringsvrije modellen:

* Bij smeringsvrije gereedschappen is het aan de
klant om te bepalen welke randapparatuur er zal
worden gebruikt. Maar het is niet ongunstig
wanneer de perslucht een kleine hoeveelheid olie,
bijv. geleverd vanuit een DIM olienevelaar of
Dosol-systeem, bevat.

Dit is niet van toepassing op
turbinegereedschappen, die vrij van olie moeten
blijven.

Persluchtaansluiting

» Het gereedschap is ontworpen voor een
bedrijfsdruk (e) van 6 — 7 bar = 600 — 700 kPa =
6 — 7 kg/cm? .

* Blaas de slang uit alvorens deze aan te sluiten.

* De inwendige slangdiameter 16 mm (5/8") .

Onderhoud

Revisie

Van zodra er zich storingen voordoen, dient de
luchtmotor zo snel mogelijk uit gebruikt te worden
genomen en worden nagekeken. De
onderhoudsinterval kan verschillen naargelang de
snelheid van de motor en de luchtkwaliteit.

Smeren

Planeetaandrijvingen, kogel- en naaldlagers en
afdichtringen dienen met vet te worden gesmeerd
wanneer de motor wordt nagekeken. Molykote BR2
Plus zorgt ervoor dat de interval tussen het smeren
langer is.

Gebruik altijd smeermiddelen van goede kwaliteit.
De olie en smeermiddelen die in de tabel worden
vermeld, zijn voorbeelden van smeermiddelen die
we aanraden.
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Veiligheids- en bedienings-voorschriften

Smeergids

Merk Vet Luchtsmering

BP Energrease LS-EP2 Energol E46

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG Almo Oil 525
2*

Shell Alvania EP2 Cassida Torvcula 32
Grease RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus
Kluber Klubersynth UH 1 14-151*

smeamidden

Castrol OBEEnN UF 1*
*Goedgekeurd door USDA-
H1

Bescherming tegen roest en reiniging
van het inwendige van de machine

Water in de perslucht, stof en afgesleten deeltjes
veroorzaken roest en het vastkleven van schoepen,
kleppen enz.

Dit kan voorkomen worden door te spoelen met
olie (enkele druppels), de motor 5-10 seconden te
laten draaien en de olie met een doek op te vangen.
Bescherm op deze manier de motor tegen langdurige
stilstand.

Revisie

Voor de beste levensduur van de motor, onder
normale bedrijfsomstandigheden, dient de motor
regelmatig te worden nagekeken. De revisie van de
motor dient elke 12 maanden of elke 2000
bedrijfsuren te worden uitgevoerd, om het even
welke zich het eerst voordoet. Als de motor in
veeleisende omstandigheden wordt gebruikt, dan
dient hij frequenter te worden nagekeken.

® Maak de motor grondig schoon.
Monteer de motor en controleer of hij vrij kan
draaien. Giet twee druppels olie in de
luchtinlaat en laat de motor 5-10 seconden
onbelast lopen.

@ Als de perslucht erg droog is, dan is het
mogelijk dat na een lange gebruiksduur de
stationaire snelheid van smeermiddelvrije
motoren een beetje lager is. Deze
snelheidsafname kan 10-15% bedragen.

Asbelasting

De maximale belasting van de as, die vermeld wordt
in onze verkoopsinformatie en op de laatste pagina,
mag niet overschreden worden aangezien dit de
temperatuur van de lagers teveel laten stijgen. Op

het schema op de laatste pagina zult u de toegelaten
asbelasting terugvinden.

Fa

20 mm

600 > 1

400 ™

200

8002101

R N4

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Nuttige informatie

Meld u aan op Atlas Copco
www.atlascopco.com

Informatie over onze producten, accessoires,
reserveonderdelen en publicaties vindt u op onze
website.

Ergonomische richtlijnen

1) Neem van tijd tot tijd een andere houding aan en
pauzeer regelmatig.

2) Pas uw werkplek aan op uw behoeften en op het
project waaraan u werkt.

» Voorkom statische bewegingen. Zorg dat al uw
benodigdheden goed bereikbaar zijn en bepaal
de juiste positie voor onderdelen en
gereedschappen.

* Gebruik op uw werkplek tafels en stoelen die
geschikt zijn voor het project waar u aan werkt.

3) Werk niet boven schouderniveau en werk niet
constant in dezelfde houding.

» Als u toch boven het schouderniveau werkt,
kunt u overbelasting van uw spieren voorkomen
door het gewicht van het gereedschap te
ondersteunen met bijvoorbeeld koppelsteunen,
slanghaspels of stabilisatoren. U kunt
overbelasting van uw spieren voorkomen door
het gereedschap dicht bij het lichaam vast te
houden.

* Pauzeer regelmatig.

* Draai uw armen of polsen niet in een extreme
houding, met name wanneer u werkzaamheden
uitvoert die enige kracht vergen.

4) Beperkt de beweging van uw ogen en hoofd
tijdens het uitvoeren van de werkzaamheden door
een goed gezichtsveld te creéren.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 29



Veiligheids- en bedienings-voorschriften

NL

LZB 77 A0017-15

5) Zorg voor goed licht tijdens het uitvoeren van de
werkzaamheden.

6) Selecteer het juiste gereedschap voor de
werkzaamheden.

7) Gebruik oorbeschermers als u in een omgeving
met veel lawaai werkt.

8) Beperk blootstelling aan buitensporige trilling
door gereedschappen en verbruiksartikelen van
een goede kwaliteit te gebruiken.

9) Minimaliseer de blootstelling aan reactiekracht.

* Tijdens het snijden:
Een snijwiel kan vastlopen als het verbogen is
of niet goed wordt geleid. Gebruik de juiste
flenzen voor snijwielen en zorg dat het wiel
niet verbuigt tijdens het snijden

* Tijdens het boren:
De boor kan stoppen als de boorkop breekt.
Gebruik steunhandvaten als het koppel voor
het stoppen van de motor te hoog is. De
veiligheidsnorm ISO11148 deel 3 beveelt aan
een reactiekoppel boven 10 Nm te absorberen
voor gereedschappen met een pistoolhandgreep
en boven 4 Nm voor gereedschappen met rechte
handgrepen.

* Tijdens het gebruik van schroef- of
moeraanzetters met directe aandrijving:
De reactiekracht is athankelijk van de
afstellingen van het gereedschap en de
kenmerken van de verbinding. De kracht en de
houding van de bediener bepalen of hij/zij de
reactiekracht aankan. Pas de koppelinstelling
aan op de kracht en de houding van de bediener
en gebruik een koppelarm of een reactiebalk
als het koppel te hoog is.

1) Gebruik in een omgeving met veel stof
stofafzuiging of een stofmasker.

Land van oorsprong
Raadpleeg de informatie op het productlabel.

Reserveonderdelen

Stukken zonder ordernummer worden om technische
redenen niet afzonderlijk geleverd maar zitten in de
servicekits.

Het gebruik van andere dan originele Atlas Copco-
reserveonderdelen kan nadelig zijn voor de prestaties
en kan meer onderhoudswerk met zich mee brengen;
de onderneming kan in geval van een
garantieaanspraak ook beslissen dat alle waarborgen
vervallen.

Garantie

Neem contact op met het Atlas Copco-verkooppunt
in uw regio om een claim in te dienen voor een
product. De garantie is uitsluitend van toepassing
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indien het product is geinstalleerd, gebruikt en
gereviseerd in overeenstemming met de
gebruiksaanwijzing.

Zie a.u.b. tevens de leveringsvoorwaarden als
toegepast door de plaatselijke vestiging van Atlas
Copco.

ServAid

ServAid is een programma dat de recentste
productinformatie biedt, zoals:

- Veiligheidsinstructies

- Installatie, gebruik en onderhoud

- Gedetailleerde overzichten

ServAid faciliteert het bestellen van
reserveonderdelen, onderhoudsgereedschappen en
accessoires voor het product van uw keuze. Dit
programma wordt doorlopend voorzien van de
recentste informatie over nieuwe en gewijzigde
producten.

ServAid kan u inhoud in een bepaalde taal
verschaffen, op voorwaarde dat de vertaling
beschikbaar is, en het verschaft u informatie over
verouderde producten. ServAid heeft een
geavanceerde zoekfunctie voor alle producten in ons
assortiment.

ServAid is verkrijgbaar op dvd en op het web:
http://servaidweb.atlascopco.com

Neen voor nadere informatie contact op met uw
Atlas Copco-verkoper of stuur een e-mail naar het
volgende adres:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Sikkerheds og betjenings vejledning

Sikkerhedsinstruktioner

Advarsel
Set dig ind 1 driftsinstruktionerne, for du bruger
denne motor.

Motoren samt dens tilbeher og ekstraudstyr ma
kun bruges til det tilteenkte formal.

Afhensyn til produktansvar og sikkerhed skal alle
@ndringer af motoren eller dens tilbeher, som maétte
pavirke produktansvaret, godkendes af producentens
tekniske afdeling.

Forebyggelse af personskade og risici over lang
tid:

* Hvis motoren skal bruges i eksplosive miljoer,
skal der monteres et filter/deempere pa
motorens udgange.

Dampere anvendes ogsd ved andre
anvendelsesomréder for at reducere stojbelastning.

* For der foretages nogen form for justering, skal
motorens kobles fra luftforsyningen.

 Hold altid haender, hér og tej veek fra roterende
dele.

Advarsel

/\ ADVARSEL Polymerfare

Lamellerne i dette produkt indeholder PTFE (et
syntetisk fluoropolymer). P& grund af slid kan der
vaere PTFE-partikler inden i produktet. Hvis PTFE
varmes op, kan det danne dampe, som kan give
polymerrogsfeber med influenzalignende symptomer,
iser ved rygning af kontamineret tobak.

Helbreds- og sikkerhedsanbefalingerne for PTFE
skal folges ved handtering af lamellerne og andre
komponenter:

» Ryg ikke tobak, mens du arbejder med dette
produkt

» PTFE-partiklerne mé ikke komme i kontakt med
aben ild, gnister eller varme

» Motorkomponenterne skal vaskes med rensevaske
og ma ikke blases rene med luftslange

» Vask handerne, for du gir i gang med nogen
anden aktivitet

Generelle oplysninger

EU INKORPORERINGSERKLARING

Vi Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM i SVERIGE erklerer at dette
produkt (med type- og serienummer, se forsiden)
ikke ma settes i drift, for maskineriet, som det er
tenkt inkorporeret i eller samlet med, er blevet
erkleret i overensstemmelse med bestemmelserne i

radsdirektivet af 17. maj 2006 om tilnermelse af
lovene i medlemslandene mht. maskineri.

Produktet er i overensstemmelse med de relevante
standarder:

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

og i overensstemmelse med felgende direktiv(er):
2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4, 1.5, 1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Teknisk fil tilgeengelig fra:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stockholm 1. juli 2012

Tobias Hahn, Administrerende direktor
Udstederens underskrift

RoHS og WEEE

Information vedrerende Restriktion af
sundhedsfarlige stoffer (RoHS):

Dette produkt og produktets data opfylder kravene
iht. RoHS-direktivet (2011/65/EU).

Information vedrarende Affald af elektrisk og
elektronisk udstyr (WEEE):

Dette produkt og produktets data opfylder kravene
iht. WEEE-direktivet (2012/19/EU) og skal
handteres iht. dette direktiv.

Produktet og/eller produktets batterier er markeret
med en affaldsspand med et kryds over. Se figuren
herunder.

Symbolet angiver, at dele 1 produktet skal handteres
iht. WEEE-direktivet. Disse dele angives som
“WEEE” i reservedelslisten. Se under
Bemerkninger.

Hele produktet eller WEEE-delene kan sendes til
“Kundeservicecentret” til hdndtering.

For mere information ga til webstedet
http://www.atlascopco.com/.

Velg Products - Links and downloads, og klik pa
EU RoHS and WEEE directives (kun pa
ENGELSK).

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 31



Sikkerheds og betjenings vejledning

DA

LZB 77 A0017-15

Installation

Installation
Opsatning, se illustrationen i serviceinstruktionerne.

Den ikke-vendbare luftmotor kan betjenes vha.
en enkel sparreventil. En slanger eller ét ror
forbinder motoren og ventilen.

Den vendbare luftmotor kan betjenes vha. en
S-portsventil. To slanger eller ror forbinder ventilen
med motorens indgangsporte.

Hyvis motoren skal bruges i eksplosive miljoer,
skal der monteres et filter/dzempere pa motorens
udgangsporte.

® En dampning af motorlyden opnas ved at
slutte en deemper til motorens
udstedningsport. Yderligere daempning
opnas ved at fore udstedningen vaek med en
slange til et separat udstedningskammer.

Luftkvalitet

* For at opnd optimal ydelse og maksimal levetid
for maskinen anbefales du at bruge trykluft med
et maksimalt dugpunkt pa +10° C. Vi anbefaler
ogsé installation af en Atlas Copco luftterrer af
keletypen.

» Brug et separat luftfilter af typen Atlas Copco FIL.
Dette filter fjerner faste partikler storre end 15
mikron, og det fjerner ogsd mere end 90 % af
vandet. Filteret skal installeres sa taet ved
maskinen/udstyret som muligt og for nogen anden
luftforberedelsesenhed som f.eks. REG eller DIM
(se Air Line Accessories 1 vores hovedkatalog).
Blas slangen igennem inden tilslutning.

Modeller, der skal luftsmeres:

* Trykluften skal indeholde en lille smule olie.
Det anbefales kraftigt at installere en Atlas Copco
olietdgesmeoringsanordning (DIM). Den skal
indstilles efter luftforbruget 1 luftvaerktojet 1
henhold til folgende formel:

L = Luftforbrug (liter/s).

(Kan findes 1 vores salgsmateriale).

D = Antal draber pr. min. (1 drdbe = 15 mm3)
L*02=D

Dette gaelder for brug af luftvarktejer med lange
kerselscyklusser. En
enkeltpunktssmeringsanordning af typen Atlas
Copco Dosol kan ogsé bruges til vaerktegjer med
korte kerselscyklusser.

Se oplysninger om indstilling af Dosol i Air Line
Accessories 1 hovedkataloget.

Smeringsfri modeller:

* Med hensyn til smeringsfrit vaerktej er det op til
kunden at treffe beslutning om det periferiudstyr,
der skal bruges. Det kan imidlertid veare en fordel,
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hvis trykluften indeholder en lille smule olie f.eks.
leveret af en olietdgesmaringsanordning (DIM)
eller Dosol.

En undtagelse er turbinevarktej, der skal holdes
oliefrit.

Tilslutning for trykluft

» Maskinen er konstrueret til et arbejdstryk (e) pa
67 bar = 600-700 kPa = 67 kp/cm? .

* Blas slangen igennem, inden den forbindes.

» Korrekt slangelysning 16 mm (5/8") .

Vedligeholdelse

Eftersyn

Luftmotoren skal sattes ud af drift med henblik péd
inspektion, sa snart der opstér tegn pa fejl.
Serviceintervallerne varierer athengig af motorens
hastighed og luftens kvalitet.

Smering
Planetgear, kugle- og nalelejer samt tetningsring
skal smores med fedt i forbindelse med det
regelmaessige eftersyn af motoren. Molykote BR2
Plus giver lange intervaller mellem smeringer.
Brug altid smeremidler af god kvalitet. De olie-
og fedttyper, der er neevnt i diagrammet, er eksempler
pé anbefalede smoremidler.

Fedtoversigt

Maerke Fedt Luft smering
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease  Torvcula 32
RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*
*Godkendt i henhold til USDA-
H1

Rustbeskyttelse og indvendig rengering

Vand i trykluften, stev og partikler fra slid forarsager
rust og tilstopning af lameller, ventiler etc.

Dette kan forhindres ved at skylle med olie (nogle
dréber), lade motoren kere 1 5-10 sekunder og suge
olien op med en klud. Beskyt verktejet pa denne
mdde for leengere stilstandsperioder.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00



LZB 77 A0017-15

Sikkerheds og betjenings vejledning

Eftersyn

For at opna laengst mulig levetid for motoren under
normale driftsforhold, skal der udferes regelmaessigt
eftersyn og rengering en gang om dret eller for hver
2000 driftstimer, hvad der matte forckomme forst.
Eftersyn ber udferes hyppigere under mere
belastende driftsforhold.

® Rengoer motoren omhyggeligt.
Monter motoren, og kontroller, at den roterer
frit. Haeld to draber olie i luftindsugningen,
og lad motoren kere i tomgang i 5-10
sekunder.

® Huyis trykluften er meget tor, kan
tomgangshastigheden for smoringsfri
motorer falde en smule efter lang tids drift.
Dette fald kan udgere 10-15%.

Akselbelastning

Den maksimale akselbelastning, der er angivet i
vores salgsmateriale pa sidste side, ma ikke
overskrides for at undga en for kraftig stigning 1
lejetemperaturen. Den acceptable akselbelastning
fremgar af diagrammet pé sidste side.

Fa

20 mm

600 & = —

400 ™

200

R N4

8002101

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Nyttig information
Log ind pa Atlas Copco www.atlascopco.com

Du kan finde information om vores produkter,
tilbeher, reservedele og publikationer pa vores
websted.

Ergonomiske retningslinjer
1) Tag hyppige pauser, og skift arbejdsstilling ofte.
2) Tilpas omradet omkring arbejdsstationen til dine
behov og til arbejdsopgaven.
 Serg for at have tingene inden for en praktisk
reekkevidde ved at fastlaegge, hvor dele eller
varktejer skal leegges for at undga statisk
bevagelse.

* Brug arbejdsstationens udstyr som f.eks. borde
og stole, der er relevante for arbejdsopgaven.

3) Undgé arbejdsstillinger over skulderhgjde eller at
skulle holde noget stille under samling.

* Nar der arbejdes over skulderhgjde, skal
belastningen pa statiske muskler reduceres ved
at reducere vaerktojets vaegt ved f.eks. at bruge
momentarme, slangevinder eller vaegtudlignere.
Du kan ogsa reducere belastningen pa statiske
muskler ved at holde vaerktgjet teet pa kroppen.

 Serg for at tage pauser hyppigt.

* Undga ekstreme arm- eller hindledsstillinger,
iser til arbejde, der kraever en vis kraft.

4) Tilpas til et praktisk synsfelt ved at minimere
behovet for bevagelse af gjnene og hovedet under
udferelse af opgaven.

5) Brug hensigtsmeessig belysning til
arbejdsopgaven.

6) Valg hensigtsmaessigt verktoj til arbejdsopgaven.

7) Brug herevarn i stgjende omgivelser.

8) Brug indforte vaerktojer af hej kvalitet for at
minimere udsattelse for hgje vibrationsniveauer.

9) Minimér udsattelse for reaktionskreefter.

* Ved skaering:
En skereskive kan sette sig fast, hvis skiven
enten er bukket, eller hvis den ikke styres
korrekt. Serg for at bruge de korrekte flanger
til skeereskiver, og undgd at bgje skiven under
skaeringen.

* Ved boring:
Boret kan ga i std, ndr borehovedet bryder
igennem. Serg for at bruge stottehdndtag, hvis
stopmomentet er for hejt.
Sikkerhedsstandarden, ISO11148 del 3,
anbefaler at bruge noget til at absorbere
reaktionsmomenter over 10 Nm til verktojer
med pistolgreb og 4 Nm til lige varktejer.

 Nar der anvendes direkte drevne varktejer eller
skralder:
Reaktionskraefterne athaenger af
vaerktejsindstillingen og leddets karakteristika.
Evnen til at tage reaktionskraefter athenger af
operatorens styrke og stilling. Tilpas
momentindstillingen til operaterens styrke og
stilling, og brug en momentarm eller
reaktionsstang, hvis momentet er for hojt.

) Brug stevudsugningssystem eller
mundbeskyttelsesmasker 1 stovede omgivelser.

Oprindelsesland
Se informationen pa produktetiketten.
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Reservedele

Dele uden bestillingsnummer leveres af tekniske
arsager ikke separat; dette geelder ogsa dele, der
indgar 1 service-sat.

Anvendelse andre reservedele end originale Atlas
Copco-reservedele kan medfore reduceret ydelse og
oget vedligeholdelse og kan, dersom dette skannes

rimeligt fra selskabets side, sette alle garantier ud
af kraft.

Garanti
Kontakt Atlas Copco-salgsrepreesentanten i dit
omréde for at rejse et produktgarantikrav.
Garantikrav bliver kun anerkendt, hvis produktet er
blevet installeret, betjent og efterset iht.
driftsanvisningerne.

Se ogsa dit lokale Atlas Copco-selskabs
leveringsbetingelser.

ServAid
ServAid er et redskab til tilvejebringelse af opdateret
produktinformation vedrerende:

- Sikkerhedsinstruktioner

- Installations-, betjenings- og servicevejledninger

- Sprengbilleder

ServAid letter processen for bestilling af
reservedele, serviceverktojer og tilbehor til det
produkt, der er valgt. Den opdateres kontinuerligt
med information om nye og omkonstruerede
produkter.

ServAid kan indstilles til at praesentere indhold pa
et specifikt sprog, hvis oversattelsen er til radighed,
og til visning af information om foraldede produkter.
ServAid indeholder en avanceret sggefunktion, der
daekker hele indholdet i vores sortiment.

ServAid kan fas pa dvd og pa internet:

http://servaidweb.atlascopco.com

For yderligere information kan man kontakte Atlas
Copco salgsrepraesentanten eller sende en e-mail til
0s pa:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Sikkerhets- og betjeningsinstruksjoner

Sikkerhetsanvisninger

Advarsel
Serg for at du gjer deg kjent med driftsanvisningene
for du tar i bruk denne motoren.

Denne motoren, vedlegg og tilbehor skal kun
brukes til det formalet de er utformet til.

For produktansvar og sikkerhetsmessige arsaker
ma enhver modifisering pa motoren og dets tilbeher,
som kan ha innvirkning pa produktansvar, vare avtalt
med teknisk ansvarlig hos produsenten.

For a forhindre personlig skade og langsiktige
farer:

* Hvis motoren skal brukes i eksplosivt miljo,
ma filter/lyddempere vzere installert ved
motorutslippsiapningene.

Lyddempere anbefales ogsé for andre

bruksomrader for & redusere stoyeksponeringen.

* For det utferes justeringsoperasjoner - frakoble
motoren fra luftlinjen.

» Veer forsiktig med hender, har og Kklzer - hold
alltid god avstand fra roterende deler.

Advarsel

/\ ADVARSEL Polymerfare

Skovlene i dette produktet inneholder PTFE (en
syntetisk fluorpolymer) P4 grunn av slitasje kan det
finnes PTFE-partiker inne i produktet. Hvis det blir
varmet opp kan PTFE-damp fere til
polymerdampfeber med influensaliknende
symptomer, s@rlig ved royking av forurenset tobakk.

Helse- og sikkerhetsanbefalingene for PTFE ma

folges nar du handterer skovler og andre
komponenter:

> Ikke royk nar du foretar service pa dette produktet

» PTFE-partikene mé ikke komme 1 kontakt med
apen flamme, glor eller varme

» Motorkomponentene ma vaskes med rensevaske
og ikke bldses ren med trykkluft

» Vask hendene dine for du begynner med noen
annen aktivitet

Generell informasjon

EU-SAMSVARSERKLZAERING

Vi Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM SVERIGE erklerer at dette
produktet (type og serienummer, se forsiden) ikke
ma tas 1 bruk for maskineriet det skal innlemmes 1
eller monteres sammen med har blitt erkleert & vaere
1 samsvar med bestemmelsene 1 radsdirektivet av 17.

mai 2006 vdr. tilneerming av medlemsstatenes
lovgivning vedrerende maskinelt utstyr.

Produktet samsvarer med gjeldende standard(er):
EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

og med folgende direktiv(er):

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Teknisk fil er tilgjengelig fra:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stockholm, 1. juli 2012
Tobias Hahn, Administrerende direktor
Utstederens signatur

RoHS og WEEE

Informasjon vedrerende Restriction of Hazardous
Substances (RoHS):

Dette produktet og informasjonen om produktet
imetekommer kravene 1 RoHS-direktivet
(2011/65/EU).

Informasjon vedrerende Waste of Electrical and
Electronic Equipment (WEEE):

Dette produktet og informasjonen om produktet
imetekommer kravene i WEEE-direktivet
(2012/19/EU) og ma handteres i henhold til
direktivet.

Dette produktet og/eller produktets batteri er merket
med en krysset avfallsdunk, se figuren nedenfor.

Symbolet indikerer at deler inne i produkter ma
handteres i henhold til WEEE-direktivet. Disse
delene indikeres som "WEEE" i reservedelslisten,
se under Merknader.

Hele produktet, eller WEEE-delene, kan sendes til
"Kundesenteret" for handtering.

For mer informasjon se pé nettsidene
http://www.atlascopco.com/.

Velg Produkter - Linker og nedlastinger og klikk
pa EU RoHS- og WEEE-direktiver (kun
ENGELSK).
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Montering

Montering
Oppsett, se figuren 1 Serviceanvisninger.

Den ikke-reversible luftmotoren kan drives av
en enkelt avstengningsventil. En slange eller et ror
kobler sammen motoren og ventilen.

Den reversible luftmotoren kan drives av en 5-
portsventil. To slanger eller ror kobler sammen
ventilen og motorinngangsportene.

Hyvis motoren skal brukes i eksplosivt milje,
ma filter/lyddempere vzere installert ved
motorutslippsiapningene.

® En dempning av motorlyden oppnas ved a
tilkoble en lyddemper til
motoreksosapningen. Ytterligere
lyddempning oppnas ved a lede bort eksosen
med en slange til et separat eksoskammer.

Luftkvalitet

 For optimal ytelse og maksimal levetid for
maskinen anbefaler vi bruk av trykkluft med
maksimalt duggpunkt pa +10°C. Vi anbefaler ogsa
installasjon av en Atlas Copco luftterker av
kjeletypen.

» Bruk et separat luftfilter av typen Atlas Copco
FIL. Dette filteret fjerner partikler som er storre
enn 15 mikron og fjerner ogsa mer enn 90 % av
flytende vann. Filteret m& monteres s nar
maskinen/utstyret som mulig og for noen andre
luftbehandlingsenheter som REG eller DIM (se
Luftlinjetilbeher 1 vir hovedkatalog). Blés ut
slangen for du kobler til.

Modeller som trenger luftsmering:

* Trykkluften mé inneholde litt olje.

Vi anbefaler pé det sterkeste at du monterer en

Atlas Copco oljetakesmeorer (DIM). Denne méa

stilles inn 1 forhold til luftforbruket i luftverktoyet

i samsvar med folgende formel:

L = Luftforbruk (liter/s).

(Finnes 1 var salgslitteratur)

D = Antall dréper per minutt (1 drape = 15 mm3)

L*92=D

dette gjelder bruk sammen med luftverktey med

lang lufttilfersellinje. En enkeltpunkts smerer type

Atlas Copco Dosol kan brukes for verktey med

korte kjoresykluser.

Informasjon om Dosol-innstillinger finner du

under Luftlinjetilbehor i var hovedkatalog.
Smerefrie modeller:

* [ forhold til smerefrie modeller er det opp til
kunden a bestemme det perifere utstyret som skal
brukes. Men det ingen ulempe om trykkluften
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inneholder litt olje; det vil si levert fra en
tdkesmerer (DIM) eller Dosol-system.

Dette gjelder ikke turbinverktey som skal holde
oljefri.

Trykkluftforbindelse

» Maskinen er konstruert for et arbeidstrykk (e) pa
6-7 bar, 600-700 kPa, 6-7 kp/cm? .

 Blas ut slangen for tilkopling.

» Riktig slangedimensjon 16 mm (5/8") .

Vedlikehold
Overhaling

Luftmotoren ma tas ut av drift for inspeksjon sé snart
det oppstér noen tegn pa feil. Serviceintervallene
varierer avhengig av hastigheten pa motoren og
luftkvaliteten.

Inspeksjon
Planetgir, kule- og néallagre og tetningsring ma
smores med fett i forbindelse med den regelmessige
overhalingen av motoren. Molykote BR2 Plus gir
lange intervaller mellom smeringene.

Bruk alltid smeremidler av god kvalitet. Oljer og
fett som er nevnt 1 oversikten er eksempler pa
smoremidler som anbefales.

Smorefett-guide

Merke Fett Luftsmearing

BP Energrease LS-EP2 Energol E46

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525

Shell Alvania EP2 Cassida Grease  Torvcula 32
RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote BR2 Plus

Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*

Castrol OBEEnN UF 1*

*Godkjent etter USDA-H1

Rustbeskyttelse og innvendig rengjaring

Vann i trykkluften, stov og slitepartikler vil forarsake
rustdannelse og fastklemte skovler, ventiler osv.

Dette kan forhindres ved & skylle med olje (noen
dréper), ved & kjore motoren i 5-10 sekunder og
absorbere oljen i en klut. Beskytt verktoyet pa denne
madten for lengre perioder der det ikke brukes.
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Overhaling

For & oppné lengst mulig levetid pd motoren under

normale driftsforhold, skal det utfores regelmessig

overhaling og rengjering hver 12. méaned eller etter
hver 2000. driftstime, avhengig av hva som inntreffer
forst. Overhaling skal utferes hyppigere under mer

robuste driftsforhold.

® Rengjor motoren grundig.
Monter motoren og kontroller at den roterer
fritt. Hell to draper olje inn i luftinntaket og
kjer motoren pa tomgang i 5-10 sekunder.

® Hyis trykkluften er sveert torr, kan
tomgangshastigheten for smorefri motorer
reduseres lett etter rimelig lengre
driftsperioder. Denne reduksjonen kan
utgjore 10-15 %.

Aksellast

Maksimale aksellaster som oppgis i var salgslitteratur
og pa siste side mé ikke overskrides for & unngé en
for stor gkning 1 lagertemperaturen. I diagrammet
pa siste side vil du finne den godkjente aksellasten.

Fa

20 mm

600 > -1

400 ™

200

R N4

8002101

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Nyttig informasjon
Logg inn pa Atlas Copco
www.atlascopco.com

Du kan finne informasjon om vare produkter,
tilbeher, reservedeler og publiserte materialer pa vare
nettsider.

Ergonomiske retninglinjer
1) Ta hyppige pauser og endre arbeidsstilling ofte.

2) Tilpass arbeidsstasjonsomradet etter dine behov
og arbeidsoppgaven.
* Juster for praktisk rekkevidde ved & bestemme
hvor delene eller verktoyene skal plasseres for
a unnga statisk bevegelse.
* Bruk arbeidsstasjonsutstyr slik som bord og
stoler som passer til arbeidsoppgaven.

3) Unnga arbeidsposisjoner over skulderniva eller
med statisk holding i lepet av
monteringsoperasjonene.

* Nar du jobber over skulderniva, reduser lasten
pa de statiske musklene ved a redusere
verktoyets vekt, ved a bruke for eksempel
momentarmer, slangespoler eller
vektbalanseinnretninger. Du kan ogsé redusere
lasten pd de statiske musklene ved & holde
verktayet nert kroppen.

* Se til at du tar hyppige pauser.

» Unnga ekstreme arm- eller hdndleddsstillinger,
spesielt for operasjoner som krever en grad av
styrke.

4) Juster for praktisk synsfelt ved & minimere
bevegelsen av gynene og hodet i lopet av
arbeidsoppgaven.

5) Bruk passende belysning for arbeidsoppgaven.
6) Velg passende verktay for arbeidsoppgaven.
7) Bruk herselsvern i miljeer med stay.

8) Bruk heykvalitets innsatte verktoy eller
forbruksvarer for & minimere eksponeringen
overfor for heye vibrasjonsnivéer.

9) Minimer eksponeringen overfor reaksjonskrefter.

* Ved kutting:
Et avkappingshjul kan settes seg fast hvis hjulet
er beyd eller hvis det ikke fores riktig. Se til at
du bruker riktige flenser for avkappingshjul og
unngd beyning av hjulet under kappingen.

* Ved boring:
Drillen kan stanse nér drillbiten bryter gjennom.
Se til at du bruker stottehandtak hvis
stansmomentet for for heyt.
Sikkerhetsstandarden ISO 11148 del 3 anbefaler
bruk av noe som absorberer reaksjonsmomentet
over 10 Nm for verktey med pistolgrep og 4
Nm for rette verktoy.

* Ved bruk av direktedrevet skrue eller
skiftengkler:
Reaksjonskrefter avhenger av verktoyinnstilling
og leddegenskaper. Evnen til & téle
reaksjonskrefter avhenger av operaterens styrke
og holdning. Tilpass momentinnstillingen til
operatarens styrke og holdning, og bruk en
momentarm eller reaksjonsstang hvis momentet
er for hoyt.

D Bruk stevekstraksjonssystem eller
munnbeskyttelsesmaske i stovete miljoer.

Opphavsland

Se informasjonen pa produktets etikett.
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Reservedeler

Deler uten bestillingsnummer og deler som inngar i
vare Service-sett, kan av tekniske arsaker ikke
leveres separat.

Bruk av annet enn originaldeler fra Atlas Copco,
kan fore til nedsatt yteevne og okt behov for
vedlikehold, og kan dessuten fore til at garantier ikke
innremmes.

Garanti

Ta kontakt med Atlas Copcos salgsrepresentant pa
ditt omrade for & anvende garantien for et produkt.
Garantien vil kun bli godkjent hvis produktet har
blitt installert, brukt og vedlikeholdt i
overensstemmelse med driftsinstruksjonene.

Se ogsa leveringsbetingelsene som det lokale Atlas
Copco-selskapet bruker.

ServAid

ServAid er et redskap for & gi oppdatert
produktinformasjon vedrerende:

- Sikkerhetsanvisninger

- Installasjon, drift og serviceinstruksjoner

- Eksploderte visninger

ServAid forenkler bestillingsprosessen for
reservedeler, serviceverktoy og tilbehor for det valgte
produktet. Det oppdateres kontinuerlig med
informasjon om nye og redesignede produkter.

ServAid kan gi deg informasjon pa flere ulike
sprak, og kan ogsa gi deg informasjon om utgétte
produkter. ServAid tilbyr en avansert sekefunksjon
over alle vare produkter.

ServAid er tilgjengelig pA DVD og pa nettet:

http://servaidweb.atlascopco.com

For ytterligere informasjon ta kontakt med Atlas
Copcos salgsrepresentant eller send oss en e-post pa:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Turvamaaraykset

Varoitus
Varmista, ettéd hallitset kdyttoohjeet ennen tdmén
moottorin kdyttdmista.

Tétd moottoria varusteineen ja lisélaitteineen ei
saa koskaan kayttdd mihinkdin muuhun kuin sille
suunniteltuun tarkoitukseen.

Jos moottoriin tai sen lisélaitteisiin tehddén
muutoksia, mitkd voivat vaikuttaa tuotteen
luotettavuuteen, niihin on saatava hyviaksynti
valmistajalta.

Henkilovahinkojen ja pitkaaikaisten vaarojen

vilttiminen

» Jos moottoria kiytetiin rajihhdysalttiissa
ympéristossi suodattimet/idinenvaimentimet
tiytyy asentaa moottorin poistoaukkoihin.

Ainenvaimentimien kiiyttd on suositeltavaa myos

muissa sovelluksissa melun viahentdmiseksi.

» Kytke moottori irti ilmajohdosta ennen mihinkéan
sdatdtoimenpiteisiin ryhtymista.

* Pida kadet, pitkiit hiukset ja vaatteet poissa
pyorivien osien liheisyydesti.

Varoitus

A\ VAROITUS Polymeerivaara
Tamén tuotteen siivet siséltdvat PTFE:td (synteettisti
fluoropolymeerid). Kulumisesta johtuen tuotteen
sisélld voi olla PTFE-partikkeleja. Kuumennettuna
PTFE voi tuottaa hoyryji, jotka voivat siséltad
polymeerihdyrykuumetta ja flunssan kaltaisia oireita,
etenkin jos tupakoidaan saastunutta tupakkaa.
PTFE:t4 koskevia terveys- ja
turvallisuussuosituksia tulee noudattaa, kun
kasitellddn siipipyOrid ja muita komponentteja:
» Ali tupakoi, kun huollat titi tuotetta
» PTFE-partikkelit eivit saa joutua kosketuksiin
avotulen, hehkun tai kuumuuden kanssa
» Moottorin komponentit tdytyy pesti
puhdistusnesteelld eika niitd saa puhaltaa puhtaiksi
paineilmalla
» Pese kétesi ennen muiden toimien aloittamista

Yleiset tiedot

OSITTAIN VALMIIN KONEEN
LITTAMISVAKUUTUS (EY)

Me Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM, RUOTSI, vakuutamme, ettd téité
tuotetta (tyyppi ja sarjanumero, ks. etusivu) ei saa
ottaa kdyttoon ennen kuin kone, johon se on miéra
liittdd tai koota, vakuutetaan yhdenmukaiseksi

17.5.2006 paivityn neuvoston direktiivin sddnndsten
kanssa konetta koskevien jisenmaiden lakien
mukaisesti.

Tuote on yhdenmukainen asiaankuuluvien
standardien kanssa:

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001
ja noudattaa seuraavia direktiiveja:

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5, 1.6, 1.7, EN ISO 12100)

Tekniset tiedot saatavilla osoitteesta:

Quality Manager, Atlas Copco Industrial Technique
AB, Stockholm, Sweden

Tukholma, 1.7.2012

Tobias Hahn, Toimitusjohtaja
Liittdmisvakuutuksen antajan allekirjoitus

RoHS ja WEEE

Tietoja koskien Vaarallisten aineiden
rajoittamisesta (RoHS):

Tama tuote ja sen tiedot noudattavat RoHS
Direktiivin vaatimuksia (2011/65/EU).

Tietoja koskien Sihko- ja elektroniikkaromun
hévittimisestd (WEEE):

Tédma tuote ja sen tiedot noudattavat WEEE
Direktiivin (2012/19/EU) vaatimuksia, ja sitd on
késiteltdva direktiivin mukaan.

Tuote ja/tai sen paristot on merkitty yliruksatulla
jateastialla, katso kuva alla.

Symboli merkitsee, etti tuotteen osia on késiteltavi
WEEE Direktiivin mukaan. Nama osat on ilmaistu
“WEEE” -merkilld varaosaluettelossa, katso kohta
Huomautukset.
Koko tuote tai sen WEEE-osat voidaan lahettaa
“Asiakaskeskukseen” késiteltdviaksi.
Lisatietoja 10ydét verkkosivuiltamme, osoitteessa
http://www.atlascopco.com/.
Valitse Products - Links and downloads, ja
napsauta EU RoHS and WEEE directives (vain
englanniksi).
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Asennus

Asennus
Asetukset, katso huolto-ohjeissa olevaa kuvaa.

Yksisuuntaista ilmamoottoria voidaan kéyttda
yksinkertaisella sulkuventtiililla. Yksi letku tai putki
yhdistidd moottorin ja venttiilin.

Kaksisuuntaista ilmamoottoria voidaan kiyttaa
5-aukkoisella venttiililla. Kaksi letkua tai putkea
yhdistdvit venttiilin moottorin imuaukkoihin.

Jos moottoria kiytetiin rijahhdysalttiissa
ympaéristossi suodattimet/idnenvaimentimet
taytyy asentaa moottorin poistoaukkoihin.

® Moottorin aani voidaan vaimentaa liittamalla
aanenvaimennin moottorin pakoaukkoon.
Melua voidaan vahentaa entisestaan
johtamalla pakokaasu letkulla erilliseen
pakokammioon.

limanlaatu

+ Parhaan suorituskyvyn ja koneen mahdollisimman
pitkédn kiyttoidn takaamiseksi on suositeltavaa
kéayttdd paineilmaa, jonka kosteuspiste on enintdin
+10 °C. Lisdksi on suositeltavaa kayttaa Atlas
Copcon jadkaappityyppistd ilmankuivainta.

» Kayta erillistd ilmansuodatinta, jonka tyyppi on
Atlas Copco FIL. Se suodattaa yli 15 mikronin
partikkelit ja yli 90 % nestemiisestd vedesta.
Suodatin on asennettava mahdollisimman léhelle
konetta ja ennen kaikkia muita
valmisteluyksikoitd, kuten REG tai DIM (katso
padkuvaston ilmalinjan lisdvarusteet). Puhdista
letkut puhaltamalla ennen niiden yhdistdmista.

Mallit, jotka tarvitsevat ilmavoitelua:
* Paineilman on siséllettidva pieni maara oljya.
On suositeltavaa asentaa Atlas Copcon DIM-
Oljysumulaite. Sen asetukset on méaéritettava
ilmalinjaty6kalun ilmankulutuksen mukaisesti
seuraavaa kaavaa kiyttamalla:
L = Ilmankulutus (litroina)
(Tieto voi 10ytyd myyntiaineistostamme. )
D = Pisaroiden mééra minuutissda (1 pisara = 15
mm?3)
L*0.2=D
Tamai koskee pitkdédn kaytettdvia
ilmalinjaty6kaluja. Atlas Copco Dosol -tyyppistd
yksipistevoitelulaitetta voidaan kayttia, jos
kéyntijaksot ovat lyhyita.
Dosol-laitteen asetuksista voi olla lisétietoja
padkuvastomme ilmansyottolaitteista kertovassa
osassa.

Mallit, jotka eiviit tarvitse voitelua:

« Jos tydkalu ei tarvitse voitelua, asiakas paattia,
mité oheislaitteita kdytetdén. Jos paineilma sisiltaa

hieman 6ljy4, joka on perdisin esimerkiksi DIM-
oljysumulaitteesta tai Dosol-jdrjestelméstd, siitd
ei kuitenkan ole haittaa.

Turbiinitydkalut ovat poikkeus. Ne on pidettidva
Oljyttomina.

Paineilmaliitanta

» Koneen tydpaine (e) on 6 — 7 bar = 600 — 700 kPa
=6-"7kp/cm?*.

 Puhalla letku puhtaaksi ennen liittdmista.

* Suositeltu letkun koko 16 mm (5/8") .

Huolto

Perushuolto

[Imamoottori tdytyy kytked pois kdytosta tarkastusta
varten heti kun merkkeja viasta ilmaantuu.
Huoltovilit riippuvat moottorin nopeudesta ja ilman
laadusta.

Voitelu
Kiertopyoristd, kuula- ja neulalaakerit ja
tiivisterenkaat tdytyy rasvata moottorin sddnnollisen
huollon yhteydessd. Molykote BR2 Plus on
pitkdkestoinen voitelurasva.

Kéyti aina hyvilaatuisia voiteluaineita. Taulukossa
mainitut 6ljyt ja rasvat ovat esimerkkeji
suositeltavista voiteluaineista.

Rasvaopas
Merkki Rasva Luftsmorjning
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 Almo Oil 525
NLG 2*
Shell Alvania EP2 Cassida Torvcula 32
Grease RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEn UF 1*
*Noudattaa USDA-H1-
maaritysta

Ruosteenesto ja puhdistaminen
Paineilman sisiltima vesi, poly ja hiukkaset voivat
aiheuttaa ruostumista ja saavat lamellit, venttiilit ja
niin edelleen takertelemaan.

Tamai voidaan estdd huuhtelemalla 6ljylla
(muutamalla tipalla), kdyttdmall4 moottoria 5 - 10
sekuntia ja pyyhkimalld yliméardinen 6ljy pois
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kankaalla. Suojaa tydkalu ndin ennen kuin se jaa
pitkaksi ajaksi kdyttdmétta.

Perushuolto

Jotta moottori toimisi mahdollisimman hyvin
normaaleissa kiyttoolosuhteissa, sidnnollinen huolto
ja puhdistus tulisi tehdéd 12 kuukauden vélein tai
jokaisen 2000 kayttdtunnin jélkeen, sen mukaan
kumpi toteutuu ensin. Huolto tulisi tehd useammin
vaativimmissa kdyttoolosuhteissa.

® Puhdista moottori huolella.
Asenna moottori ja tarkista, ettad se pyorii
esteettomasti. Laita nelja tippaa oljya
ilmanottoaukkoon ja anna moottorin kdayda
tyhjakaynnilla 5-10 sekuntia.

@ Jos paineilma on kovin kuivaa,
voiteluaineettomien moottoreiden
tyhjakayntinopeus saattaa hidastua hieman
pitkdn kayttoajan jalkeen. Tama hidastuminen
voi olla 10-15 %.

Akselin kuormitus

Myyntiesitteissimme ja viimeiselld sivulla mainittua
akselin kuormitusta ei saa ylittia, jotta laakerit eivét
kuumentuisi litkaa. Viimeiselld sivulla olevassa
kuvassa on ilmoitettu hyviksytyt akselin
kuormitukset.

Fa
(N)
A @Fr
1000 20 mm‘ ’
800
Fa -
600 > i1
pm = = N - EE . = . ‘
400 e
|
200 : .
z » Fr ®
200 400 600 800 1000 1200 (N)
Hyodyllista tietoa

Kirjaudu sisdan Atlas Copco -verkkosivuille
www.atlascopco.com

Sivustolla on tietoa yrityksemme tuotteista,
lisélaitteista, varaosista ja julkaisuista.

Ergonomian ohjeet
1) Pidé taukoja ja vaihda tydasentoa sddnnollisesti.
2) Sovella tydasema tarpeittesi ja tehtdvéin mukaan.

+ Saada kurkottelualue madrittdmallad mihin osat
ja tyokalut tulee sijoittaa, toistuvien liikkkeiden
vélttdmiseksi.

+ Kéyti tyotehtéviidn sopivia tydaseman laitteita,
kuten poytii ja tuoleja.

3) Vilti tyoasentoja olkapédiden yldpuolella tai
staattista pitelemistd kokoonpanon aikana.

» Kun toité tehddén olkapdiden tason yldpuolella,
alenna lihaskuormitusta keventamalla tyokalua,
kayttdmalld esimerkiksi védntovarsia,
letkukeloja tai tasapainottimia. Voit myds
keventéd lihaskuormitusta pitdmailld tyokalua
kehon léhella.

* Pidi taukoja sdannollisesti.

 Viltd késien ja ranteiden dariliikkeité, etenkin
voimaa tarvittavissa toiminnoissa.

4) Saada ndkyviisyys hyviksi rajoittamalla
tarvittavaa silmien ja pdén liikkeitd tyon aikana.

5) Kéayti tehtdvéidn sopivaa valaistusta.

6) Kaytd tehtdvéidn sopivaa tyokalua.

7) Kéytd kuulosuojaimia meluisissa ymparistdissa.

8) Kéytd korkealaatuisia tydkaluja tai

kulutustarvikkeita liialliselle tarinélle altistamisen
estamiseksi.

9) Minimoi altistuminen reaktiovoimille.

* Leikkauksen aikana:
Katkaisulaikka voi juuttua, jos laikka on
taipunut tai jos se on vadrin asennettu.
Varmista, ettd kiytét oikeita laippoja
katkaisulaikoille ja viltd laikan taivuttamista
katkaisun aikana.

* Poraamisen yhteydessé:
Pora voi jumittua, kun poranterd ldpéisee
tyokappaleen. Varmista, ettd kaytit kasitukia,
jos juuttumisvoima on suuri. Turvastandardin
ISO11148 osa 3 Suosituksena on kéyttda aina
jotakin tapaa reaktiomomentin vaimentamiseen
10 Nm:ssé pistoolikahvaisissa tyokaluissa ja 4
Nm:ssi suorissa tyokaluissa.

* Suoravetoisten ruuvi- tai mutterivdantimien

kiytossa:
Reaktiovoimat riippuvat tyokalun asetuksista
ja liitoksen ominaisuuksista. Kyky hallita
reaktiovoimia riippuu kiyttdjan voimista ja
asennosta. Sovella viantdvoima kéyttdjan
voimien ja asennon mukaan ja kiyta
vadntdvartta tai reaktiotankoa, jos vddntévoima
on liian suuri.

1 Kéytd polynpoistojarjestelmadd tai suojanaamaria

pOlyisissd ymparistoissa.

Alkuperaismaa
Katso tiedot tuotetarrassa.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 41



Kayttoohjeet Fl

LZB 77 A0017-15

Varaosat

Ilman tilausnumeroa olevia osia ei jaeta teknisisti
syisté erikseen, sama koskee Huoltosarjojen
siséltdmid osia.

Muiden kuin alkuperéisten Atlas Copco -varaosien
kéyttd saattaa johtaa pienentyneeseen suorituskykyyn
ja lisdhuoltoon seki johtaa, yhtidn niin katsoessa,
kaikkien takuiden mititditymiseen.

Takuu
Ota yhteys alueesi Atlas Copco -myyntiedustajaan,
jos haluat esittdd jotakin tuotetta koskevan
takuuvaateen. Takuu on voimassa vain, jos tuote on
asennettu, sitd on kdytetty ja se on kunnostettu
kéyttdohjeiden mukaisesti.

Tutustu myds paikallisen Atlas Copco —yhtion
toimitusehtoihin.

ServAid

ServAid on apuohjelma, joka tarjoaa pdivitettyja
tietoja seuraavista:

- Turvaohjeet

- Asennus, kaytto ja kunnossapito

- Poikkileikkauskuvat.

ServAid helpottaa tarvitsemaasi tuotetta koskevien
varaosien, huoltotydkalujen ja tarvikkeiden
tilaamista. Sitd pdivitetddn jatkuvasti uusia ja
uudistettuja tuotteita koskevilla tiedoilla.

ServAid voi ndyttdd tiedot tietylld kielelld, jos
kéannokset ovat saatavana. Liséksi timd apuohjelma
voi ndyttdd tuotannosta poistuneiden tuotteiden
tiedot. ServAid sisdltdd kehittyneen koko valikoimme
kattavan hakutoiminnon.

ServAid on saatavilla DVD-levyni ja verkossa
osoitteessa:

http://servaidweb.atlascopco.com

Lisétietoja saa ottamalla yhteyttd Atlas Copco -
myyntiedustajaan tai ldhettdmalld sdhkopostia
osoitteeseen:

servaid.support@se.atlascopco.com
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LZB 77 A0017-15 EL Odnyigg xpnong
Odnyisg ac@alAsiag evikég TTANPOPOpPIES
Mposidotroinon AHAQXH EN2QMATQXZHX THX EK

Z1yovpevteite 011 elote e£0IKEIMUEVOS LE TIG 00N YiES
Aertovpyiog TPV XPMCLOTOMGETE AVTOV TOV
Kvnpao.

O kvnmpag, To E0PTRHOT KOl T 0EEGOVAP TOV
TPEMEL VAL YPNCYLOTOLOVVTOL LOVO Y10 TO GKOTO Y1a
TOV 07010 £YOVV GYEONOTEL.

"o Adyovg evBHVING Yo TO TPOTOV KoL Yo AOYOVG
0OPOAELOG, OTTONONTOTE TPOTOTOINGT GTOV KIVI TP
N oTa EECOVAP TOL 1) OO EVOEXETOL VOL EXNPEACEL
v €uBHVN Yo TO TPOIOV TPEMEL VO, GLUEMVT el €K
TOV TPOTEP®V LE TNV E0VGI080TNEVT TEXVIKN
VANPEGIO TOV KOTAGKEVAGTN.

INo amro@uy TPOSOTIKOV TPAVHATIGHOV KOl

ROKPOTPOOET ROV KIVOUVOV:

* Av 0 KivITi|pog TPOKELTOL VO Y pnopomor Ol
o€ EKPNKTIKO epifdrrov mpémer va.

Tomo0eTn 000V QilTpa/cryactipes oTa 6TOMLO

€€060v TOL KT PO.

Ot 61yaostpeg GLVIGTOVTOL ETIONG KO Y10 GAAES

EQUPUOYES Yo peimon ¢ €kBeong oto 06pvfo.
* IIpwv and omorodnmote dradikacio pOOoNg -

ATOGVVOEGTE TOV KIVIITIPOL OO TOV 0EPAYMYO.
 Ilpooéyete Ta yépra, Ta poriirld Ko 1o povyo.

GUG - VO, TO OLUTI|PEITE TAVTO OE OTOCTUGT]

0oQUAELOG OO TO TEPLOTPEQONEVE NEPT).

Kivduvog

N\ NPOEIAONOIHZH Kivduvog até ToAupepn
To ttepOyta avtov Tov Tpoidvtog nepiEyovv PTFE
(éva ovvBetikd pBopomoivpepés). EEantiog g
@Bopag, evoéyetar va vdpyovv copatiole PTFE
070 £0MTEPIKO TOL TTPOiOvVTOC. Edv Oepuaviei, o
PTFE pmopei va mapaydyet ovabopudoeic, ol omoieg
pmopel va TpoKaAEGOVY TLPETO amd ovaBVAGELS
TOAVUEPOVS [LE CUUTTMUOTO TOPOLOLOL LE OVTH TNG
ypinng, €101kd av n elonvon yivel kamvilovtog
HOAVGLLEVO KOTTVO.

Kotd ) petayeipion tov ntepuyiov kot GAA®V
eEopTNUATOV, TNPEITE TIG CLOTAGELS VYELNG Ko
acodiewog ywo. to PTFE:

> Mnv kanviCete Otav mpaypatonoleite epyacieg
GULVTIPNONG GE AVTO TO TPOIOV

» Ta copotiowe PTFE dev mpénet va £pBovv oe
EMOPT] LLE YOLVT] PAOYOL, TUPOKTOUEVO AVTIKEILEVAL
N BepuoTTaL

» Ta e€optuaTo TOv KIVNTHPA TPETEL VO TAEVOVTOUL
pe kabaplotikd vypod Kol Oyl PLGOVTOG

GUUTIEGUEVO 0EPQ

> [TAévete Ta yépra oag Tpv EEKIVIOETE
OTOL0ONTTOTE ALY OPAGTNPLOTNTA

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

Eueic, H Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 STOCKHOLM SWEDEN, snA®voupe 61t
T0 POV TPOiov (PA. eEd@PLALO Yo TOHTO Ko
oeplako appd) dev mpénet va 1e0el oe Asttovpyia
£€m0G OTOV M PNV, 6TV 0Toin TPOKELTOL VoL
evoopatmbel | va cuvapporoyndet, dnimbel o1t
elvar ovpuemvn pe tig dtatdéelg g Odmyiag tov
Zvppoviriov g 17 Maiov 2006 yio tnv Tpocéyyion
™G vouoBeoiag TV KpaTdV HEADV CYETIKA LE TIC
Hnxavee.

To tpoidV GLUHOPPDOVETOL LLE TO KATAAANAO TPOTLTTO
(M ta KoTdAAN AL TPOTLTIA):

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

KOl GUUHOPPOVETOL LE TNV akdAovdn odnyia (1 Tig
aKoAovBeG 0dNYieq):

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)

To teyvikd apyeio dwatiBeton amod:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

2rokyoAun, 1 Tobhog 2012

Tobias Hahn, Atev6ovev Zoppoviog

Yroypogpn exdotn

NMEO ko1 AHHE

[TAnpogopieg oyetikd pe tov Mepropiopod

Emkivovvev Ovcwov (ITEO):

Av16 10 TPOIOV KO 01 TANPOPOPIES TOV TANPOVV TIG

npovmoféaelg g odnyiag ITEO (2011/65/EE)
[TAnpopopieg oyetikd pe ta ATofinto
Hiexktpukov kar Hiektpovikov Eomhiopov
(AHHE):
Avtd 10 TPOTHV KOt 01 TANPOPOPIEG TOL TANPOVV
115 tpovmobécelg g odnyiag AHHE (2012/19/EE)
KOl TPETEL VO, (PN GLULOTOLOVVTAL COUPOVO LLE TNV
oonyia.

To mpoidv 1)/ Kou 1 pratapio tov EPOLV T0 GOLUPOLO

€VOG Sy papEVOD KAOOV AmOpPIUUET®V, OEiTe

TOPOKAT® EIKOVAL.

To ovpPoro dnimvel 6T1 KOO0 PLEPT) TOV
TPOIOVTOG TPETEL VO, YPNGLLOTOLOVVTIOL GOUPMOVOL
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pe v oonyio AHHE. Avtd ta pépn
emonpaivovtar og "AHHE" ot Aiota
avTOAAOKTIKOV, BA. [Tapatnproeic.
OLOKANpo T0 TPO16V N T uépn AHHE pmopotv
va amoctalovv 610 "Kévipo eEummpénong
TELUTAOV" TNG TEPLOYNG GOG Yia doryeipion.
['a meprocdtepeg TANpoPopiec, avatpeste 6To
SLadIKTLOKO TOTO
http://www.atlascopco.com/.
Enuélre Mpoiovra - THvOeopol Kol PETOQPOPES
apyeimv, kot kdvte khk oto Odnyieg EE ITEO kot
AHHE (pévo ATTAIKA).

EykardoTaon

EykartdoTaon
IIpoeTopacio eykotaotaong, Seite TO GYNLUO OTIC
oonyieg XépPic.

O pun avooTPEYLROS AEPOKIVTIPUS UTOPETL VO
Aertovpynoet pe po omdn forpida dtakomnc. ‘Evag
COANVOG 1| AYWYOS GUVOEEL TOV KIVNTIPOL KOl TN
BaABida.

O avaoTpéypog agpoKivTpas Lmopel va
Aertovpynoet pe BarPida 5 e£6dmv. Avo cwAves
aywyoi cuvoéovv T BarPida pe Tig Bupideg
EI0AYWYNG TOL KIVITNPO.

Av 0 Kty TN PO TPOKELTAL VA YPTCLROTOIN 0l
o€ EKPNKTIKO epfairov mpémer va TomodeTnOovv
QilTpa/oryaoTipES 6T0 6TONLO, 000V TOV
Kt pa.

@ Me tn olvdeon olyaoTAPA GTO OTOMIO
€§ATHIONG TOU KIVNTAPA O RXOG TOU KIVNTAPA
amrooBaiveral. MepaiTépw peiwon Tou
0opUBoU ETTITUYXAVETAI ME TNV ATTOUAKPUVO
NG £EATHIONG SIOXETEUOVTAG TNV HE évVa
owARva o€ §eXxwpP1oTo BAAapo e§aTHIONG.

MoiétnTa aépa

* [ BéATIOTN amddooN Ko péyioto ypovo (ong
NG UNYXOVTG GUVIGTATOL 1) XPY|OT TEMEGUEVOD
aépa pe péyloto onpeio dpocov +10°C.
Yuviotdrot eniong n yKotdotaon evog Enpavtnpa
aépa Atlas Copco yuktikod THmoL.

» Xpnowonomote Eexwplotd iltpo aépa THToV
Atlas Copco FIL. To ¢iktpo avtd amopaxpvvel
TO GTEPEA COUATIOW TOL Elvarl peyoAdTepa omd
15 exatoppvprootopeTpa (LuKpd) Kot emiong
apopel teplocOTEPO amd 0 90 % TOL VEPOL GE
vypN Katdotaon. To @iktpo mpémetl va
eykataotadel 660 10 duVATO TO KOVTIA OTN
pNYovi/eE0mMG O KoL TPV otd 0ol dnToTe GAAN
duata&n mpoctopaciag aépa 6mwg REG 1 DIM
(avatpéEte ota Agcovdp Agpaywyod 6Tto Pacikd

KataAoyo). Kabapiote To coinva pe putéc aépa
TP o TN GLVOEDT).

Movtéra oV amarTovV agPOMTAVET:

* O TeMECUEVOC 0EPOG TTPETEL VAL TEPLEYEL LLiOL LUKPT)
mocoTNTA A0d100.
Yuviotatal Oepud vo xpNGIULOTOGETE MITOVTIKO
Atlas Copco pe onpét Ladod (DIM). H mocdtta
TPEMEL VAL KABOPIOTEL AVAAOYOL LLE TNV KOTOVOAMGOT
aépa amd To EPYUAEID TOV OEPAYM®YOV GOUP®VOL
pe tov axdAovbo tHmo:
L = Katavdiloon aépa (litre/s).
(Mmopet va Bpebel ota éviuma ToANcE®DV).
D = Ap1Buodg otaydvev ava Aentod (1 otaydva =
15 mm3)
L*02=D
Ioybet yio ) yprion epyoreiov aepaywydv
HEeYAAOV KUKAOL Agttovpyiog. AmavTiko evog
onpeiov Tomov Atlas Copco Dosol propet eniong
va ypnooromOet ylo epyaieio pe pikpovg
KOUKAOVG Agttovpyiog.
Mmnopeite vo Bpeite TANpoPOpieg GYETIKA LLE TIG
puOuicels yio 1o Dosol 6tov Bactkod pog Katdhoyo
oV evotnta Agecovdp Agpaymyou.

Movtéra ov dev amarTOUV Atavon:

* XV mepintmon epyoareimv TOv OV OmOLTOVV
Mmavon o meldtng umopel o 110G vol amopacicet
YOl TOV TEPLPEPELNKO EEOTAGUO TOL Ot
ypnoponomBei. Qoto6c0, dev amoterel
LLELOVEKTNLLOL O TEMECUEVOG OEPOG VOL TEPTEYEL LLLOL
LIKPT TOGHTNTA AAS100 TT.Y. OO AMTOVTIKO e
onpél Aaodtov (DIM) 1 svotua Dosol.

Av10 dev 1oy0eL Yo epyoleia TOLpUTIVAOV TOL OTTOTL
dev pémeL va TEPLEYOLV KaBOLoL AdOL.

20vOoeon TTETIECHEVOU aépa

* H punyovn €xetl oxedlootet yio Aettovpyikn mieon
(e) 67 bar = 600—700 kPa = 87—102 psi.

* KaBapiote T0v coiva pe putég aépa mpv amod
™ ohvoeom.

* To cvvictdpevo péyebog cornva givon 16 mm
(5/8").

2uvTApnon

leviknA emBewpnon

O aepoxvnmpag Tpémet va TifeTon EKTOG VN PEGTOG
v emBe®pnomn HOMS ELEOVIGTEL OTOL0ONTOTE
évodelEn Prapng. Ta ypovikd pecodaotipato
Aertovpyiog O10PEPOVY avAAOYa LLE TNV TOYVTNTA
TOL KIVNTNPO. KO TV TOLOTNTO TOV OEPQL.
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Odnyisg xpong

Aitravon

Ot TAovNTIKEG TOYOTNTES, TO COUPTKE Kol
BeAovoeldn £dpava Kol 0 GTEYOVOTOUTIKOG
SOKTOMOG TPEMEL Vo, MTtaivovTot LE YPAGO GE
GLUVOLOGUO LLE TNV TOKTIKY| ETOEDPNGT TOVL
kwntpa. To Molykote BR2 Plus mapéyet peydia
YPOVIKA LECOSIOGTALLATO AELITOVPYIOG LETAED TV
MTvoemV.

XPNOOTOLEITE TAVTO MITOVTIKE KOANG TTOIOTNTOG.
To Aad10L KO YPAGO TOV AVAPEPOVTOL GTO OLEYPOLLLLLOL
elvorl ToPadEIYLOTO GUVIGTOUEV®OV AMTAVTIKMV.

Odnyo6¢g AITravTikwy

Madpka NAiITravTiko AgpoAitravon
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32
RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote = BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEn UF 1*

*Eykekpippévo amréd 1o USDA-H1

AVTIOKWPIOKK TTPOOTACIN KOl ECWTEPIKOG
KaOapIiopog

To vepd otov memecUEVO aépa, 1 GKOVT Kot T
cOUOTIOW o TNV eKTPPT TPOKOAOVY GKOVPLE Kot
Qpa&yLo TV TTEPLYIMY TOL KINTHPW, TOV BaARidmV
K.AT.

Av16 pmopel va amopevydel pe v ékmivon pe
Ao (Lepikéc oTayOVEGS), e AErTovpYin TOL KvnTipal
v 5-10 devtepdrenta Kal P amoppOPN G TOL
Aad100 pe éva mavi. [lpootatevote 10 epyaieio pe
aVTOV TOV TPOTO TPV A TEPLOSOVG
aKwvnToroinonge.

FevikA emfewpnon

[No va emtoyete ) PEATIOT dtdprelo (NG TOV
KWVNTNPO G€ KOVOVIKEG cLVONKES Asttovpyiag, TpEmet
VO TPAYLOTOTOLEITE TOKTIKES EMBEWPNGELS Kol
kaBapiopote kébe 12 pnveg 1 petd and kade 2.000
wpeg Aettovpyiag, 6moto and ta dvo wponyeitoan. H
eMOEMPNON TPETEL VAL TPOLY LLOLTOTTOLELTOL TTLO TOKTIKGL
o€ Mo dVOKOAEG GLVONKEG Aettovpyiog.

@ KabapioTe emipeAwg TOV KIVNTAHPA.
Totro0eTAOTE TOV KIVNTAPA Kal EAEYETE VvV
mepIioTpEéPeTal EAeU0epa. Pi§Te SU0 oTOYOVEG
Aadi0U oTnV €i00d0 aépa Kal AEITOUPYNOTE
TOV KIVNTAPO O£ XOUNAEG OTPOYEG yia 5-10
deuTepOAeTTTA.

@ Av o emieopévog aépag gival TToAU §npag,
ol XapnAég oTpo@EG AsIToupyiag yia Toug
KIVINTAPESG XWPig AITTaVTIKO PTTopEi va
MEIWBOUV eAa@pd JETE aTTO pHEYAAEG
mwePI16doug AsiToupyiag. AUTA n peiwon
MTTOpPEil Va @Trdoel oto 10-15%.

®oprio aova

['a vo amoeedyeton ) vepPolikn avénon g
Beppokpaciog Tmv edpdvav oV Tpénet vo,
EemepvavTat To LEYLeTA PopTia AEOVa OV
AVOPEPOVTOL GTO EVTLTIO, TOANGEMV Kol GTIV
televtaio oeAdA. XT0 OAYpapL TG TEAEVTOLOG
ceMoag Ba Ppeite Ta amodekTd PopTion AEOVAL.
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400 ™
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XpNoIpeES TTANPOPOpPIES

2uvdebBeite oTnv I0TOO€EAIBa TG Atlas Copco
www.atlascopco.com

Mmnopeite va Bpeite TANpoPopiec GYETIKA LE TO

TpoidvTa, To eEUPTAUATO, TO OVTOAANKTIKG KOl TIG

ONUOGIEVCELG LG GTNV IGTOGEAON [LOGC.

Odnyieg epyovopiag

1) Kévete ouyva dswodeippota kot aALACETE TOKTIKA
TN oTdon o1V omoia epydleote.

2) IIpocapudcte To YdPO TOL GTAOIOV EPYAGIG 0TI
avAyKEG KOl 0TV €pyacia TOv EmTEAEITE.

* [Ipocapudcte tov oe £va €0POG TOV VAL GOG
emutpénel va Kveiote dveta, kabopilovtag mov
npénel va. fpiokovran ta e&aptripata 1 To
EPYOAELD, TPOKEUEVOD VAL ATTOPVYETE TIG
OTOTIKEG KIVIOELG.

* XPNOOTOLEITE KATAAANAO Y10 TNV EPYOCia
eEOMMG O TOV 6TABOV epyaciog, OTMG
TpoméQlo Kot KapPEKAEC.

3) Ano@iyete B€oelg epyaciog mive omd To eninedo
TAOV OOV 1) TOL VO OTTOLTOVY GTOTIKT GUYKPATNGN
Kaotd TIG Epyacieg cuVOPUOAIYNOTG.
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* Ortav gpydleote mAvV® amd TO EMIMEDO TWV
OUOV, LEDMCTE TNV EMPAPVVOT TOV CTATIKMOV
HL®V, PELOVOVTOGS TO BApog Tov epyaleion
YPTCLOTOIDVTAG, Y10 TAPASELY L, Pporyioves
OTPEYNC, TOALYTNPEG COANVOV 1| GUCKEVEG
eopponnong Papmv. Mmopeite eniong va
UELDGETE TNV EMPAPVVOT TV CTATIKOV UGV,
KPOTMVTOG TO EPYUAEID KOVTA GTOV KOPUO GOC.

* Mnyv nopolreinete va KAVETE cLYVA
SwAgipparo.

* Amo@vyete T1g Béoe1g kaTamdvnong TV
Bpayidvov 1 TOV KapTOV GOC, ELOTKA Y10
€PYOGIES TOL ATATOVV pia KATOolo SVVOT.

4) IIpocappdote KATAAANAQ TO OTTIKO TTESTO GO,
EAOYLOTOTOIMVTOG TNV KIVIOT) TOV LOTIOV KoL TNG
KEPAANG KOTd TNV gpyacia.

5) XpNGYOMOolEiTe TO COGTO POTIGUO Y10 TNV
gpyacia.

6) EméEte 10 katdAAno epyaieio yio TNy epyocia.

7) Ze BopuPmon mepipdArovia, xpnoonoleite
TPOCTUTEVTIKO ECOMTAMGO Y10 T OVTIAL.

8) Xpnoylomoteite epyareio e10aymYNS N OVOADGCLLLN
VYNANG TOLOTNTAG, Y10 VO EAOYIGTOTOMGETE TNV
éxBeon| oag og vTepPoMKES GTAOES KPASUGUDV.

9) EAayiotomomote v €ékBeon 6o¢ 6TIC OLVALELS
avTiopaong.

* Katd 116 epyacieg komng:

"Evag tpoyd¢ komng pmopel va KoOAANGEL av ite
elvar Ayiopévog eite dev Tov 0dnyeite cmotd.
®povriote va ypnotponoteite cwoteég pAGVTLES
Y10 TOVG TPOYOVS KOTNG Kot vor unv Avyilete
TOV TPOYO KOTA TIG EPYACIES KOTNG.

» Katd 116 epyacieg d1dtpnong:

To tpumdvi pmopet va aktvnroromOet av 1 poT
TOV TPLTLOVIOV JOTEPAGEL TO VAIKO.
Befaiwbeite 6T ypnoomnoteite Aapég
VTOGTNPIENG AV 1) POT| OKLVTOTTOIN GG Elvat
oAD vynAn. To TpoéTLIo acPareiog ISO11148
HEPOG 3 GLVIOTA TN (PNON EVOS LEGOD Y10l TV
AmopPPOPN O TNG POTNG AVTIOPUCGNC TAV® OO
ta 10 Nm ywa ta epyodeio pe Aapég Tomov
ToToAoV kat ta 4 Nm yio ta gvubeia epyaieia.

* Katd m ypnon dpeca evepyomolovpuevav
KATGOPODV KOl GUGTPOPEMV TASILAOIDV:
Ot dvvapelg avtidpaong eEaptavTal amod
POOLIGT TOV EPpYOAEIOD KOl TA YOPOKTNPLOTIKA
0V cVvdéopov. H dvvatdmta avioyng otig
duvapuels avtiopaong eEaptdtot omd T SVLVOUN
Ko TN otdon tov xepoti). [lpocapuodote ™
pOOo” pomng avdAoya pe Tn SOV Kol TN
GTAOT TOV YEPLOTN KO YPTCULOTOOTE
Bpoyiova otpéyng N papodo avtidopaong av 1
pomn elvar ToAD peydan.

46

1 Xpnoworomote £va cvotnua eEmOnong okdvng
N TPOGTATEVTIKY] LAGKO GTOUOTOG GE
neplPdAlovta pe TOAA oKoVY.

Xwpa mrpoéAeuong
Avatpélte oTIg TANPOPOPIEG GTNV ETIKETA TOV
TPOIOVTOC,.

AvToAAOKTIKG
AvtalhokTikd yopic apBud mapayyeiiog dev
apadidoviat EEYMPIoTA Yo TEXVIKOVS AdYOLC.

H ypnon avtaAlokTikdv Tépayv TV yvioumy e
Atlas Copco pmopei vor 00NyNoEL GE PLEOUEVN
amdOooM Tov gpYOAEiOV Kol ALENUEV aVAYKN
GULVTIPNONG KoL LITOPEL, KaTd T1 SLKPLTIKN EVYEPELQ
NG ETAPELNG, VO OKVPADGEL OLES TIG EYYVT|CELC.

Eyyunon
Enucotvoviote pe Tov EKTpOcmmo TOANGE®Y TG
Atlas Copco yw v meployn oog yo vo {ntnoete
éva, mpoidv. H eyydmon Oa eykpiBel povo av éva
poiov eykatactabel, Aettovpyel kol cuvinpeital
ocvoppwva pe g Odnyieg Asttovpyiog.
Evnuepwbeite eniong yio tovg 6povg moapdooonc
7oV 16YvovVV otnV Tomiky etanpeia Atlas Copco.

ServAid

ServAid eivon éva epyadeio, To omoio mapéyet
EVNLEPMUEVEG TANPOPOPIES TTPOIOVTOG, OGOV 0LPOPEL:

- Odnyiec acpaieiog

- Odnyieg eykotdotaong, Asttovpyiog Ko
GLVTNPNONG

- Averntuypéveg mpoPoiég

ServAid dievkoAbvel T dadtkacio TapayyeAmV
OVTOALOKTIK®OV, EPYOLEI®V GLVTPNONG KO
eEQPTNUATOV Y10l TO TTPOTOV TNG EMAOYNG GOG.
Evnuepovetal cuveymg e TANPOPOPIES GYETIKA LE
véa Kot avafewpnuéva tpoidova.

Mmnopeite va ypnopomomcete 1o ServAid yo va
TOPOVCIACETE TEPIEXOLEVO GE L0 GUYKEKPLUEVT
YAOGGA, KAODS TOPEYOVTOL LETAPPAGELG OE SLAPOPES
YADGGESG, OALA Kot Yio VoL TPOoPaAeTe TANpOPOPIES
OYETIKA Le TPoTovTa eKTOC KuKAopopiag. To ServAid
TOPEYEL Lo, TPOMNYUEVT AetTovpyio avalnTnong
OAOKAN PTG TNG YKALOS TOV TPOIOVIMV LLOG.

ServAid dwatiBeton e DVD ko amd to Awdiktvo:

http://servaidweb.atlascopco.com

[N tepiocdtepeg TANPOPOpPIES, EMKOVOVIOTE
He Tov avTumpoowno toAncemv ¢ Atlas Copco yu
NV TEPLOYN o0 N oteilte pag e-mail o1o:

servaid.support@se.atlascopco.com

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Séakerhet och operatorsinstruktion

Sakerhetsanvisningar

Varning
Tillse att operatdren har ldst och forstatt denna
instruktion innan motorn anvénds.

Motorn och dess tillbehdr far endast anvindas for
avsett &ndamal.

Av sikerhetsskidl maste varje modifiering av
motorn och dess tillbehor, som kan paverka
produktsdkerheten, godkédnnas av tillverkarens
tekniskt ansvarige.

For att undvika personskador och skaderisker

vid anvindning under ling tid:

* Om motorn skall anvindas dar explosionsfara
foreligger maste filter/ljuddimpare monteras

i motorns avloppsportar.

Ljudddampare rekommenderas dven vid andra

anvindningar for att minska bullerexponeringen.

* Innan nigon justering gors, koppla bort motorn
frén tryckluftnitet.

» Akta hiinder, har och l6sa klddesplagg — se upp
for roterande delar.

Varning

/\ VARNING Risker med polymerer
Lamellerna i den hér produkten innehéller PTFE (en
syntetisk fluoropolymer). Pa grund av slitage kan
det finnas PTFE-partiklar inuti produkten. Vid
uppvarmning kan PTFE bilda dngor som kan orsaka
polymerforgiftning med influensaliknande symptom,
sarskilt vid rokning av fororenad tobak.

Halso- och sidkerhetsrekommendationer for PTFE
mdste &tfoljas noggrant vid hantering av lameller
och andra komponenter:

» Rok aldrig under service pé den hér produkten

» PTFE-partiklar fir inte komma i kontakt med
Oppen eld, glod eller virme

» Motorkomponenter méste tvéttas med
rengdringsvétska och fér inte bldsas rena med
tryckluft

» Tvitta handerna innan du bérjar pa nagon annan
aktivitet

Allman information

EG-FORSAKRAN FOR INBYGGNAD

Vi Atlas Copco Industrial Technique AB105 23
STOCKHOLM, SWEDEN deklarerar att denna
produkt (med typ och serienummer enligt framsidan)
inte far tas i drift forrdn maskineriet, 1 vilket den ar
avsedd att inbyggas eller monteras, har deklarerats
vara 1 enlighet med villkoren 1 radets direktiv av den

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

17 maj 2006 om tillnirmning av medlemsstaternas
lagstiftning som ér relaterad till maskiner.

Produkten uppfyller de relevanta standarderna:
EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001
och i enlighet med f6ljande direktiv:

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)

Tekniskt dokument tillgdngligt fran:
Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stockholm, 1 juli 2012
Tobias Hahn, VD
Utfdrdarens underskrift

RoHS och WEEE

Information angdende Reducering av farliga &mnen
(RoHS):
Denna produkt och dess information uppfyller kraven
1 RoHS-direktivet (2011/65/EU).
Information angdende Avfallshantering av
elektrisk och elektronisk utrustning (WEEE):
Denna produkt och dess information, uppfyller
kraven t6r WEEE Directive (2012/19/EU) och
maste hanteras i1 enlighet med direktivet.
Produkten och/eller batteriet &r markerad med en
Overkorsad soptunna, se figuren nedan.

Symbolen indikerar att delar av produkten maste
hanteras enligt WEEE-direktivet. De delar det
giller &r markerade med "WEEE" i reservdelslistan,
se under anmirkningar.
Hela produkten eller WEEE-delarna kan skickas
till ditt Kundcenter for omhédndertagande.
For mer information, ga till webbplatsen
http://www.atlascopco.com/.
Vilj Produkter - Linkar och nedladdningar och
klicka pd EU RoHS and WEEE directives (bara
pa ENGELSKA).

Installation

Installation
Uppspénning, se figur i Serviceanvisningarna.
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Ej reversibel luftmotor kan mandvreras med en
enkel avstingningsventil. Ett ror eller en slang
forbinder motorn med ventilen.

Reversibel luftmotor kan mandvreras med en 5-
portsventil. Ventilen ansluts till motorn med tva ror
eller slangar.

Om motorn skall anvindas dir explosionsfara
foreligger maste filter/ljuddimpare monteras i
motorns avloppsportar.

® Ljuddampning erhalles genom att ansluta en
ljuddampare till avloppsporten. Ytterligare
dampning av ljudet erhalls genom att leda
bort avioppsluften med en bit slang till ett
avskilt utrymme.

Luftkvalitet

» For bésta prestanda och maximal livsldangd for
utrustningen rekommenderar vi att man anvander
tryckluft med en maximal daggpunkt +10°C. Vi
rekommenderar dven att man installerar en Atlas
Copco lufttorkare med kylfunktion.

» Anvind ett separat luftfilter av typ Atlas Copco
FIL. Detta filter tar bort fasta partiklar som ar
storre dn 15 mikron, och det tar ocksa bort 6ver
90 % av vatten i vatskeform. Filtret ska installeras
sd ndra maskinen/utrustningen som mdgjligt, och
fore ovrig luftberedningsutrustning som t.ex. REG
eller DIM (se Trycklufttillbehor i var
huvudkatalog). Blas ren slangen fore anslutning.

Modeller som kriver luftsmorjning:

¢ Tryckluften maste innehalla en liten mingd olja.
Vi rekommenderar starkt att man installerar en
Atlas Copco oljedimsmdérjare (DIM). Denna stills
in efter luftforbrukningen pa tryckluftverktyg
enligt formeln:
L = Luftférbrukningen (liter/s).
(Aterfinns i var forsiljningslitteratur).
D = Antal droppar/min (1 droppe = 15 mm3)
L*0,2=D
detta giller vid andvédndning av tryckluftverktyg
som har l&nga arbetscykler. Man kan dven
anvianda en enpunktssmorjare typ Atlas Copco
Dosol, for verktyg som har korta arbetscykler.
Information om Dosol-instéllningar finns under
Trycklufttillbehor 1 var huvudkatalog.

Smorjfria modeller:

* Vad giller smorjfria verktyg dr det upp till kunden
att avgora vilken kringutrustning som ska
anvéndas. Det dr dock ingen nackdel om
tryckluften innehaller en liten midngd olja som
t.ex. matas fran en dimsmorjare (DIM) eller ett
Dosol-system.

OBS — Ett undantag fran detta ar turbinverktyg
som ska hallas fria fran olja.

48

Tryckluftsanslutning

* Maskinen ér avsedd for ett arbetstryck (e) av 67
bar = 600-700 kPa.

 Blas ren slangen innan den ansluts.
* Rekommenderad slangdimension dr 16 mm (5/8")

Underhall
Underhall

Luftmotorn maste tas ur drift och kontrolleras vid
minsta tecken till fel. Serviceintervallen varierar
beroende pd motorns varvtal och luftens kvalitet.

Smorjning
Planetvixlar, kul- och nallager samt titningsringen
skall smorjas med fett vid den regelbundna Gversynen
av motorn. Molykote BR2 Plus ger langt
smorjintervall.

Anvind smorjmedel av god kvalitet. De 1 tabellen
angivna smorjmedlen utgdr exempel pa sidana som
kan rekommenderas.

Rekommenderade smorjfetter

Fabrikat Fett Luftsmorjning
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG Almo Oil 525
o
Shell Alvania EP2 Cassida Torvcula 32
Grease RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote BR2 Plus
Kluber Lub.  Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEn UF 1*
*Approved acc. To USDA-
H1

Rostskydd och invandig rengoring

Vatten i tryckluften, damm och slitpartiklar orsakar
rostbildning och fastklibbning av lameller, ventiler
etc.

Detta kan undvikas genom att tillf6ra nagra
droppar olja 1 maskinens luftinlopp. Kor maskinen
sedan 1 tomgang 5—10 sekunder och fanga upp oljan
1 en tygtrasa. Gor behandlingen fore ldngre
stillestand.

Oversyn
For att erhélla bésta livslangd p4 motorn bor vid
normal drift regelbunden 6versyn och rengéring

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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utforas efter var 12:e ménad eller tidigare om 2000
timmars drift uppnds. Vid hérd drift bor Gversyn
utforas oftare.

® Rengor motorn grundligt.
Montera motorn och kontrollera att den
roterar latt. Hall tva droppar olja i luftinloppet
och kor motorn 5-10 sekunder i tomgang.

@ Om tryckluften ar mycket torr kan
tomgangsvarvtalet for smorjfria motorer
minska nagot efter langre driftsperioder.
Minskningen kan uppga till 10-15 %.

Axellast

Hogsta tillatna axellast enligt var
forsdljningslitteratur och pé sista sidan fér inte
overskridas, eftersom lagertemperaturen da kan bli
for hog. I diagrammet pa sista sidan finner du den
tilldtna axellasten.

Fa

20 mm

600 > -1

400 ™

200

R N4

8002101

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Anvandbar information
Logga in pa Atlas Copco
www.atlascopco.com

Du kan hitta information om vara produkter,
tillbehor, reservdelar och publicerade drenden pé var
webbplats.

Ergonomiska riktlinjer

1) Ta paus och dndra arbetsstéllning ofta.

2) Anpassa arbetsplatsens utseende sa att det passar
dina behov och arbetsuppgiften.

* Se till att allt finns inom bekvamt rickhall s
att verktyg och delar ar lattatkomliga och du
undviker statiska rorelser.

* Anvind utrustning som t.ex. bord och stolar
som dr ldmpliga for arbetsuppgiften.

3) Undvik att arbeta 6ver axelhdjd eller med statiska
grepp vid monteringsarbete.

* Vid arbeten 6ver axelhdjd, minska den statiska
belastningen pa musklerna genom att minska
verktygets vikt, med hjélp av t.ex.
momentarmar, slangvindor eller
balanseringsdon. Du kan dven minska den
statiska belastningen pad musklerna genom att
halla verktyget ndra kroppen.

* Ta paus ofta.

* Undvik extrema arm- och handledsstillningar,
speciellt vid moment som kréver att du tar 1.

4) Justera sa att du har ett bekvamt synfilt sa att du
kan minimera rérelsen av 6gon och huvud under
arbetet.

5) Anvind 1amplig belysning for arbetet.
6) Vilj lampligt verktyg for arbetet.
7) Anviand horselskydd dér det forekommer buller.

8) Anvind verktyg och forbrukningsartiklar av hog
kvalitet for minskad utsatthet {for starka
vibrationsnivaer.

9) Minimera exponeringen for reaktionskrafter.

* Vid skérning:
En kapskiva kan fastna om den dr bojd eller om
den inte styrs korrekt. Anvind rétt flansar till
kapskivor och undvik att bdja skivan nér du
kapar.

* Vid borrning:
Borren kan fastna nir borren bryter igenom.
Anvénd stodhandtag om vridmomentet ar hogt.
Sdkerhetsstandarden ISO11148 del 3
rekommenderar att anvéinda ndgot som tar upp
reaktionskraften om den ir storre &n 10 Nm for
verktyg med pistolgrepp och 4 Nm for raka
verktyg.

* Vid anvindning av direktdrivna skruv- eller
mutterdragare:
Reaktionskraften beror pa verktygets instéllning
och forbandsegenskaper. Formégan att hantera
reaktionskrafter beror pa operatdrens styrka
och kroppsstéllning. Anpassa
momentinstillningen efter operatorens styrka
och kroppsstillning och anvdnd en momentarm
eller mothall om momentet &r for hogt.

) Anvénd ett dammsugningssystem eller
andningsmask i dammiga miljoer.

Ursprungsland
Se informationen pé produktetiketten.

Reservdelar
Artiklar utan bestéllningsnummer levereras inte
separat av tekniska skédl. Detsamma géller for delar
som ingdr i servicesatser.

Om andra delar 4n originalreservdelar fran Atlas
Copco anvinds kan det leda till forsdmrad funktion

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 49
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och att mer underhéll kriavs. Det kan dven leda till
att alla garantier upphor att gilla.

Garanti
Kontakta Atlas Copcos forséljningsrepresentant i din
region vid garantifragor. Garantin géller endast om
produkten installerats, anvénts och genomgatt service
enligt de anvisningar som medfoljde
verktyget/maskinen.

Se dven de leveransvillkor som giller hos det
lokala Atlas Copco-foretaget.

ServAid
ServAid ér ett verktyg for att tillhandahalla
uppdaterad produktinformation om:

- Sékerhetsanvisningar

- Monterings-, drift- och serviceanvisningar

- Spréangskisser

ServAid underléttar bestédllning av reservdelar,
serviceverktyg och tillbehor for din produkt. Det
uppdateras kontinuerligt med information om nya
och omkonstruerade produkter.

ServAid kan stéllas in sd att den visar innehallet
pa ett visst sprak (forutsatt att dversittningar finns
tillgéngliga) samt att visa information om utgangna
produkter. ServAid har dven en avancerad
sokfunktion som omfattar hela vart produktsortiment.

ServAid finns pa DVD och pa internet:

http://servaidweb.atlascopco.com

For ytterligare information kontakta din
aterforsiljare for Atlas Copco eller skicka e-post pa
adressen:

servaid.support@se.atlascopco.com

50 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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MHCTpyKUuMKM No aKcnnyaTaumum u TeXHuKe
6e3onacHocTU

UHCTPYKLUMM NO TEXHUKE
Ge3onacHocTH

BHumMmaHue!

Iepen ncronp30BaHUEM ITOTO ABUTATEIISI O3HAKOMb-
TECh ¢ MHCTPYKLHUSIMH IO SKCIUTyaTaIIH.

JlBurarens, JONOIHUTEIBHOE 000PYIOBaHNE U
NPUHAIC)KHOCTH K HEMY JIOJDKHBI HCTIONIB30BAThCS
TOJIBKO 110 CBOEMY Ha3HAYEHHUIO.

Jist Haie’)KHOCTH U O€30MaCHOCTH ABUTaTeIsl MU
JIONIOTHUTEIILHOTO 000PYI0BaHUsI JTFOObIE KOHCTPYK-
[IMOHHBIEC H3MEHEHUS], KOTOPBIE MOTYT MOBJIUSATH HA
€T0 Ha/IKHOCTH, JOJDKHBI OBITh COTIIACOBAHBI C
TEeXHHUYECKUM TPEICTABUTENIEM HPOU3BOIUTEIIS.

Yro0b1 N30€:KaTh TPABMbI U 10JTOBPEMEHHbIE
pucKn:

* eCJIM IBUIaTe/Ib HCI0JIb3yeTcsl BO B3pbIBOONAC-
HOM cpejie, HA ero BHIXOJAHBIX OTBEPCTUIX
JAO0JIKHBI HCTI0JIb30BATHCS (PUIBTPBI WM TJ1Y-
U TN,

JIis cHUKEeHUS YPOBHS IIyMa peKOMEHyeTCs
WCIIOJIb30BaTh IYIIUTENIU U B IPYTUX YCIOBHSIX;

* mepes Tr00bIMU paboTaMu IO PEryIupOBKe OTCO-
CANHUTC ABUTATCIIb OT BO3YyXOIIPOBOAA,

* Oy1bTe BHUMATEJIbHbI: PYKH, BOJIOCHI H O/I€:K1a
JAO0JIKHBI ObITH HA I0CTATOYHOM PAaCCTOSTHUH
OT NMOJABHUKHBIX YacTell MAalIUHBI.

BHumaHume!

A\ NPEOYNPEXOEHUE OnacHble nonumepo-
MaTtepuansl

Jlonactu m3nenus copepxar [ITDD (cuHTeTHYECKIi
¢ropnonumep). Ilo mepe nznoca yacruiet [ITOD
MOTYT IPOHUKaTh B uzaenue. [Ipu HarpeBanuu, B
0COOCHHOCTH MPHU KYPEHUH 3apaKCHHBIX TaOAYHBIX
uznenuid, napbl [ITOD cnocoOHbI BEI3BATh TaK HA3bI-
BaeMyI0 (TOPOTUIACTOBYIO JIMXOPAIKY, CUMITTOMBI
KOTOPOU HAITOMUHAIOT TPHUIIII.

Paboras ¢ nonactaMu u ApyruMu JeTajasiMu, Co-
nepxxamumu [ITOD, cobmonaiiTe pekoMeHIAH
M0 OXPaHE 3I0POBBS U TEXHUKE O€30MaCHOCTH:

» He Kypute BO Bpems IPOBEACHUS TEXHUYECKOTO
00CITy>)KMBaHUS U3CITHS

» [IpuMuTE MEPBI K HEAOMYILIEHHUIO COITPUKOCHOBE-
Hus yactul [ITOD ¢ oruém, packaleHHBIMU WIH
HarpeTbIMU IpeIMETaMH1

» He nponyBaiiTe AeTaam MOTOpa BO3IYXOBOIOM,
a IPOMBIBANTE UX YUCTALIEH )KUIKOCTBIO

> [Ipexie yeM MPUCTYIUTH K JIF0OOMY APYTOMY
JIey, BEIMOMTE pyKu

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

O6wume cBeageHun

AOEKNAPALUA EC O BCTPAUBAHUU
OBOPYOOBAHUA

Mp1, komnanus Atlas Copco Industrial Technique
AB, 3apeructpupoBaHHas 1o ajapecy S-105 23
CTOKT OJIbM, HIBEILIM A, 3asBrisiem, 4TO JaHHOE
u3Jenue (TUI U 3aBOJICKOM HOMEP KOTOPOTO YKa3aHbI
Ha TUTYJIHFHOM JIMCTE) 3allpeNIaeTcsi BBOAUTH B pabo-
Ty JI0 T€X IOp, IOKa He OyAeT 3asiBIEHO O COOTBET-
CTBUU MAIIIMHBI, B KOTOPYIO OHO JIOJIKHO OBITH
BCTPOCHO HITU C KOTOPOH OHO JTOJIKHO OBITH COCIH-
HeHo, nonoxeHusM {upexrussl CoBeta ot 17 mad
2006 r. 0 cONMMKEHNN 3aKOHOIATEIHCTB CTPaH-uJIe-
HoB EC 1o mammnam.

Hacrosiiee usznenue cOOTBETCTBYET CieyromeMy (-
M) CTaHIapTy(-am):

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

U clenyromen(-um) TupeKkTuBe(-am):

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,14, 1.5, 1.6, 1.7, EN ISO 12100)
TexHu4eckyo nHOOPMAIIUIO MOKHO MOYIHTh
31ECh!

Quality Manager, Atlas Copco Industrial Technique
AB, Stockholm, Sweden

CrokronpM, 1 mrons 2012 T

VYpasmstonuii gupextop (Tobias Hahn) renepass-
HBII TUPEKTOP

Iloonucs 3aseumerns

oA

RoHS n WEEE

Wndopmanus, kacatomasicst {upekTuBbl 06 orpa-
HUYEHUH coiep:kaHus BpeaHbIxX BemecTB (RoHS):
JTAHHOE W3JIeNTie U MHPOPMAIIHS O HEM COOTBETCTBY-
et TpeboBanusam JupexktuBsl RoHS (2011/65/EU).

Nudopmanus, kacaromiasicsi JIlupekTUBBI 00 0TXO0-
AAX JIeKTPUYECKOTI0 U 3JIEKTPOHHOI0 000py0-
Banusi (WEEE):

JAaHHOE U3/IeNIie U HHPOpMalMs O HEM COOTBET-
ctByeT TpedboBanusM upexktussl WEEE
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(2012/19/EU) u nomkHoO riepepabaTbIBaTLCS COTac-
HO YKa3aHHOU TUPEKTHBE.

Wznenue u/unu ero 6arapest mpoMapKupOBaHbI
3HAYKOM NEePEYEPKHYTON KOP3UHBI U1 Mycopa (CM.
PUCYHOK HIDKE).

OTOT 3HAYOK YKa3bIBAET Ha TO, YTO JAETAIH JAHHOTO
U3JIeNNs JOJKHBI TepepadaThiBaThCsl B COOTBET-
ctBuu ¢ JupextuBoit WEEE. Takue neranu B ne-
peuHe 3anacHbIX yacteil umeroT nometrky "WEEE"
B cron6ue "IIpumeyanus".

OTnpaBisaTh U3AEIUE LIETUKOM WIH €0 JI€TajH C
nometkoit "WEEE" i1 mepepaboTKu MOKHO B
MECTHBIN LEHTpP 00CTy>KUBAaHUS 3aKa3UHKOB.

bonee nogpo6Has nndopmarius npeacrapieHa Ha
BeO-caiite

http://www.atlascopco.com/.

Bri6epute mento IIpoaykThl - CChUIKH U 3arPy3KH,
a 3aremM Haxxmute AupekTussl EC RoHS u WEEE
[EU RoHS and WEEE directives (ENGLISH

only)].

YcTaHOBKa

YctaHOBKa

YcraHoBka, cM. puc. B MTHCTPYKIUSAX MO SKCILTya-
Talnu.

HepeBepcuBHbIi MTHEBMATHYECKUH ABUTaTe/b
MOXXET YIPABIIATHCS TPOCTHIM 3aITOPHBIM KJIallaHOM.
JIBUrareap U KialaH COEAUHSAET OJUH LIJIaHT WIIN
TpyOKa.

PeBepcuBHBI MHEBMATHYECKUH IBUTATE/Ib
MOXET YHPABIATHCS S-TUHEUHBIM KJIAlIaHOM.
Bxoanbie oTBEpCTHS ABUraTeNs M KanaHa COeIUHs-
0T JIBa [IUTAHTA WU TPYOKH.

Eciau nBurareinb HCII0Jb3YEeTCH BO B3pbIBOOIIAC-
HOM cpeae, Ha €10 BBIXOJAHBIX OTBEPCTUAX T0IK-
HbI HCIT0JIB30BATbHCH (l)I/IJILprI HJIHA INIYINUATEIN.

® CHwxeHue WwymMa oT paboTtalowero aosurarensi
obecneynBaeTcs NpucoegUHEHUEM rMyLIUTe-
NnsA K BbIXJIONHOMY OTBEpPCTUIO ABUraTens.
Ana panbHenwwero CHUXKeHUs! Wyma BbIXJ10m-
Hble ra3bl OTBOAATCA C MOMOLLbIO LUJIaHra B
OTAeNbHYK BbITSXXHYIO Kamepy.

KayectBO BO3yXxa

* UT0o0BI 00eCeunTh ONTUMAIBHYTO IPOU3BO/IHU-
TEJIBHOCTh U MAKCUMAJILHO JIOJITHH CPOK CITYKObI
WHCTPYMEHTA, PEKOMEHIYETCSl UCIIOJIb30BATh
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CXaThI BO3yX ¢ Toukoi pocsl 10 +10 °C. Kpome
TOT0, PEKOMEHIYETCSl yCTAHOBUTH OCYILIUTEh
BO3/yXa pedprkepaTropHOTO THITA TPOU3BOJCTBA
xommnanuu Atlas Copco.

» Crnenyer UCIOIB30BaTh OT/IEIbHBINA BO3AYIIHbII
¢unbTp Tuna Atlas Copco FIL. Takoit ¢puibTtp
yIaJeT TBEP/AbIC YACTUIIBI KPyIHEe 15 MUKpPOH
u 6onee 90 % >xuaKoi Bosbl. OUIBTP MOHTHPYET-
Cs1 KaK MOXHO OJIMKe K MHCTPYMEHTY, Herocpe/i-
CTBEHHO IIEpEe]] IPYTUM YCTPONUCTBOM OUUCTKU
BO3ayxa, HanpuMep, REG nnu DIM (cMm. pasnen
"[IpuHagIeKHOCTH IS IMHUM TTOIa49H BO3ayxa"
HAIIIETO OCHOBHOTO Karajora). [Ipexzae uem npu-
CTYIUTH K TOJKJIIOUEHUIO0, IPOIyITe IUIaHT.

Monesn, Hy>KIal0IHeCH B BO3TYIIHOH cMa3Ke:

* B cxxaroM Bo3ayxe JODKHO IPUCYTCTBOBATh HE-

00J1b1110€ KOJIMYECTBO MacJa.
HacTosiTenbHO pekoMeH1yeTcsl yCTaHOBUTh Mac-
JOPACHBUIUTENb OJTHOKPATHOIO PACHBIICHUS
(DIM) npousBozactsa komnanuu Atlas Copco.
Ero Hactpoiika B 3aBUCUMOCTH OT ITapaMETPOB
BO31yX03a00pa MHEBMOMAruCTPaIbHOTO HHCTPY-
MEHTa paCCUUTHIBAETCS 110 clieAyoliel popmyre:
L = Bo3myxo3abop (11/cek).
(CM. HaIIIM TOPTOBBIC MPOCIICKTHI).
D = yucno kanens B MuHyTy (1 kamis = 15 mm3)
L*0,2=D
3T0 OTHOCUTCA K THEBMOMAaruCTpaabHbIM HHCTPY-
MEHTaM JUIMTeNIbHOro padodero mukia. C uHCTpy-
MEHTaMU KPaTKOBPEMEHHOTO pabouero nukia
MOYKHO TaK>K€ UCII0JIb30BATh TOUEYHBIN MacIopac-
neuATens Tuna Dosol.
Wndopmanuio o HacTpoiike pacnbuintenst Dosol
cM. B pazzesne "[IpuHaanexxHoCTH 1S TIMHKUM 10~
Jla4y BO3/1yXa'" HAIIero OCHOBHOTO KaTaJora.
Mogesn, He HyKAal0IHMeC B CMa3Ke:

* Yto KacaeTcs UHCTPYMEHTOB, HE TPEOYIOINX
CMa3KH, TO pelieHue 00 ycTaHOBKe nepudepuii-
HOTO 000PYJOBaHUs OCTAeTCsA Ha yCMOTPEHHE
3aka3uuka. [Ipu 3ToM B c:xaTtoM Bo3ayxe Aomyc-
KaeTcsi HeOOIbIIIOe KOJTMYECTBO Maciia, HarpuMmep,
u3 Macnopacnbsuutens DIM unu Dosol.
3TO HE OTHOCUTCS K TypOOMHCTPYMEHTaM, oTa-
JTaHUe Macja B KOTOPbI€ HEJIOMYCTUMO.

CoeaunHeHune cxaTtoro Bosgyxa

» PacueTHoe pabGouee naBnenue (e) — 6—7 6ap =
600-700 kIla = 87-102 ¢r/n’.

* [lepen npucOCIMHEHUEM MTPOIYITE IIIJIAHT.

* Pexomenayemslii pazmep muianra: 16 mm (5/8").

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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MHCTpyKUuMKM No aKcnnyaTaumum u TeXHuKe
6e3onacHocTU

O6cnyxuBaHue

TexHu4yeckoe ob6CcnyXxnBaHme

[Tpu maneifux npusHakax c60st HEOOXOMMO 3ary-
IIUTH THEBMOMOTOD, IIOABEPTHYB €ro ocMoTpy. Ile-
PUOAUYHOCTH TEXOOCTYKMUBAHUS 3aBUCUT OT YaCTO-
ThI BpaIlleHUsI MOTOPA U KaUE€CTBEHHBIX XapaKTepu-
CTHK BO3/1yXa.

Lubrication
CMma3ka mimaHeTapHbIX Iepeaay, HIapruKo- U UToNbYa-
ThIX IOAIIWITHUKOB, YIINIOTHUTCIBHOT'O KOJIbLIA ITPO-
HU3BOAUTCA B XOA€ IIJIIAaHOBOI'O TGXO6CHy)I(I/IBaHI/IH
mortopa. st Molykote BR2 Plus nonyckaercst Oonee
IPOIOJDKUTENIbHAS IEPUOAUYHOCTh CMa3KH.
[Tonp3yiiTech TOJIBKO BRICOKOKaYE€CTBEHHOU
cMma3koil. [Ipumepsl pekoMeHI0BaHHBIX Macen 1
CMa304YHBIX MaTEePHAJIOB MPUBEICHBI B TaOIHIIE.

PykoBoacTBO N0 CMa3o4HbIM MaTepuma-
nam

ToproBas BosaywHas

Mapka Cwma3ska cMaska

BP Energrease LS-EP2 Energol E46

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG Almo Qil 525
o

Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32
RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote BR2 Plus

Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*

Castrol OBEEnN UF 1*

*Approved acc. To USDA-H1

3awmTa oT KOppO3unN U BHYTPEHHASA
ouYncTKa

Bopa, npucyTcTByonias B ¢kaTroM BO3AyX€, MbLIb
Y YaCTHULIBI IPOYKTOB U3HOCA BBI3BIBAIOT KOPPO3UIO
Y 3acJaHue JIONACTEH, KJIaaHoB U T. II.

Oty npobiieMy MOXHO TIPEOTBPATUTH C TIOMO-
IO IPOYBKH C MaclIOM (HECKOJIBKO Karelb), pa-
00ThI 1BUTATENs B TeueHne 5—10 cek. u coopom
Mmacia B Tpsnky. [lepen nnurenbHbIM IPOCTOEM HH-
CTpYMEHTa HEOOXOIUMO 3alTUTHTh €r0 TAKUM 00pa-
30M.

Texob6cnyxuBaHue

Jlis mpoanieHus cpoka iy 0bl MOTOpa B OOBIYHBIX
YCIOBHSX IKCILTyaTallMK TEXO0CTy)KUBAaHUE U
YHCTKA MIPOU3BOAATCS HE PEKE pa3a B TOJI HIIH JIaxkKe
qaiie, ecnu HapaboTtka gqocturia 2000 gacos. Uem

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

CYPOBECC YCIOBHA SKCILTyaTallu, TEM 4allC BbIIIOJI-
HACTCA TeXO6CJ'Iy')KI/IBaHI/Ie.

® TwaTenbHO O0YMCTUTE MOTOP.
CMOHTMpOBaB MOTOP, NpoBepLTe, CBO60AHO
nu oH BpaulaeTtcA. BBeas napy kanenb macna
B Bo3Ayxo3abop, nante MoTopy nopaboTaTtb
5-10 ceKkyHA Ha XONOCTOM XoAy.

MNMoBbIWeHHasA CyXoCTb CXaToro Bosayxa
MOXEeT NPUBECTU K HEKOTOPOMY CHUXEHUIO
060pOTOB MOTOpaA Ha XONOCTOM XoAy nocrne
NPOAOIMKMUTENbHOIO CPOKa IKCnslyaTaumm.
Takoe cHMmxeHue moxet gocturatb 10-15%.

Harpy3ka Ha Ban

Bo uzbexanue neperpepa MOAMIMITHUKOB HE JOITYC-
KaeTcsl MPEBBIILICHUE MTPEIeIbHBIX 3HAUEHUN HArpy3-
KM Ha BaJl, YKa3aHHBIX B HAIIIMX KOMMEPYECKHUX
MIPOCTIEKTAX 1 Ha TIOCJICTHEN CTPAHUIIEC HACTOSIIIETO
nokymeHTa. [IpeaenbHo JomyCcTHMBIE 3HAUCHUSI Ha-
rpy3KU Ha BaJl IPUBEJICHBI B CXeM€ Ha MOCIeIHeN
CTpaHulIIE.

Fa
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800
Fa o
600 & = —
I = = W E E O E . ‘
400 S
2 ]
200 : .
| » Fr ©
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Mone3Hble cBepgeHus

Bongute Ha Beb-canT Atlas Copco:
www.atlascopco.com.

Ha namrem BeO-calite BB MOXKETE HANUTH
HH(POPMAITUIO O HAIITNX U3JCIUSX,
MIPUHAJIEKHOCTSX, 3alIaCHBIX YACTSIX, a TAKKE
MeYaTHbIE MaTepHUaIbl.

PekomeHgauum no JProHomMmuke

1) Yame nenaiite nepepbiBbl B paboTe 1 MEHsITE
pabounre oIoKECHHUS.

2) IIpucniocoObTe TPOCTPAHCTBO pabouero Mecra B
COOTBETCTBHH CO CBOMMHU IOTPEOHOCTIAMU U pabo-
YHMM 3aJaHHAEM.

+ Pacnonoxwure eTaju 1 HHCTPYMEHTHI B y100-
HOM /17151 Bac 30He JI0CSAraeMOCTH BO U30eKaHKe
CTaTUYECKOTO ABUKECHUS.

53



MHCTpYKUMKM NO 3KcnnyaTaumMm U TeXHuke
6e3onacHocTU

RU

LZB 77 A0017-15

* Vcnonp3yiite 000pynoBaHue padbodero Mecra,
TaKoO€ KaK CTOJIBI M CTYJIbsI, TIOMXOMASIIEE /IS
pabouero 3aaHusl.

3) Bo Bpems cOopouHbIx onepanuii u3beraiite pado-
YHX TTOJIOKCHU BBIIIIE YPOBHS IJIeY MIIH CO CTa-
TUYECKON HArpy3KOu.

* IIpu paGoTe Ha ypoBHE BBILIE IJIeU CHIKANTE
Harpy3Ky Ha CTaTH4€CKHE MBIIIIbI, yMEHbILAs
BEC MHCTPYMEHTA, UCIIOJIb3Ys, HallpuMep, MO-
MEHTHBIE PbIUar, IIJaHroBble OapabaHbl WK
BecoBble Oanancupbl. Harpysky Ha craruyue-
CKHME MBIIIIIBI TAK)KE MOXHO YMEHBIIHTD, JIEp-
’Ka UHCTPYMEHT OJIM3KO K Tey.

» O0s3aTenpHO Yalile JAeyaiiTe IePEePhIBHI.

* HM36eraiiTe KpailHUX MOJIOKEHUN PYK U 3a1si-
CTUH, 0COOEHHO MPHU BHITTOJIHEHUH OTepaIni,
TpeOYIOIUX OMpPEIeTCHHBIX YCUITUH.

4) OTperymupyuTe CBOE MMOJIe 3pEHHUS, CBEISI K MUHU-
MYyMY JIBUKEHHUS TJ1a3 U TOJIOBBI TP BBITOJTHEHUU
pabodero 3agaHusl.

5) Wcnonb3yiiTe OCBEIIEHUE, COOTBETCTBYIOIIEE Pa-
0ouyemy 3aaHUIO.

6) BpiOnpaiiTe HHCTPYMEHT, COOTBETCTBYIOIIHI pa-
0ouyemy 3aJaHUIO.

7) B ycnoBusiX BBICOKOTO IITyMa UCTIOIB3YHTE Cpe/l-
CTBa 3aIIUTHI OPTaHOB CITyXa.

8) Vcnosb3yiiTe BHICOKOKaUE€CTBEHHbBIE BCTABHBIE
MHCTPYMEHTBI UJIH PACXOHbIE MaTepHalIbl, YTOOBI
CBECTU K MMHMMYMY BO3/1€ICTBHE NIOBBIIIIEHHBIX
ypOBHEN BUOpaluu.

9) MuHuMHU3UpyHTE ACHCTBUE CUJT PEAKIUH.

* IIpu peske:
OTpe3HOi KpyT MOXKET 3aCTpPSITh, €CJIU OH U30-
THYT WIX HE HAIIpaBJIsieTCsl HaJuIeXKalluM oopa-
30M. O0s13aTeNbHO UCTIONB3YHTE COOTBETCTBY-
fo1Me (IIaHIB! 17151 OTPE3HBIX KPYTroB U U30e-
raiite 3rubanus Kpyra B mporecce pe3KH.

* Ilpu cBepieHuu:
Jpenb MOXKET 3aCTOIOPUTHCS TIPH BBIXOZE
cBepina u3 mareprana. O0s3aTeNbHO UCTIONb-
3ylTE€ OMOPHBIE PYKOATKH, €CJIM KPYTALIUI
MOMEHT MPU CTONIOPEHUH CIUIIKOM BBICOK. B
COOTBETCTBHUH CO CTaHIAPTOM 0€30MacCHOCTHU
ISO 11148, gacTtb 3, pekOMEHIYETCS UCTIOB30-
BaTh CPEJICTBA ISl TIOTJIOIICHHS PEaKTUBHOTO
MoMeHTa cBbile 10 Hm a1st uHCTpyMEHTOB ¢
MUCTOJIETHON PYKOSTKOM U cBbiiie 4 Hm niis
WHCTPYMEHTOB C IIPSIMBIM KOPITYCOM.

* IIpu ncnoap30BaHUM UTYPYHOBEPTOB WM Tail-
KOBEPTOB C HEMOCPEACTBEHHBIM IPUBOIOM:
Cuitbl peakiiuy 3aBHCAT OT HACTPOEK HHCTPY-
MEHTa 1 XapaKTepUCTUK coequHeHus. Croco0-
HOCTbH BBIJICP)KHMBATh CHJIbl PEaKIMU 3aBHCUT
OT CHJIBI U TTOJIOXKEHHMS OTIepaTopa rpu padore.
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CxoppekTupyiTe 3Ha4eHHEe MOMEHTA B COOT-
BETCTBUU C CUJION U MOJIOKEHUEM OIIEpaTopa
Y UCIIOJIB3YWTE€ MOMEHTHBIN pbIYar UM peak-
THUBHYIO IITAHTY, €CJIA MOMEHT CJIMILIKOM BBbI-
COK.

D B ycnoBusix 3anplIeHHOCTH UCTIONIB3YHTE CUCTEMY
BBITSKKH ITBUIN WJIH 3aIUTHYIO MACKYy.

CTtpaHa npoucxoxaeHus
Cwm. HH(bOpMaHHIO Ha 3TUKCTKC U3ACIIUA.

3anacHble YyacTtu

[To TexHMYeCcKUM NpUUKMHAM JieTanu 0e3 Homepa 3a-
Ka3a OTHEJIBHO HE ITOCTaBIIAIOTCS.

Hcnonp3oBanue HepUPMEHHBIX 3aIT4aCTEH MOXKET
CHH3HTB ITPOU3BOUTEIBHOCTh HHCTPYMEHTOB Atlas
Copco u yBenu4uTh 00beM PadOT MO UX TEXHUYIECKO-
My 00CITy>KUBaHUIO; KPOME TOTO, KOMIIAHUS MOXKET
110 CBOEMY YCMOTPCHHIO aHHYJIUPOBATh BCE rapaH-
THU.

MapaHTus

C mpeTeH3usIMU 110 TIOBOAY M3/AeNuil oOpamaiiTech
K MCCTHOMY TOProBOMY IMpEACTABUTCIIIO KOMIIAHUN
Atlas Copco. ['apanTus 1eiCTBYET TOJIBKO B TOM
clly4ae, €CIIi yCTaHOBKa, SKCILTyaTalys 1 iepedopka
W3JIETIHS OCYIIECTBISUTUCH B COOTBETCTBUH C HHCTPYK-
IIMEH 10 KCILTyaTallny.

Kpome Toro, nzyuuTte ycrnoBus OCTaBKH, IEHCTRY-
fole B MecTHOM (punmnane kommnannu Atlas Copco.

Mporpamma ServAid

ServAid — 3T0 yTHIMTA IS IPEAOCTABICHUS 00-
HOBJICHHOU MH(OPMAITUH 00 U3CITUAX OTHOCHTE b~
HO:

- I/IHCprKHI/Iﬁ 110 TCXHUKC 6630HaCHOCTI/I;

- MHCTPYKIHI TI0 YCTaHOBKE, SKCIUTyaTalluy 1
TEX00CTYKUBAHUIO;

- IOKOMITOHEHTHBIX U300pakeHU.

Yrunura ServAid oGnerdaer mporecc 3akasa 3a-
MACHBIX YacTeH, HHCTPYMEHTOB ISl TEXOOCTYKHBA-
HHUA U HpI/IHa)IJ'Ie}KHOCTef/'I JJISA BI)I6paHHOFO BaMHu
nznenus. OHa MOCTOSTHHO OOHOBIIsIETCS MHGOpMAITH-
€l 0 HOBBIX M MOJICPHU3UPOBAHHBIX H3JICIHSX.

[Tporpammy ServAid MOXXHO HACTPOHUTH HA TOT
WITA MHOMH SI3BIK (TIPH HAJTMYMH TOTOBOTO NIEPEBO/IA),
a TaKkKe Ha BBIBOJI MH(POPMAIMH O CHATOHN C MPOU3-
BozicTBa NpoxyKiuH. [Iporpamma ServAid ocHamena
MMPOABUHYTBHIM MEXaHU3MOM ITOMCKa I10 BCECMY HallIC-
MY aCCOPTHMEHTY.

Yrunuta ServAid npemmaraercs Ha DVD-nucke
U Ha BeO-caiire:

http://servaidweb.atlascopco.com

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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J1J1s1 TIOJTydeHus TOTIOTHUTETbHON HHOopMaIiu
o0paruTech K MECTHOMY TOPrOBOMY IPE/ICTABUTEITIO
komnanuu Atlas Copco uiam HanuIMTe HaM Mo ajpe-
Cy 3J1. TIOYTHI:

servaid.support@se.atlascopco.com

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Ostrzezenie
Przed uzyciem silnika nalezy zaznajomic sig z in-
strukcjami dotyczacymi jego obstugi.

Silnika, jego osprz¢tu i akcesoriow mozna uzywac
wylacznie w celach, do ktérych zostaty przeznaczo-
ne.

Z przyczyn odpowiedzialnosci za skutki wad
produktu oraz z przyczyn bezpieczenstwa wszelkie
modyfikacje silnika lub jego wyposazenia dodatko-
wego, ktore moglyby mie¢ wptyw na odpowiedzial-
nos¢ za skutki wad produktu, mozna przeprowadzac
wylacznie za aprobata techniczng producenta.

W celu zapobiezenia obrazeniom o0sob oraz nie-
bezpieczenstwom dlugoterminowym nalezy
przedsiewzia¢ nastepujace Srodki:

* Jezeli silnik bedzie eksploatowany w otoczeniu
zagrozonego eksplozja, w przylaczach wyloto-
wych silnika nalezy zamontowad filtry/thumiki.
Uzycie thtumikow zaleca sig¢ rowniez w innych
zastosowaniach w celu zmniejszenia hatasu.

* Przed przystapieniem do jakichkolwiek procedur
regulacyjnych nalezy odtaczy¢ silnik od przewodu
pneumatycznego.

* Zwracac¢ uwage na dlonie, wlosy i odziez - za-
wsze trzymac je z dala od wirujacych czesSci.

Ostrzezenie

/N UWAGA Zagrozenia wynikajace z zastosowa-
nia polimerow

Lopatki w tym produkcie zawieraja PTFE (politetra-
fluoroetylen) Z powodu zuzycia mechanicznego,
czasteczki PTFE moga znajdowac si¢ wewnatrz
produktu. W przypadku podgrzania PTFE moze
wytwarzaé opary, ktére moga spowodowac, tzw.
goraczke fluorowo-polimerowa, ktérej objawy sa
podobne do objawow grypy. Do wystapienia tej
choroby moze szczegdlne przyczynic si¢ palenie
zanieczyszczonego tytoniu.

Podczas obstugi topatek i innych elementow nale-
zy przestrzega¢ nastgpujacych zalecen BHP dotycza-
cych kontaktu z politetrafluoroetylenem:

» Nie pali¢ tytoniu podczas obstugi techniczne;j
produktu

» Nie dopuszcza¢ do kontaktu czasteczek PTFE z
otwartym ogniem, zarem lub wysoka temperatura

» Elementy silnika nalezy umy¢ $rodkiem czyszcza-
cym, a nie oczysci¢ sprezonym powietrzem

» Nalezy umy¢ rece przed rozpoczegciem jakichkol-
wiek innych czynno$ci

Informacje ogéine

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Firma Atlas Copco Industrial Technique AB, S-
105 23 STOCKHOLM SWEDEN o$wiadcza, ze ni-
niejszego produktu (typ i numer seryjny znajduja sig
na stronie tytutowej) nie nalezy oddawac do eksplo-
atacji, dopoki urzadzenie, ktorego elementem si¢
stanie lub w ktore zostanie wmontowany, nie uzyska
zgodnosci z dyrektywa wspolnoty z dnia 17 maja
2006 1., zgodnie z przepisami Krajéw Cztonkowskich
odno$nie maszyn.

Ten produkt jest zgodny z norma(-ami):

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

oraz z nastgpujaca(-cymi) dyrektywa(-ami):
2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Dokumentacja techniczna dostgpna w:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Sztokholm, 1 julho 2012 r.

Tobias Hahn, Gtéwny Menedzer

Podpis osoby zatwierdzajqcej

RoHS i WEEE

Informacje dotyczace ograniczen uzycia substancji

niebezpiecznych (dyrektywa RoHS):

Niniejszy produkt wraz z dotyczacymi go informa-

cjami spelnia wymagania dyrektywy RoHS

(2011/65/WE).
Informacje dotyczace recyklingu odpadow elek-
trycznych i elektronicznych (dyrektywa WEEE):
Niniejszy produkt wraz z dotyczacymi go informa-
cjami speinia wymagania dyrektywy WEEE
(2012/19/WE) 1 musi by¢ utylizowany zgodnie z
ta dyrektywa.

Produkt i/lub jego akumulator sa oznaczone symbo-

lem przekreslonego kosza na $mieci, patrz rysunek

ponizej.

Ten symbol informuje, ze cz¢sci wchodzace w
sktad produktu musza by¢ utylizowane zgodnie z
dyrektywa WEEE. Te czg$ci sa oznaczone w wy-
kazie czg$ci zamiennych symbolem ,,WEEE”, patrz
Uwagi.
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Caly produkt lub czg¢sci oznaczone symbolem
»WEEE” mozna przesta¢ do lokalnego Centrum
Obstugi Klienta w celu utylizacji.

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ na stronie
http://www.atlascopco.com/.

Wybra¢ kolejno Produkty — L.acza i pobieranie, a
nastegpnie klikna¢ pozycje EU RoHS and WEEE
directives (Dyrektywy RoHS i WEEE UE - tylko
w wersji ANGIELSKIEJ).

Instalacja

Instalacja

Sposob instalacji zostat przedstawiony na rysunku
w instrukcjach serwisowych.

Silnik pneumatyczny bez mozliwosci zmiany
kierunku pracy mozna obstugiwaé przy pomocy
zwyklego zaworu odcinajacego. Silnik jest taczony
z zaworem za pomoca jednego przewodu elastyczne-
go lub sztywnego.

Silnik pneumatyczny z mozliwoscia zmiany
kierunku pracy mozna obstugiwac przy pomocy
zaworu 5-drogowego. Zawor jest taczony z przyta-
czami wlotowymi silnika za pomoca dwdch przewo-
dow elastycznych lub ciagtych.

Jezeli silnik bedzie eksploatowany w otoczeniu
zagrozonego eksplozja, w przylaczach wylotowych
silnika nalezy zamontowa¢ filtry/thumiki.

® Hatas podczas pracy silnika mozna zreduko-
wagé, podiaczajac ttumik na przylaczu wyde-
chowym silnika. Dalsze ttumienie mozna
uzyskaé, wyprowadzajac wydech przy pomo-
cy przewodu elastycznego do oddzielnej ko-
mory wydechowej.

Jakosé powietrza

* Dlauzyskania optymalnej wydajnosci i maksymal-
nej zywotnosci urzadzenia zaleca si¢ uzywanie
sprezonego powietrza, dla ktorego punkt rosy
wynosi maksymalnie +10°C. Zaleca sig¢ instalacjg
chtodniczego osuszacza powietrza firmy Atlas
Copco.

» Uzycie osobnego filtru powietrza typu Atlas
Copco FIL spowoduje usunigcie czastek staltych
wigkszych niz 15 mikrometréw oraz ponad 90%
wody; filtr nalezy zainstalowac jak najblizej
urzadzenia, przed innymi urzadzeniami do przy-
gotowania powietrza, takimi jak REG lub DIM
(wigcej informacji zawiera punkt dotyczacy akce-
soriow pneumatycznych w katalogu gtownym).
Przed podtaczeniem przewod nalezy przedmuchad.

Modele wymagajace smarowania pneumatyczne-
go:

* Sprezone powietrze musi zawiera¢ niewielka 1lo$¢
oleju.

Zdecydowanie zalecamy zainstalowanie smarow-
nicy olejowej (mgla olejowa) DIM firmy Atlas
Copco. Nalezy ja ustawi¢ stosownie do zuzycia
powietrza przez narzgdzie pneumatyczne, zgodnie
Z ponizszym wzorem:
L = zuzycie powietrza (I/s).
(Nastawy zawiera nasza dokumentacja sprzedazo-
wa.)
D = liczba kropel na minutg (1 kropla =15 mm3)
L*0,2=D
przy zuzyciu powietrza dla narz¢dzi pneumatycz-
nych o dtugim cyklu pracy, lub smarownicg
punktowa typu Dosol firmy Atlas Copco dla na-
rzedzi o krétkim cyklu pracy.
Nastawy dla smarownicy typu Dosol zawiera
punkt dot. akcesoridéw pneumatycznych w katalo-
gu gléwnym.

Modele niewymagajace smarowania:

* W przypadku narze¢dzi niewymagajacych smaro-
wania w opcji wybranej przez klienta, niewielka
ilo$¢ oleju ze smarownicy DIM lub Dosol w
sprezonym powietrzu nie wptywa niekorzystnie
na ich dzialanie.

Uwaga - Wyjatek stanowia urzadzenia turbinowe,
ktére nie powinny by¢ zasilane mgla olejowa.

Podtaczenie skompresowanego powie-

trza

* Maszyna jest skonstruowana dla pracy pod cisnie-
niem roboczym 6-7 barow = 600-700 kPa = 87-
102 psi.

* Nalezy przedmucha¢, przeczys$ci¢ przewod gigtki
(waz) przed podtaczeniem.

» Rekomendowany wielkos¢ przewodu gigtkiego
(Srednica wewngtrzna) to 16 mm (5/8").

Konserwacja

Naprawa

W razie wystapienia jakichkolwiek symptomow
usterki silnik pneumatyczny nalezy wycofa¢ z eks-
ploatacji w celu przeprowadzenia przegladu. Czgsto-
tliwo$¢ serwisowania moze by¢ rdzna, zaleznie od
predkosci pracy silnika 1 jakoSci powietrza.

Smarowanie

Przektadnie planetarne, tozyska kulowe i1 igietkowe,
a takze pierscienie uszczelniajace nalezy smarowaé
podczas przeprowadzania regularnych przegladow
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silnika. Smar Molykote BR2 Plus zapewnia dtugie
okresy migdzy kolejnymi smarowaniami.

Nalezy zawsze uzywacé smarow wysokiej jakosci.
Oleje i smary przedstawione w tabeli to przyktady
zalecanych $rodkéw smarnych.

Wykaz srodkéw smarnych

Smarowanie

pneumatycz-

Marka Smar ne
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32

RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*

*Zgodnos¢ z normg To USDA-

H1

Ochrona przed rdza i czyszczenie elemen-
tow wewnetrznych

Woda w sprezonym powietrzu, pyt i czastki, powsta-
jace w miar¢ zuzycia czg$ci, powoduja powstawanie
rdzy i blokowanie topatek, zawordw itp.etc.

Problem ten mozna rozwiaza¢ przez wlanie oleju
(kilka kropli), uruchomienie silnika na 5-10 sekund
i zebranie nadmiaru oleju za pomoca szmatki. W taki
sam sposOb zabezpiecz narzedzie, gdy nie bgdzie
ono uzywane przez dtuzszy czas.

Naprawa

Aby uzyska¢ mozliwie najdtuzsza zywotnos¢ silnika
w normalnych warunkach eksploatacji, nalezy prze-
prowadza¢ przeglady 1 czyszczenie co 12 miesigcy
lub po 2000 godzinach pracy, zaleznie od tego co
nastapi wezesniej. Przeglady powinny by¢ przepro-
wadzane z wigksza czgstotliwo$cia w przypadku
trudniejszych warunkow eksploatacji.

@ Silnik nalezy doktadnie czysci¢.
Zamontowagc silnik i sprawdzi¢, czy obraca
sie swobodnie. Nanies¢ dwie krople oleju na
miejsce wlotu powietrza i umozliwi¢ prace
silnika na obrotach jatlowych przez 5-10 se-
kund.

Jezeli sprezone powietrze jest bardzo suche,
predkos¢ pracy silnikdw nie wymagajacych
smarowania na obrotach jatowych moze ulec
pewnemu zmniejszeniu po dos¢ diugich
okresach pracy. Zmniejszenie predkosci
moze wynosi¢ 10-15%.
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Obcigzenie watu

Nie wolno przekracza¢ maksymalnych obciazen
podanych na ostatniej stronie dokumentacji sprzeda-
zy, aby zapobiec przegrzewaniu si¢ tozysk. Na
schemacie na ostatniej stronie znajduja si¢ dopusz-
czalne obciazenia watu.
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Przydatne informacje

Zaloguj sie na stronie firmy Atlas Copco:
www.atlascopco.com

Na naszej stronie WWW mozna znalez¢ informacje
dotyczace naszych produktow, akcesoridw, czgsci
zamiennych i publikacji.

Wytyczne ergonomiczne

1) Rob czgste przerwy i czgsto zmieniaj pozycje ro-
bocze.

2) Dostosuj obszar stanowiska pracy do swoich po-
trzeby 1 wykonywanego zadania.

» Uwzglednij wygodne rozmieszczenie czgsci
lub narzedzi w zasiggu reki, aby uniknaé wyste-
powania ruchéw statycznych.

» Uzywaj wyposazenia stanowiska roboczego,
takiego jak stoty 1 krzesta, dostosowanego do
wykonywanego zadania.

3) Unikaj pozycji roboczych powyzej poziomu ra-
mion lub pozycji wymagajacych statycznego
trzymania podczas operacji montazowych.

* W przypadku wykonywania pracy powyzej
poziomu ramion ograniczaj obciazenie statycz-
ne migsnie, redukujac cigezar narzedzia przez
zastosowanie na przyktad dzwigni reakcyjnych,
begbnow do nawijania wezy lub przeciwwag.
Mozesz rowniez zmniejszy¢ statyczne obciaze-
nie migsni, trzymajac narz¢dzie blisko ciata.

» Pamigtaj o robieniu czgstych przerw.

* Unikaj przyjmowania ekstremalnych pozycji
reki lub nadgarstka, szczeg6lnie w przypadku
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wykonywania operacji wymagajacych stosowa-
nia sity.
4) Uwzglednij dogodne pole widzenia, ograniczajac
do minimum ruchy oczu i glowy podczas wyko-
nywania wyznaczonego zadania.

5) Stosuj oswietlenie odpowiednie do wykonywane-
go zadania.

6) Wybieraj narzedzie odpowiednie do wykonywa-
nego zadania.

7) W srodowisku o wysokim natezeniu hatasu stosuj
srodki ochrony stuchu.

8) Uzywaj wysokiej jakosci wkladek narzedziowych
lub materialow eksploatacyjnych, aby ograniczy¢
do minimum poziomy wibracji.

9) Ograniczaj do minimum stopien narazenia na sity
reakcji.

* Podczas cigcia:

Sciernica do cigcia moze zostaé zablokowana,
jesli zostanie wygieta lub jesli nie bedzie prawi-
dlowo prowadzona. Pamigtaj o uzywaniu wta-
sciwych chwytéw mocujacych $ciernice do
cigcia 1 unikaj wyginania $ciernicy podczas
operacji cigcia.

* Podczas wiercenia:

Wiertarka moze utkna¢, gdy wiertto przejdzie
na wylot. Pamigtaj o uzywaniu uchwytow po-
mocniczych, jesli moment utyku jest zbyt wy-
soki. Norma bezpieczenstwa ISO11148, czgs¢
3, zaleca uzywanie urzadzen amortyzujacych
moment reakcyjny o wartosci powyzej 10 Nm
w przypadku narzedzi z uchwytem pistoleto-
wym oraz powyzej 4 Nm w przypadku narzedzi
z uchwytem prostym.

* W przypadku uzywania wkretakow mechanicz-

nych do $rub i nakretek z napedem bezposred-
nim:
Sity reakcji zaleza od nastawy narz¢dzia 1 wila-
sciwosci potaczenia. Zdolnos¢ do wytrzymywa-
nia dziatania sit reakcji zalezy od sily 1 postawy
operatora. Nalezy dostosowywa¢ nastaw¢ mo-
mentu do sity i postawy operatora oraz uzywac
dzwigni reakcyjnej lub drazka reakcyjnego, je-
sli moment jest zbyt wysoki.

1) W srodowiskach o duzym zapyleniu nalezy stoso-
wac¢ uktad odpylajacy lub maske przeciwpytowa.

Kraj pochodzenia
Patrz informacje podane na etykiecie produktu.

Czesci zamienne
Ze wzgledow technicznych czgsci bez numerdw ka-
talogowych nie sa dostarczane osobno.

Uzycie czg¢$ci innych niz oryginalne cz¢$ci zamien-
ne firmy Atlas Copco moze spowodowaé zmniejsze-

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

nie wydajnos$ci narzedzia i koniecznos¢ wykonywa-
nia wigkszej liczby czynno$ci obstugowych, a takze,
w przypadku firm, moze doprowadzi¢ do utraty
wszelkich gwarancji.

Gwarancja

W celu zgloszenia reklamacji produktu nalezy
skontaktowac sig¢ z lokalnym przedstawicielem firmy
Atlas Copco. Gwarancja zostanie uwzgledniona tylko
w przypadku, gdy produkt byl zmontowany, obstugi-
wany 1 naprawiany zgodnie z jego instrukcja obstugi.

Prosimy réwniez zapoznac si¢ z warunkami dosta-
wy przyjetymi w lokalnym oddziale firmy Atlas
Copco.

ServAid

ServAid jest aplikacja przeznaczona do uzyskiwania
zaktualizowanych informacji o produkcie, dotycza-
cych:

- instrukcji bezpieczenstwa

- instalowania, obstugi oraz instrukcji serwisowych

- rysunkow ztozeniowych

Aplikacja ServAid utatwia przeprowadzanie pro-
cesu zamawiania czg$ci zamiennych, narzedzi serwi-
sowych i akcesoriow przeznaczonych dla wybranego
produktu. Jest ona ciagle aktualizowana informacja-
mi dotyczacymi nowych i przeprojektowanych pro-
duktow.

ServAid moze prezentowac informacje w okreslo-
nym jezyku - pod warunkiem, ze dost¢pne jest thuma-
czenie - oraz wyswietla¢ informacje o produktach
zdezaktualizowanych. ServAid oferuje zaawansowa-
ne funkcje wyszukiwania w zakresie wszystkich in-
formacji dotyczacych naszego asortymentu produk-
tow.

Aplikacja ServAid jest dostepna na ptycie DVD
oraz w Internecie pod adresem:

http://servaidweb.atlascopco.com

W celu uzyskania dalszych informacji nalezy
skontaktowac si¢ z lokalnym przedstawicielem firmy
Atlas Copco lub wyslta¢ e-mail na adres:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Bezpecnostné pokyny

Varovanie
Pred pouzitim tohto motora sa oboznamte s
prevadzkovymi pokynmi.

Tento motor, jeho doplnky a prisluSenstvo musia
byt pouzivané len na taky ucel, na ktory boli uréené.
Kvoli bezpec¢nosti a zodpovednosti za vyrobok

musi aktkol'vek tipravu motora alebo jeho
prislusenstva, ktord méze mat’ vplyv na
zodpovednost’ za vyrobok, schvalit’ technicky
odbornik vyrobcu.

Aby ste zabranili poraneniu osob a dlhodobym
rizikam:

* Ak sa bude motor pouzivat’ vo vybusnom
prostredi, musi sa nainstalovat’ filter alebo
tlmice na vonkajSich portoch motora.

Na zniZenie hluku sa odportica pouzit’ timice aj
pre iné aplikacie.

* Pred akoukol'vek tpravou odpojte motor od
vzduchového potrubia.

* Davajte pozor na ruky, vlasy a odev — vzdy
dodrziavajte dostato¢nu vzdialenost’ od
rotujucich casti.

Varovanie

/\ VYSTRAHA Polymérové riziko

Lopatky tohto vyrobku obsahuji PTFE (a synteticky
fluoropolymér). Ciastocky PTFE sa mozu kvoli
opotrebovaniu nachadzat’ vo vnutri vyrobku. Pri
nahriati moze PTFE vyprodukovat’ vypary, ktoré
mozu spdsobit” horucku z polymérovych vyparov so
symptomami podobnymi chripke, najma pri fajéeni
kontaminovaného tabaku.

Pri manipulécii s lopatkami a inymi si¢astami sa
musia dodrziavat’ zdravotné a bezpecnostné pokyny
pre PTFE:

» Pri vykondvani servisnych prac nefajcite

» Ciastocky PTFE nesmu prist’ do kontaktu s
otvorenym ohiilom, ziarom alebo teplom

» Komponenty motora sa musia umyt’ s ¢istiacou
tekutinou a nesmu sa vyfuknut’ vzduchovym
potrubim

» Pre vykonanim akejkol'vek inej ¢innosti si umyte
ruky

Vseobecné informacie

VYHLASENIE ES O ZACLENENI

My Atlas Copco Industrial Technique
ABvyhlasujeme, ze tento produkt (s typovym a
vyrobnym ¢islom, vid'. titulnt stranu) nesmie byt’
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uvedeny do prevadzky dovtedy, kym strojové
zariadenie, do ktorého je ureny na zabudovanie do
alebo na montovanie nebolo vyhlasené v sulade s
ustanoveniami smernice Rady zo 17. méja 2006 o
aproximacii zédkonov ¢lenskych §tatov tykajucich sa
strojovych zariadeni.

Produkt je v sulade s prislusnou(ymi) normou(ami):
EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

a v zhode s nasledujucou(imi) smernicou(ami):
2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Technicky subor si vyZziadat’ u:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stokholm, 1. jul 2012

Tobias Hahn, Riaditel

Podpis emitenta

RoHS a WEEE

Informécie tykajuce sa Obmedzenia pouZivania
urcitych nebezpeénych latok (RoHS):

Tento vyrobok a informacie o iom spliaja
poziadavky Smernice o obmedzeni pouzivania
urc¢itych nebezpecnych latok v elektrickych a
elektronickych zariadeniach (RoHS) (2011/65/EU).

Informacie oh'adom Odpadu z elektrickych a
elektronickych zariadeni (WEEE):
Tento vyrobok a informécie o fiom spiiaju
poziadavky Smernice o odpade z elektrickych a
elektronickych zariadeni WEEE (2012/19/EU) a
musite s nimi zaobchadzat’ v sulade s touto
smernicou.
Tento vyrobok a/alebo batéria st oznacené
preciarknutym odpadkovym koSom, vid’ niz$ie
uvedeny obrazok.

Tento symbol indikuje, ze s dielmi vyrobku musite
zaobchadzat’ v stlade so smernicou WEEE. Tieto
diely st v zozname ndhradnych dielov oznacené
ako “WEEE”, vid’ cast’ Poznadmky.
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Cely vyrobok, alebo diely WEEE, mozete zaslat’
zakaznickemu centru na manipulaciu.

BliZsie informacie najdete na webovej stranke
http://www.atlascopco.com/.

Zvol'te Vyrobky - Odkazy a stahovania, a kliknite
na EU RoHS a WEEE smernice (iba v
ANGLICKOM jazyku).

Instalacia

Instalacia
Nastavenie, pozrite si obrazok v servisnych
pokynoch.

Nereverzny vzduchovy motor moze riadit’
jednoduchy uzatvéraci ventil. Motor a ventil spdja
jedna hadica alebo rarka.

Reverzny vzduchovy motor moze riadit’ 5-
portovy ventil. Ventil so vstupnymi portami motora
spajaju dve hadice alebo potrubia.

Ak sa bude motor pouZzivat’ vo vybusnom
prostredi, musi sa nainStalovat’ filter alebo tlmice
na vonkajSich portoch motora.

® TImenie zvuku motora nastane pripojenim
timi¢a k vyfukovému kanalu motora. DalSie
timenie dosiahnete vyvedenim splodin
hadicou do samostatnej vyfukovej komory.

Kvalita vzduchu

* Na dosiahnutie optimélneho vykonu a maximalne;j
Zivotnosti stroja vam odporacame pouzivat
stlaceny vzduch s rosnym bodom najviac +10 °C.
Zaroven vam odporic¢ame nainstalovat’ vzduchovy
susi¢ chladiaceho typu od vyrobcu Atlas Copco.

* Pouzite oddeleny vzduchovy filter typu Atlas
Copco FIL, ktory odstraniuje pevné Castice vacsie
ako 15 mikronov a viac ako 90 % kvapalnej vody.
Filter sa musi nainstalovat’ ¢o najblizsie k
stroju/zariadeniu a pred kazdym inym zariadenim
na upravu vzduchu, napr. REG alebo DIM (pozri
prislusenstvo pre vzduchové systémy v nasom
hlavnom katal6égu). Hadicu pred pripojenim
prefuknite.

Modely, ktoré potrebuji mazanie vzduchom:

* Stlac¢eny vzduch musi obsahovat’ malé mnozstvo
oleja.
Doérazne vam odporacame nainStalovat’ zariadenie
na mazanie olejovou hmlou znacky Atlas Copco
(DIM). Toto zariadenie sa nastavi v zavislosti od
mnozstva vzduchu spotrebovaného vzduchom
ovladanym nastrojom podl'a nasledujuceho vzorca:

L = spotreba vzduchu (litre/s)

(Informacie sa nachadzaju v nasej obchodne;j
literature.)

D = pocet kvapiek za minutu (1 kvapka = 15
mm?3)
Lx02=D
Plati pre vzduchové nastroje s dlhym pracovnym
cyklom. Nastroje s kratkym pracovnym cyklom
mdzu pouzivat’ aj jednobodovi maznicu typu
Atlas Copco Dosol.
Informacie o parametroch maznice Dosol sa
nachadzaju v Casti Prislusenstvo pre vzduchové
systémy v nasom hlavnom katalogu.

Modely bez mazania:

* V pripade néstrojov bez mazania rozhoduje o
vybere pouzitého periférneho zariadenia zakaznik.
Malé mnozstvo oleja, privadzané napr. zo
zariadenia na mazanie olejovou hmlou (DIM)
alebo zariadenia Dosol, v stlacenom vzduchu nie
je na skodu.

Poznamka — Neplati to pre turbinové nastroje, do
ktorych sa nesmie dostat’ olej.

Pripojenie stlaceného vzduchu

 Zariadenie je skonstruované pre pracovny tlak (e)
6—7 bar = 600 — 700 kPa = 87 — 102 psi.

* Hadicu pred pripojenim prefuknite.

* Odporucana velkost hadice je 16 mm (5/8") .

Udrzba

Kontrola

Hned’ ako sa objavia znaky poruchy, musi sa
vzduchovy motor zobrat’ do servisu na kontrolu.

Servisné intervaly sa liia v zavislosti od otacok
motora a kvality vzduchu.

Mazanie
Planétové prevody, gul’'6¢kové a ihlové loziska a
tesniaci kruZzok sa musia mazat’ s mazivom v
spojeniach pri pravidelnej kontrole motora. Molykote
BR2 Plus poskytuje dlhSie intervaly medzi mazanim.
Pouzivajte vzdy iba kvalitné maziva. Oleje a
maziva uvadzané v tabulke su priklady
odporucanych maziv.
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Prirucka mazania

Mazanie
Znacka Mazivo vzduchu
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32

RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEn UF 1*

*Schvalené podla USDA-H1

Ochrana pred koréziou a Cistenie vnutra

Voda v stlatenom vzduchu, prach a Castice
zapri€iiluju vznik hrdze a zalepovanie lopatiek,
ventilov atd’.

Tomuto predidete preplachnutim s olejom (zopar
kvapiek), spustenim motora na 5 az 10 sekiind a
zachytenim oleja do handricky. Takto ochranite
nastroj pred dlhs§imi odstavkami.

Kontrola

Aby ste dosiahli ¢o najlepsiu servisna zivotnost’
motora pri beznych prevadzkovych podmienkach,
je nutné vykonat pravidelnu kontrolu a Cistenie
kazdych 12 mesiacov alebo po kazdych 2 000
hodinach prevadzky, cokol'vek nastane skor. Pri
tazSich prevadzkovych podmienkach sa musi
kontrola vykonavat’ CastejSie.

® Dokladne vycistite motor.
Namontujte motor a skontrolujte, ¢i sa volne
otaca. Kvapnite dve kvapky oleja do
nasavania vzduchu a nechajte motor bezat’
5 az 10 sekund na prazdno.

® Ak je stlaéeny vzduch velmi suchy, m6zu sa
volnobezné otacky pri motoroch bez potreby
mazania mierne znizit' po pomerne dlhych
prevadzkovych dobach. Znizenie méze byt’
010 az 15 %.

Zat’'azenie hriadela

Maximalne hodnoty zat'azenia hriadela, uvedené v
nasej obchodnej literatire a na poslednej strane, sa
nesmu prekrocit’, aby sa zabranilo nadmernému
zvySeniu teploty loziska. V schéme na posledne;j
strane najdete schvalené zataZenie hriadel’a.
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Uzito¢né informacie
Prihlaste sa na stranku Atlas Copco
www.atlascopco.com

N4jdete tam informécie ohl'adom vyrobkov,
prisluSenstva, nahradnych dielov a spravy uverejnené
na nasej webovej stranke.

Pokyny ohladom ergonémie

1) Robte si Casté prestavky a ¢asto meiite pracovné
polohy.

2) Prispdsobte oblast’ pracovnej stanice vasim
potrebam a pracovnym uloham.

* Prisposobte oblast’ pohodIného dosahu uréenim,
kde maju byt Casti alebo nastroje umiestnené,
aby ste predisli statickému pohybu.

 Pouzite vybavu pracovnej stanice ako stoly a
stolicky vhodné pre pracovnu tlohu.

3) Pocas montaznych tikonov sa vyhnite pracovnym
polohdm nad troviiou ramien alebo zahfiiajucim
statické drzanie.

» Ked’ pracujete nad Urovilou ramien, znizte
zat'azenie na statické svaly znizenim hmotnosti
nastroja, napr. pouzitim torznych ramien,
navijakov hadic alebo navijakov pre zataze.
Zatazenie statickych svalov mézete znizit aj
uchopenim nastroja blizko k telu.

* Nezabudajte si robit’ Casté prestavky.

* Vyhnite sa extrémnym poloham ramena alebo
zapastia, hlavne pri tikonoch, ktoré si vyzaduju
silu.

4) Prisposobte pohodIné zorné pole minimalizovanim
pohybu o¢i a hlavy pocas pracovnej tlohy.

5) Pouzite osvetlenie vhodné pre pracovnu tlohu.

6) Pouzite nastroj vhodny pre pracovnu ulohu.

7) V hluénych prostrediach noste ochranu usi.
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8) Aby ste minimalizovali vystavenie nadmernym
urovniam vibrécii, pouZivajte kvalitné vkladacie
nastroje alebo spotrebné diely.

9) Minimalizujte vystavenie reakénym sildm.

* Prirezani:
Rezaci kotu¢ sa moze zaseknut’, ak dojde k jeho
ohnutiu alebo nespravnemu utiahnutiu. Uistite
sa, Ze pouzivate spravne priruby pre rezacie
kotuce a vyhnite sa ohnutiu kotica pocas
rezacieho ukonu.

* Pri vitani:
Pri prevftani korunkovym vrtadkom méze dojst’
k zastaveniu vrtdka. Ak je prislusny moment
prili§ vysoky, pouzite podporné rukovite.
Bezpecnostny Standard ISO11148 Cast’ 3
odportca pouzitie pomocky na absorbovanie
reakéného momentu nad 10 Nm pre ndastroje s
pistol'ovou rukovétou a 4 Nm pre zapuzdrené
nastroje.

* Pri pouziti skrutkovacov a utahovacich kI'acov
s priamym pohonom:
Reakéné sily zavisia od nastavenia néstroja a
vlastnosti spoja. Schopnost’ absorbovania
reakénych sil zavisi od sily a postoja operatora.
Prispdsobte momentové nastavenie sile a
postoju operatora a pri privel’kej vyske nastroja
pouzite torzné rameno alebo reakénu tyc.

1) V prasnych prostrediach pouZite systém odsavania
prachu alebo ochranu ust.

Krajina pévodu
Prislu$né informécia je uvedena na etikete.

Nahradné suciastky
Suciastky bez objednavacieho ¢isla sa z technickych
dévodov nedodédvaji samostatne.

Pouzitie inych ako originalnych nahradnych dielov
Atlas Copco mdze viest k znizenému vykonu
nastroja a zvySenym narokom na udrzbu a moze
viest, podl'a uvazenia spolo¢nosti, aj k strate
akejkol'vek zaruky.

Zaruka
Pri reklamacii vyrobku kontaktujte obchodného
zastupcu spolocnosti Atlas Copco pre vasu oblast’.
Zaruka bude uznan4, len ak bol vyrobok
nainstalovany, prevadzkovany, a kontrolovany podl'a
prevadzkovych pokynov.

Prosim pozrite si tiez dodacie podmienky
uplatnované miestnou spolo¢nost’ou Atlas Copco.

Funkcia ServAid

ServAid je nastroj na poskytovanie aktualizovanych
informacii o vyrobku s oh'adom na:

- Bezpecnostné pokyny

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

- InStalacné, prevadzkové a servisné pokyny

- Zvyraznené zobrazenia

ServAid poméha procesu objednania ndhradnych
dielov, servisnych nastrojov a prislusenstva pre
vyrobok vasho vyberu. Je nepretrzite aktualizovany
informaciami o novych a novo navrhnutych
vyrobkoch.

Funkcia ServeAid mdze prezentovat’ obsah v
Specifickom jazyku, k dispozicii st vyhotovené
preklady, a zobrazit’ informdcie o zastaranych
produktoch. Néstroj ServAid ponutka pokrocila
funkcionalitu vyhl'adavania obsahu v naSom
rozmedzi.

ServAid je k dispozicii na DVD disku a na webe:

http://servaidweb.atlascopco.com

Blizsie informécie ziskate od predajcu spolo¢nosti
Atlas Copco alebo na e-mailovej adrese:

servaid.support@se.atlascopco.com

63



Provozni pokyny

LZB 77 A0017-15

Bezpecnostni pokyny

Varovani
Pted pouzivanim tohoto motoru se seznamte s
provoznimi pokyny.

Tento motor 1 jeho néstavce a piisluSenstvi je
nutné pouzivat pouze k ucelu, ke kterému jsou
urceny.

Pro zajisténi odpovédnosti za vady vyrobku a z
bezpecnostnich divodi je nezbytné s technickym
organem vyrobce predem dohodnout jakékoli ipravy
motoru a jeho pfislusenstvi, které¢ by mohly mit vliv
na odpovédnost za vady vyrobki.

Jak se chranit pred zranénim a zabranit
dlouhodobému riziku:

* Ma-li se motor pouZivat v prostiedi s
nebezpecim exploze, je nutné na vystupni
vyvody motoru instalovat filtry nebo tlumice.
Tlumice jsou také doporuceny 1 pro dalsi aplikace
ke snizeni hlu¢nosti.

 Ptred jakoukoliv operaci sefizovani odpojte motor
od pfivodu vzduchu.

* Dejte pozor na ruce, vlasy a odév — vidy
dodrZujte bezpec¢nou vzdalenost od otacejicich
se Casti.

Vystraha

N\ VAROVANI Skodlivé uéinky polymeru
Lamely v tomto vyrobku obsahuji PTFE (synteticky
fluoropolymer). V diisledku opottebeni se Castice
PTFE mohou nachazet i uvnitt vyrobku. Pii zahtivani
PTFE mohou vznikat vypary, které zptisobuji
horecku z polymerovych vypart s ptiznaky
podobnymi chiipce, zejména pii kouteni
kontaminovaného tabaku.

P#i manipulaci s lamelami a jinymi souc¢astmi je
nutné dodrzovat zdravotni a bezpe¢nostni doporuceni
tykajici se PTFE:

» Béhem provadéni oprav/adrzby tohoto vyrobku
nekufte.

......

ohném, Zarem nebo teplem.

» Casti motoru je nutné omyvat &istici kapalinou,
nikoliv pouze ofukovat vzduchem.

» Nez se zaCnete vénovat jakékoliv jiné ¢innosti,
umyjte si ruce.

VsSeobecné informace

ES PROHLASENI O ZACLENENI

My, spolecnost Atlas Copco Industrial Technique
AB, S-105 23 STOCKHOLM, SVEDSKO,

prohlasujeme, ze tento produkt (s typovym

a vyrobnim ¢islem, viz pfedni strana) nesmi byt
uveden do ¢innosti, dokud u strojniho zatizeni, do
n¢hoz mé byt produkt zaclenén nebo s nimz ma byt
produkt smontovan, nebude prohlasena shoda

s ustanovenimi smérnice Rady ze dne 17. kvétna
2006 o priblizeni zdkont Clenskych stati tykajicich
se strojnich zafizeni.

Produkt spliiuje pifislusné normy:

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

a vyhovuje nésledujici smérnici:

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Technicka dokumentace je k dispozici u:

Manazer kvality, Atlas Copco Industrial Technique,
Stockholm, Svédsko

Stockholm, 1. ¢ervence 2012

Tobias Hahn, Generalni feditel

Podpis vystavitele

RoHS a WEEE

Informace tykajici se omezeni pouZivani nékterych
nebezpeénych latek (RoHS):

Tento produkt a informace o ném spliuji pozadavky
Smérnice o omezeni pouzivani nékterych
nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zatizenich (RoHS) (2011/65/EU).

Informace tykajici se odpadu z elektrickych
a elektronickych zarizeni (WEEE):

Tento produkt a informace o ném spliuji
pozadavky Smérnice WEEE (2012/19/EU)

a s produktem musi byt nakladano v souladu
s pozadavky této smérnice.

Produkt anebo jeho baterie jsou ozna¢ené symbolem
preskrtnutého odpadkového kose, viz obrazek nize.

Symbol indikuje, Ze produkt obsahuje soucasti, se
kterymi musi byt nakladano v souladu se smérnici
WEEE. Tyto soucasti jsou v seznamu nahradnich
dila oznaceny ,,WEEE®, viz pozndmky pod
seznamem.
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Cely produkt, nebo jeho soucasti oznacené
»WEEE®, je moZné odeslat ke zpracovani do
.Zakaznického stiediska*.

Dalsi informace naleznete na webové strance
http://www.atlascopco.com/.

Zvolte Products (Produkty) — Links and
downloads (Odkazy a soubory ke staZeni)

a klepnéte na EU RoHS and WEEE directives
(ENGLISH only) (Smérnice EU RoHS a WEEE
(pouze v ANGLICTINE)).

Instalace

Instalace
Nastaveni, viz obrazek v ¢asti Pokyny k servisu.

Nereverzni pneumaticky motor je mozné
ovladat jednoduchym vypinacim ventilem. Motor a
ventil spojuje jedna hadice nebo trubka.

Reverzni pneumaticky motor je mozné ovladat
péticestnym ventilem. Ventil a vstupni otvory motoru
spojuji dvé hadice nebo trubky.

Ma-li se motor pouZivat v prostiedi s
nebezpecim exploze, je nutné na vystupni vyvody
motoru instalovat filtry nebo tlumice.

® Ztlumeni zvuku motoru se dosahne
pripojenim tlumiée na vystupni vyvod motoru.
DalSiho ztiSeni se dosahne vyvedenim vyfuku
hadici do oddélené vyfukové komory.

Kvalita vzduchu

* Pro dosazeni optimalniho vykonu a maximalni
Zivotnosti stroje doporucujeme pouzivat stlaceny
vzduch s maximalni rosnou teplotou +10 °C. Dale
doporucujeme instalovat susicku vzduchu
chladiciho typu Atlas Copco.

* Pouzivejte samostatny vzduchovy filtr typu Atlas
Copco FIL. Tento filtr odstraiiuje pevné Castice
vétsi nez 15 mikroni a vice nez 90 % kapalné
vody. Filtr se musi instalovat co nejblize k
nastroji/zatizeni a pied jakoukoli dalsi jednotku
pro upravu vzduchu, napt. REG nebo DIM (viz
pfislusenstvi pro ptivod vzduchu Air Line v naSem
hlavnim katalogu). Hadici pied piipojenim
profouknéte.

Modely vyZadujici pfimazavani vzduchu:

* Stlac¢eny vzduch musi obsahovat malé mnozstvi
oleje.

Ditirazné doporucujeme instalaci olejového
pfimazavace Atlas Copco (DIM). Ten je tieba
nastavit podle spotfeby vzduchu pomoci
pneumatického nastroje dle nasledujiciho vzorce:

L = spotieba vzduchu (1/s).
(Naleznete v prodejni dokumentaci).

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

D = pocet kapek za min (1 kapka = 15 mm3)
L*0,2=D
toto plati pro pouziti pneumatickych nastroji s
dlouhodobym pracovnim cyklem. Pro nastroje s
kratkodobym pracovnim cyklem lze pouzit i
jednobodovy ptfimazavac Atlas Copco typu Dosol.
V ptipad¢ ptimazavace Dosol je nastaveni
uvedeno v ¢asti vénované prislusenstvi pro ptivod
vzduchu Air Line v nasem hlavnim katalogu.
Modely bez nutnosti primazavani:

* V piipadé néstrojii nevyzadujicich pfimazavani
je na zékaznikovi, zda pouzije n¢jaké piidavné
zatizeni. Pokud ale stlac¢eny vzduch obsahuje malé
mnozstvi oleje napf. z ptimazavace (DIM) nebo
systému Dosol, neni to na Skodu.

To neplati pro turbinové nastroje, jejichZ vzduch
musi byt bez oleje.

Pripojeni stlaceného vzduchu

* Stroj je navrzen pro pracovni tlak (e) 67 bar =
600700 kPa = 87—-102 psi.

 Pted pfipojenim profouknéte hadici.

* Doporuceny rozmér hadice je 16 mm (5/8") .

Udrzba

Dikladna kontrola

Motor se musi vytadit z provozu za u¢elem kontroly,
jakmile dojde k libovolnému ptiznaku zavady.

Servisni interval je rizny a zavisi na rychlosti motoru
a kvalité vzduchu.

Mazani
Planetova ozubena kola, kulickové a jehlova loZiska
a tésnici krouzek je nutné pii pravidelné generalni
opravé motoru namazat mazacim tukem. Mazaci tuk
Molykote BR2 Plus umoznuje dlouhé intervaly mezi
mazanim.

Vzdy pouzivejte maziva dobré kvality. Oleje a
mazaci tuky uvedené v tabulce jsou ptiklady
doporucenych maziv.
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Pravodce mazanim

Pfimazavani
Znacka Mazaci tuk vzduchu
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32

RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEn UF 1*

*Schvaleno podle USDA-H1

Ochrana proti korozi a vnitini cisténi
Voda ve stlaceném vzduchu, prach a ¢astice
vznikajici opottebenim zplsobuji korozi a zadirani
lopatek, ventila atd.

Tomu lze zabranit proc¢isténim olejem (né¢kolik
kapek) za chodu motoru po dobu 5-10 vtefin a
absorpci oleje do tkaniny. Timto zplisobem chraiite
nastroj dfive, nez dojde k delSim prostojim v
disledku poruchy.

Generalni oprava

Pro dosaZeni nejlep$i provozni Zivotnosti motoru
v normalnich provoznich podminkach musi byt
generalni oprava s ¢isténim provadéna kazdych
12 mésict nebo po kazdych 2 000 hodinach provozu,
podle toho, co nastane dfive. V téZSich provoznich
podminkach musi byt generalni oprava provadéna
Castéji.
® Motor peclivé vycistéte.
Motor namontujte a zkontrolujte, zda se volné
otaci. Kapnéte dvé kapky oleje do privodu
vzduchu a nechejte motor bézet na
volnobézné otacky po dobu 5 az 10 sekund.

® Pokud je stlaceny vzduch velmi suchy, mlze
se po delSi dobé provozu volnobézna
rychlost motorli bez nutnosti pfimazavani
lehce snizit. Toto snizeni mize dosahnout
hodnoty 10 az 15 %.

Zatizeni hfidele

Maximalni hodnoty zatiZeni hiidele uvadéné v nasich
propagacnich prodejnich tiskovinach a na posledni
strance nesmgji byt prekroCeny, aby se zabranilo
nadmérnému zvyseni teploty lozisek. Ptijatelné
zatizeni hiidele najdete v diagramu na posledni
strance.

20 mm

600 & -1

400 ™

200

R N4

8002101

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Uzite¢né informace

Navstivte stranky spoleénosti Atlas Copco
www.atlascopco.com

Informace tykajici se nasich vyrobki, pfisluSenstvi,
nahradnich dilt a publikovanych dokumentt
naleznete na nasich webovych strankach.

Pokyny pro ergonomickou praci

1) Pti praci délejte Casté prestavky a Casto méiite
polohu.

2) Ptizpisobte si pracovisté tak, aby vyhovovalo
vasim potfebam a vykonavané praci.

* Zajistéte si pohodIny dosah stanovenim mist,
kde musi byt umistény dily nebo nastroje, aby
se zabranilo statickym pohybum.

» Pouzivejte vybaveni pracoviste, jako jsou
naptiklad stoly a zidle, zpisobem vhodnym pro
vykonavanou praci.

3) Pii montaznich operacich se vyhybejte pracovnim
polohdm nad trovni ramen nebo ¢innostem
spojenym s nehybnym drzenim t¢la.

* Pfipraci v poloze nad rovni ramen snizte zatéz
nehybnych svalil snizenim vahy nastroje,
naptiklad pomoci momentovych ramen,
navijecich bubnti nebo vyvazovacich zatizeni.
Snizit zatéz nehybnych svali muzete také
drzenim nastroje blize u téla.

* Zajistéte Casté prestavky v praci.

* Vyhybejte se extrémnim polohdm pazi
a zapésti, zejména u operaci vyzadujicich
vynaloZzeni urcité sily.

4) Zajistéte si pohodIné zorné pole minimalizaci
pohybti o¢i a hlavy béhem prace.

5) Pfi praci pouzivejte vhodné osvétleni.

6) Pro préci vyberte vhodny nastroj.

7) V hlu¢ném prosttedi pouzivejte ochranu sluchu.
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8) Pouzivejte vysoce kvalitni nastroje nebo spotiebni
material, abyste minimalizovali vystaveni se
nadmérnym Urovnim vibraci.

9) Minimalizujte své vystaveni se u¢inklim reak¢nich
sil.

* V piipadé fezani:
Pokud fezny je kotou¢ ohnuty nebo pokud neni
spravné veden, miize dojit k jeho zaseknuti.
Ujistéte se, Ze pro fezné kotouce pouzivate
spravné ptirubové spojky, a pti fezani se
vyhnéte ohybani kotouce.

* V ptipadé vrtani:
Pokud dojde ke zlomeni bfitu vrtaku, mize se
vrtak zaseknout. Je-1i mezni moment ptilis
vysoky, nezapomerite pouzit pomocné rukojeti.
Bezpecnostni norma ISO11148, Cast 3,
doporucuje pouziti prostfedku k absorbovani
reakéniho momentu, pokud je vys$sinez 10 Nm
u nastroju s pistolovou rukojeti a pokud je vyssi
nez 4 Nm u nastroji s pfimym pouzdrem.

* Pfi pouzivani nastrojii s pfimym vedenim
Sroubil nebo utahovak:
Reakéni sily zavisi na nastaveni néstroje
a charakteristikach spoje. Schopnost odolavat
reakénim silam zavisi na sile a poloze
operatora. Pfizptisobte nastaveni momentu sile
a poloze operatora a pouzijte momentové
rameno nebo reakéni tyC, je-li moment piilis
vysoky.

1) V prasném prosttedi pouzivejte systém na
odsavani prachu nebo protiprachovou masku.

Zemé puvodu
Informace naleznete na Stitku produktu.

Nahradni dily
Dily bez objednaciho ¢isla nejsou z technickych
divodt dodavéany samostatné.

Pouziti jinych nadhradnich dili nez originalnich
dila od spolecnosti Atlas Copco muiize zpusobit
snizeni vykonu nastroje a zvyseni naroku na udrzbu
a podle rozhodnuti vyrobce také neplatnost vSech
zaruk.

Zaruka

Chcete-li vyrobek reklamovat, kontaktujte prodejniho
zastupce spolecnosti Atlas Copco ve vasi oblasti.
Zéruka bude schvalena pouze v ptipad¢, ze vyrobek
byl nainstalovan, provozovan a byla na ném
provadéna celkova udrzba podle provoznich pokyntl.

Viz prosim také dodaci podminky mistni
spole¢nosti Atlas Copco.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

ServAid

ServAid je softwarovy nastroj, ktery poskytuje

nasledujici aktualizované informace o produktech:
— Bezpecnostni pokyny
— Pokyny tykajici se instalace, provozu a udrzby
— Nékresy rozebranych zatizeni

ServAid usnadnuje proces objednavani nahradnich
dild, servisnich néstroju a ptislusenstvi pro vami
vybrané produkty. Je neustdle aktualizovan
informacemi o novych i piepracovanych produktech.

ServAid mize prezentovat obsah v urcitém jazyce,
pokud jsou jeho preklady k dispozici, a zobrazit
informace o jiz neuzivanych vyrobcich. ServAid
nabizi funkci pokrocilého vyhledavani veskerého
obsahu v nasi nabidce.

Softwarovy nastroj ServAid je k dispozici na disku
DVD a na webové strance:

http://servaidweb.atlascopco.com

Dalsi informace si vyzadejte u svého prodejniho
zastupce spolecnosti Atlas Copco, nebo ndm napiste
na e-mailovou adresu:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Biztonsagi utasitasok

Figyelmeztetés
E motor hasznalata el6tt gy6z0djon meg arrol, hogy
ismeri a kezelési utasitasokat.

E motort, kiegészitd elemeit és tartozékait csak
olyan célra szabad hasznalni, melyre tervezték.

A termékfeleldsségi és biztonsagi okokbdl a motor
vagy tartozékainak barmely olyan valtoztatasahoz,
mely befolyasolhatja a termékfeleldsséget, a gyarto
miuszaki szakértéinek hozzajarulasa sziikséges.

A személyi sériilések és a hosszi tava kockazatok
megelozésére:

* Ha robbanasveszélyes térségben hasznaljak a
motort, akkor sziirét/hangtompitokat kell a
motor kipufogonyilasaira szerelni.

A hangtompitok hasznalata zajnak kitettség
csokkentés céljabol mas alkalmazasoknal is
célszerti.

* Barmely beallitasi miivelet végzése eldtt — bontsa
a motor levegovezeték csatlakozasat.

» Vigyazzon a kezeire, hajara és ruhazatara —
mindig tartsa tavol azokat a forgo
alkatrészektol.

Figyelmeztetés

/\ FIGYELMEZTETES Polimerekre vonatkozé
veszélyek

A szerszam forgolapatjai PTFE-t tartalmazhatnak
(szintetikus fluor-polimer). A kopas kovetkeztében
a szerszam belsejében PTFE részecskék jelenhetnek
meg. Melegités hatasara a PTFE g6zok polimer g6z
lazat okozhatnak, nathaszer tiinetekkel, kiilondsen
szennyezett dohany szivasa esetén.

A forgolapatok és mas alkatrészek kezelésekor be
kell tartani a PTFE-re vonatkoz6 munkavégzési
egeszségi €s biztonsagi eldirasokat.

» Ne dohanyozzon e termék szervizelésekor.

» Akadalyozza meg, hogy a PTFE részecskék nyilt
lang, 1zz6 targyak vagy meleg hatasanak legyenek
kitéve.

» A motor alkatrészeit tisztitofolyadékkal kell
mosni, nem szabad levegdvel fuvatva tisztitani.

» Miel6tt barmilyen mas miivelethez fogna, mosson
kezet.

Altalanos informaciok

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi az Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 STOCKHOLM SWEDEN nyilatkozzuk,
hogy ezt a terméket (tipus €s sorozatszammal lasd
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az el6lapon) tilos addig lizembe helyezni, amig a
gépre vonatkozolag, melybe be kivanjak épiteni vagy
szerelni, nem nyilatkoztak a Tagallamok gépekrdl
sz616 torvényeinek kozelitésére vonatkozd 2006.
majus 17-1 bizottsagi irdnyelv rendelkezéseinek valod
megfeleloségérol.

A termék megfelel a vonatkozo6 szabavny(ok)nak:
EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

¢s a kovetkezd irdnyelv(ek)nek:

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4, 1.5, 1.6, 1.7, EN ISO 12100)

A miiszaki leirést tartalmazo f3jl itt elérhetd:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Technique
AB, Stockholm, Sweden

Stockholm, 2012. julius 1.
Tobias Hahn, Ugyvezeté igazgatd
A kiado alairasa

RoHS és WEEE

Tajékoztatds a Veszélyes anyagok kikiiszobolésérol
(RoHS):

Ez a termék ¢és t4jékoztatoja megfelel az RoHS
iranyelvnek (2011/65/EU).

Tajékoztatas az Elektromos és elektronikus
berendezésekbél szarmazé hulladékokra
vonatkozo direktivarél (WEEE):

Ez a termék ¢és t4jékoztatoja megfelel a WEEE
iranyelvnek (2012/19/EU) és az iranyelv
eldirdsainak megfelelden kell kezelni.

A termék és/vagy az akkumulator 4thuzott kuka jellel
van ellatva, lasd az alabbi abrat.

Ez a jelzést azt jelenti, hogy a termék alkatrészeit
a WEEE iranyelvnek megfelelden kell kezelni.
“WEEE” jelzéssel vannak ezen alkatrészek a
potalkatrész listan ellatva, lasd Megjegyzések.
A teljes terméket vagy WEEE részeit az
“Ugyfélkdzpontba” kiildheti hulladékkezelés
céljabol.
Tovabbi informéciokért a
http://www.atlascopco.com/ cimii webhelyet keresse
fel.
Vilassza ki a Termékek - Hivatkozasok és
letdltések meniipontot, majd kattintson az EU RoHS
és WEEE iranyelvek sorra (csak ANGOL).

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Telepités

Felszerelés
Beallitas, lasd a Szervizelési utasitasok szamai.
Ezen egy forgasiranyu légmotor egy egyszerli
nyomaskorlatozé szeleppel miikodtethetd. Egy
tomldvel van a motor és a szelep dsszekotve.
A két forgasiranyu légmotor egy egyszeru 5
agu szeleppel mikodtethetd. Két tomlo vagy csé koti
0ssze a motor bemeneti nyilasaival a szelepet.

Ha robbanasveszélyes térségben hasznaljak a
motort, akkor sziirét/hangtompitokat kell a motor
kipufogonyilasaira szerelni.

® A motorhang tompitasa a motor kipufogé
nyilasara csatlakoztatott hangtompitéval
torténik. Tovabbi hangtompitas érheto6 el a
kipufogas tomldvel torténd
tovabbvezetésével egy kipufogé kamraba.

Levegémindség

» Az eszkdz optimalis teljesitménye és maximalis
¢lettartama érdekében ajanljuk, hogy maximum
+10 °C harmatpontu stritett levegdt hasznaljon.
Egy Atlas Copco hiitveszaritd beszerelése is
ajanlott.

* Atlas Copco FIL tipust kiilon 1égsziir6t
alkalmazzon, ami kisz{iri a 15 mikronnal nagyobb
szilard részecskéket €s a folyadék 90%-at. A
szlrdt a géphez a lehetd legkozelebb kell
felszerelni, minden egyéb levegd-elokészitd
egység — mint példaul REG vagy DIM — elé (lasd
a Stritettlevegd-vezeték kiegészitok cim alatt a
{6 katalogusunkban). Csatlakoztatés el6tt a tomlot
ki kell favatni.

Levegokenést igénylo modellek:

* A stiritett levegdnek kis mennyiségii olajat kell
tartalmaznia.
Nyomatékosan javasoljuk egy Atlas Copco tipusu
olajkodkend (DIM) telepitését. Ennek beallitasat
a stritett levegdvel miikodo szerszamok
levegbéfogyasztasa szerint kell beallitani, a
kovetkezd képlet alapjan:
L = Levego6fogyasztas (liter/mp).
(Ertéket 1asd a termékleirasainkban).
D = Percenkénti cseppek szama (1 csepp = 15
mm3)
L*0.2=D
Fentiek a hosszu ciklusu szerszamokra
vonatkoznak. Rovid ciklusu szerszamokhoz Atlas
Copco Dosol tipust egypontos kend hasznalhato.
A Dosol beallitasait 1asd a Stritettlevegdvezetek-
kiegészitok cim alatt a f6 kataldégusunkban.

Kenésmentes modellek:

+ A kenésmentes szerszamok esetében a hasznalt
végponti berendezések kivalasztasa a vevo
mérlegelése alapjan torténhet. A vevo szamara
semmilyen hatrannyal nem jar, ha a stiritett levego
olyan kis mennyiségii olajt tartalmaz, mint amit
a DIM vagy a Dosol biztosit.

Kivételt képeznek a turbinés szerszamok,
amelyeknek olajmentesnek kell maradniuk.

Siiritett levegd csatlakozas

* 67 bar = 600-700 kPa = 87—-102 psi lizemi
nyomasra tervezték a gépet.

* Csatlakoztatas el6tt fivassa ki a tomlot.

* Az ajanlott tomléméret 16 mm (5/8") .

Karbantartas

Nagyjavitas

Azonnal be kell a lIégmotor hasznalatat sziintetni,
amint barmely hibdara utal¢ jel tapasztalhatd. A
szervizelési 1d6kozok a motor fordulatszamatol és a
levegdmindségtdl fliggenek.

Kenés
A bolygo kerekeket, golyos- és tlicsapagyakat és a
tomitégylirtit a motor szokasos nagyjavitasakor kell
zsirral kenni. A Molykote BR2 Plus gépzsirral
novelni lehet a kenések kozotti intervallumokat.
Kizarélag mindségi kendanyagokat hasznaljon. A
tablazatban szerepld olajok és zsirok ajanlott kenési
példak.

Zsirokra vonatkozo6 utmutato

Marka Zsir Légkenés
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32
RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*

*Approved acc. To USDA-H1

Rozsdavédelem és belsé tisztitas

A stiritett levegOben 1€év6 viz, a porszemcsék €s
lekopott részecskék a forgolapatok, szelepek stb.
rozsdasodasahoz és beragadasahoz vezethetnek.
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Ez megeldzhetd ugy, hogy (néhany csepp) olajat
teszlink a gépbe, 5-10 masodpercig jaratjuk, majd
az olajat egy anyagdarabbal felitatjuk. Ha hosszabb
iddre elrakjuk az eszkozt, akkor eldtte végezziik el
ezt az eljarast.

Nagyjavitas

A motor lehet6 legnagyobb élettartama eléréséhez
normal miikodési koriilmények kozott, 12 havonta
vagy 2000 iizemoéranként, melyet el6bb elér,
szokasos nagyjavitast s tisztitast kell végezni.
Nehezebb miikodési koriilmények kozott gyakrabban
kell nagyjavitast végezni.

® Alaposan tisztitsa meg a motort.
Szerelje be a motort, és ellendérizze, hogy
szabad forog-e. Cseppentsen két csepp olajat
aleveg6szivo nyilasba, és 5-10 masodpercig
jarassa uresen a motort.

® Ha nagyon szaraz a siiritett leveg6, akkor a
kenésmentes motorok fordulatszama kissé
csOokkenhet hosszabb miikodés utan. 10-15%
lehet e csokkenés mértéke.

Tengelyterhelés

A maximalis tengelyterhelések a kereskedelmi
tajékoztatd anyagokban talalhatoak meg, €s nem
léphetdek til az utolsé oldalon szerepld értékek a
csapagyhomérséklet talzott emelkedésének
megakadalyozasara. Az utols6 oldal dbrajaban
megtalalhato az elfogadott tengelyterhelés.
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600 & = [ —
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Hasznos informaciok

A www.atlascopco.com cimen jelentkezzen
be az Atlas Copco weboldalra.

A termékeinkre, tartozékainkra, potalkatrészeinkre
¢és kozzétett anyagainkra vonatkozd tudnivalokat
talalhat a webhelylinkon.
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Ergondémiai utmutatasok

1) Tartson gyakran sziinetet, €s gyakran valtoztassa
meg a munkavégzési helyzetét.

2) Igényeihez ¢és a feladhoz igazitsa a munkahely
tertiletét.

» Az alkatrészek vagy szerszamok helyének
meghatarozasaval kényelmesen elérhetd
tavolsagokat valasszon ki, hogy elkeriilje a
monoton mozgast.

* A feladatnak megfelelden hasznalja az olyan
munkahelyi eszkdzoket, mint asztal és székek.

3) Keriilje a vall feletti munkavégzési helyzeteket
vagy a folyamatos tartast a szerelési miiveletek
soran.

» Ha vall felett végez munkat, akkor
nyomatékkarok, tomldcsévék vagy
sulykiegyenlitok hasznalataval csokkentse a
szerszam sulyat a sztatikusan igénybe vett
izmokra jut6 terhelés csokkentése érdekében.
A szerszdmnak a testhez kozeli tartasaval is
csokkentheti a sztatikusan igénybe vett izmok
terhelését.

* Gondoskodjon gyakori sziinetek tartasarol.

* Keriilje a sz€lsdséges kéz €s csuklo helyzeteket,
kiilondsen erdkifejtést igényld miiveleteknél.

4) Kényelmes 1atomezot allitson be a munkavégzés
kozbeni szem- és fejmozgas minimalizalasa
érdekében.

5) A feladatnak megfeleld vilagitast hasznaljon.

6) A feladatnak megfeleld szerszamot valasszon ki.

7) Hasznéljon fiilvédot zajos kornyezetben.

8) Jo mindségi cserélhetd szerszamot vagy
fogyoanyagokat hasznaljon a tilzottan nagy
vibracidnak vald kitettség minimalizalasara.

9) Minimalizalja az ellenerének vald kitettséget.

* Vagasnal:
Beragadhat a kdszoriikorong, ha gorbe a tengely
vagy nem megfeleld az iranyitasa. Ellendrizze,
hogy megfeleldek-e befogok a
koszoriikorongok szamara, €s kertilje a korong
hajlitasat a vagasi miivelet soran.

 Fuaraskor:
Beragadhat a fur6 a furofej atérésekor. Ugyeljen
a megfeleld tamasztokarok hasznalatara, ha tal
nagy a beragadasi nyomaték. Az ISO11148
biztonsagi szabvany 3. része azt ajanlja, hogy
hasznaljon valamit elnyelésére 10 Nm feletti
reakcidonyomatéku pisztolymarkolat
szerszamok és 4 Nm feletti reakcidonyomatékil
egyenes szerszamok esetében.

» Kozvetlen hajtasu csavar- vagy anyabehajtok
hasznalatakor:

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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A szerszam beallitasatol €s az adapter
karakterisztik4jatol fliggenek a reakciderdk. A
kezeld erejétdl és a testhelyzetétdl fiigg a
reakcioerd elviselésének képessége. A kezeld
erejéhez ¢€s a testhelyzetéhez illeszkedjen a
nyomaték bedllitasa, és tul nagy nyomaték
esetén hasznaljon nyomatékfelvevo kart vagy
tartorudat.

1) Hasznaljon porelszivo rendszert vagy szajvédo
maszkot poros kdrnyezetekben.

Szarmazasi orszag
Kérjiik, hogy tipustablat nézze meg.

Tartozékok

A megrendelési szammal nem rendelkez6
tartozékokat technikai okokbol 6nalléan nem
szallitjuk.

Az eredeti Atlas Copco gyartmanyon kiviil
barmely maés potalkatrész hasznalata ronthatja a
szerszam miikodését és novelheti a karbantartasi
sziikségletet, és a vallalat szabalyzatatol fliggden
érvénytelenithet minden garanciat.

Jotallas
Termék igénylés€hez 1épjen kapcsolatba tertileti
Atlas Copco tizletkotdjével. A jotallas csak akkor
érvényes, ha a termék telepitése, mikodtetése €s
nagyjavitasa az eszkozzel egyiitt szallitott kezelési
utasitasnak megfelelden torténik.

Kérjiik, tekintse meg még a helyi Atlas Copco cég
sajat szallitasi feltételeit is.

ServAid

A ServAid segédprogram a kovetkezd
termékinforméciok frissitésére szolgal:

- Biztonsagi eldirasok

- Beszerelési, iizemelési és szerviz utmutatd

- Robbantott rajzok

A ServAid segitséget nyujt a cserealkatrészek,
szerviz szerszamok és kiegészitok megrendelését a
termékéhez. Az adatbazist folyamatosan frissitjiik
az 1j és frissitett termékek informacidival.

A ServAid tobb nyelven is képes a tartalom
megjelenitésére, €s a segitségével a mar nem gyartott
termékekrdl is tdjékozodhat. A ServAid fejlett
keresdfunkcidja megkonnyiti a kivant tartalom
kikeresését.

A ServAid DVD lemezen ¢és online is elérhetd:

http://servaidweb.atlascopco.com

Tovabbi részletekért, 1épjen kapcsolatba az Atlas
Copco értekesitési képviseldjével vagy kiildjon e-
mailt a kovetkez6 cimre:

servaid.support@se.atlascopco.com

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Varnostna navodila

Opozorilo
Poskrbite, da boste pred uporabo tega motorja
seznanjeni z navodili za uporabo.

Ta motor, njegove prikljucke in dodatke se lahko
uporablja samo za predviden namen.

Zaradi razlogov odgovornosti in varnosti,
povezanih z izdelkom, se je treba o vseh spremembah
motorja ali njegovih dodatkov, ki lahko imajo vpliv
na odgovornost za izdelek, dogovoriti s tehni¢no
odgovorno osebo proizvajalca.

Za preprecitev osebnih poskodb in dolgoro¢nih
tveganj:

« Ce se motor uporablja v eksplozivnem okolju,
je treba na izhodnih odprtinah motorja
namestiti filtre/glusnike.

Glusniki so priporoceni tudi za druge aplikacije,

kjer zmanjSajo izpostavljenost hrupu.

* Pred operacijami prilagajanja — motor locite od
zracnega voda.

» Pazite na roke, lase in obleko — vedno se drzite
proc¢ od vrtecih se delov.

Opozorilo

/N OPOZORILO Nevarnost polimerov
Notranji deli izdelka vsebujejo PTFE (sinteti¢ni
fluoropolimer - teflon). Zaradi obrabe se v notranjosti
orodja lahko za¢nejo kopiciti delci PTFE. Pri
segrevanju ti delci proizvajajo pare, ki povzrocajo
vrocico, podobno simptomom gripe, Se posebej v
primeru, ¢e kadite kontaminirane toba¢ne izdelke.
Pri izpostavljenosti tovrstnim okoljem morate
upostevati zdravstvene predpise za PTFE okolja.
» Med servisiranjem tega izdelka ne kadite
» Delci PTFE ne smejo priti v stik z odprtim
ognjem, viri zarenja ali vro¢ino
» Dele motorja morate oprati s €istilno raztopino in
ne izpihati z zrakom
» Po kon¢anem posegu si temeljito operite roke

Splosne informacije

IZJAVA ES O POGOJNI SKLADNOSTI

Druzba Atlas Copco Industrial Technique AB,
S-105 23 STOCKHOLM SWEDEN izjavljamo, da
tega izdelka (s tipom in serijsko Stevilko, glejte
naslovnico) ne sme uporabljati, dokler se strojev, v
katere bo vgrajen ali s katerimi bo povezan v sklop,
ne oznaci skladno z dolo¢bami direktive sveta z dne
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17. maja 2006 o priblizevanju zakonodaje drzav
¢lanic v zvezi s stroji.

Izdelek je skladen z ustreznimi standardi:
EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001
in skladen z naslednjo direktivo ali direktivami:

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5, 1.6, 1.7, EN ISO 12100)

Tehni¢na datoteka je na voljo pri:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stockholm, 1. julij 2012

Tobias Hahn, Izvr$ni direktor

Podpis izdajatelja

RoHS in OEEO

Informacije glede Omejitve uporabe nevarnih
snovi (RoHS):

ta izdelek in informacije o njem izpolnjujejo zahteve
direktive RoHS (2011/65/EU).

Informacije glede Odpadne elektri¢ne in
elektronske opreme (OEEO):

ta izdelek in informacije o njem izpolnjujejo
zahteve direktive OEEO (2012/19/EU) in ga je
treba odstraniti v skladu z direktivo.

Izdelek in/ali njegova baterija sta oznacena s
precrtanim smetnjakom, glejte spodnjo sliko.

Simbol oznacuje, da moramo dele iz izdelka
odstraniti v skladu z direktivo OEEO. Ti deli so
oznaceni kot »OEEO (WEEE)« na seznamu
nadomestnih delov, glejte pod Opombe.
Celoten izdelek ali dele OEEO lahko posljete v
svoj »Center za pomo¢ strankam, kjer bodo
poskrbeli za odstranitev.
Za dodatne informacije si oglejte spletno mesto
http://www.atlascopco.com/.
Izberite Products (Izdelki) - Links and downloads
(Povezave in prenosi) in kliknite EU RoHS and
WEEE directives (Direktivi ES RoHS in OEEO
(Samo v angles¢ini).

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Navodila za uporabo

Namestitev

Namestitev
Namescéanje — glejte sliko v servisnih navodilih.

Nereverzibilni pnevmati¢ni motor se lahko
upravlja s preprostim zapornim ventilom. Motor in
ventil povezuje ena cev.

Reverzibilni pnevmati¢ni motor se lahko
upravlja z ventilom s 5 odprtinami. Ventil in vhodne
odprtine motorja povezujeta dve cevi.

Ce se motor uporablja v eksplozivnem okolju,
jetreba na izhodnih odprtinah motorja namestiti
filtre/glusnike.

@ Pridusitev zvoka motorja se doseze s
prikljuéitvijo glusnika na izpusno odprtino
motorja. Nadaljnjo pridusSitev se doseze z
odvodom izpuha preko cevi do lo¢ene
izpusne komore.

Kakovost zraka

+ Za doseganje optimalne zmogljivosti in dolge
zivljenjske dobe priporoamo uporabo stisnjenega
zraka z rosi$¢em najvec +10 °C. Prav tako
priporo¢amo namestitev susilnika zraka Atlas
Copco s toplotno ¢rpalko.

» Uporabite locen zracni filter vrste Atlas Copco
FIL. Filter odstranjuje trdne delce vecje od 15
mikronov in hkrati izlo€a preko 90 % tekoce vode.
Namestite ga ¢im blizZje stroju/opremi in pred
katerokoli enoto za pripravo kot npr. REG ali DIM
(glejte poglavje Dodatki za pnevmatsko napeljavo
v nasem glavnem katalogu). Pred priklopom
izpihajte cevi.

Modeli, ki potrebujejo mazanje zraka:

* Stisnjeni zrak mora vsebovati majhno koli¢ino
olja.

Zelo priporo¢amo namestitev mazalnika z oljno
meglo (DIM) Atlas Copco. Mazalnik nastavite
glede na porabo zraka pnevmatskega orodja v
skladu z naslednjo formulo:

L = poraba zraka (I/s).

(lahko poiscete v nasi prodajni dokumentaciji).
D = stevilo kapljic na minuto

(1 kapljica =15 mm3)

L*0,2=D

velja pri uporabi pnevmatskih orodij z
dolgotrajnim delovnim ciklom. Enotockovni
mazalnik vrste Atlas Copco Dosol lahko uporabite
pri orodjih s kratkotrajnimi delovnimi cikli.

Za podatke o nastavitvah sistema Dosol glejte
poglavje Dodatki za pnevmatsko napeljavo v
naSem glavnem katalogu.

Modeli brez mazanja:

* V primeru, da uporabljate orodja, ki ne potrebujejo
mazanja, se glede dodatne opreme odlocate sami.
Vendar, majhna vsebnost olja v stisnjenem zraku
ne predstavlja slabosti. Olje lahko dodajata
mazalnik z oljno meglo (DIM) ali sistem Dosol.
Opomba - Zgornje ne velja za orodja s turbino,
pri katerih uporaba olja ni dovoljena.

Povezovanje dobave stisnjenega zraka

* Stroj je predviden za delovni tlak (e) 67 bar =
600-700 kPa = 87-102 psi.

* Cevi pred priklopom dobro izpihajte.

* Priporoc¢ena velikost cevi je 16 mm (5/8") .

Vzdrzevanje

Remont

Pnevmati¢ni motor je treba prenehati uporabljati in
ga dati pregledati takoj, ko se pojav kakrsen koli
znak okvare. Servisni intervali so odvisni od hitrosti
motorja in kakovosti zraka.

Mazanje
Planetna gonila, krogli¢ne in igli¢ne leZaje ter
tesnilne obrocke je treba namazati z mastjo ob
remontu motorja. Molykote BR2 Plus omogoca dolga
casovna obdobja med mazanji.

Vedno uporabljajte maziva dobre kakovosti. Olja
in masti, ki so omenjena v razpredelnici, so primeri
priporocenih maziv.

Navodila za mast

Blagovna Zraéno

znamka Mast mazanje

BP Energrease LS-EP2 Energol E46

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525

Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32
RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*

*Odobren skladno z USDA-H1

Zascita pred rjo in notranje ¢iS€enje
Voda v stisnjenem zraku, prah in delci obrabe
povzroc¢ajo rjo in lepljenje lamel, ventilov ipd.

To se lahko prepreci z izpiranjem z oljem (nekaj
kapljic), poganjanjem motorja za 5—10 sekund in
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vpijanjem olja s krpo. Orodje zascitite na ta nacin
pred daljSim obdobjem mirovanja.

Remont

Ce zelite dosegi najboljso Zivljenjsko dobo motorja
v normalnih pogojih delovanja, je treba vsakih 12
mesecev ali po vsakih 2000 urah delovanja, kar pride
prej, izvesti reden remont in ¢is¢enje. Ce so delovni
pogoji slabsi, je treba remont izvesti pogosteje.

® Motor temeljito ocistite.
Namestite motor in preverite, ali se prosto
vrti. V dovod zraka vlijte dve kapljici olja in
motor poganjajte v prostem teku 5-10
sekund.

Ce je stisnjen zrak zelo suh, bo hitrost
prostega teka pri motorjih, ki so brez maziva,
morda malce padla po precej dolgem ¢asu
delovanja. Ta padec lahko znasa 10-15 %.

Obremenitev grede

Ne presezite maksimalnih obremenitev grede, ki so
navedene v nasi prodajni literaturi, da preprecite
¢ezmerno povecanje temperature leZajev. V diagramu
na zadnji strani najdete sprejemljivo obremenitev
grede.

Fa
(N)
A @Fr
1000 20 mm #
800 1'
Fa o
600 < > (. —
FEETEERT .
400 > l\
1
1
200 . 5
u » Fr ©
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Koristne informacije
Glejte spletno stran Atlas Copco
www.atlascopco.com.

Tu lahko najdete informacije o nasih izdelkih,
dodatkih, rezervnih delih in izdanem materialu na
nasi spletni strani.

Ergonomske smernice

1) Izvajajte pogoste odmore in pogosto spreminjajte
delovne poloZaje.

2) Obmocje delovne postaje prilagodite svojim
potrebam in delovni nalogi.
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* Prilagodite za ustrezen doseg, tako da dolocite,
kje naj se nahajajo deli ali orodja, da se
izognete staticnim premikom.

+ Uporabite opremo delovne postaje, kot so mize
in stoli, ki so primerni za delovno nalogo.

3) Izogibajte se delovnim polozajem nad viSino
ramen ali s staticnim drzanjem med operacijami
sestavljanja.

* Pri delu nad viSino ramena zmanjSajte
obremenitev stati¢énih miSic, tako da zmanjSate
tezo orodja in uporabite na primer navorne
rocice, kolute cevi ali masne balanserje. Poleg
tega lahko tudi zmanjs$ate obremenitev stati¢nih
miSic, tako da orodje drzite blizu telesa.

* Pogosto si privos¢ite odmor.

* [zogibajte se skrajnim poloZajem rok in
zapestij, Se posebej za operacije, ki zahtevajo
doloceno stopnjo sile.

4) Prilagodite za primerno vidno polje, tako da
minimalizirate premikanje o¢i in glave med
delovno nalogo.

5) Uporabite ustrezno osvetljavo za delovno nalogo.

6) Izberite ustrezno orodje za delovno nalogo.

7) V hrupnih okoljih uporabljajte usesno zascito.

8) Uporabljajte visoko kakovostna vstavljena orodja
ali potros$ni material, da zmanjSate izpostavitev
¢ezmernim ravnem vibracij.

9) Minimalizirajte izpostavitev reakcijskim silam.

* Med rezanjem:
Rezalno kolo se lahko zatakne, ¢e se kolo
upogne ali ¢e ni vodeno pravilno. Poskrbite za
uporabo pravilnih prirobnic za rezalna kolesa,
da se izognete upogibanju kolesa med operacijo
rezanja.

* Med vrtanjem:
Sveder lahko zastane, kadar vrtalni nastavek
izvede preboj. Poskrbite za uporabo podpornih
rocic, ¢e je zastojni navor prevelik. Varnostni
standard ISO11148 del 3 priporoca, da
uporabite nekaj za absorpcijo reakcijskega
navora nad 10 Nm za orodja z roCajem pistole
in 4 Nm za ravna orodja.

* Pri uporabi neposredno gnanega izvijaca ali
izvija€a za matice:
Reakcijske sile so odvisne od nastavitev orodja
in skupnih lastnosti. Sposobnost prenasanja
reakcijskih sil je odvisna od moci in drze
upravljavca. Nastavitev navora prilagodite moci
in drzi upravljavca, ¢e pa je navor previsok,
uporabite navorno rocico ali reakcijski drog.

D V prasnih okoljih uporabljajte sistem za
odstranjevanje prahu ali masko za zascito ust.
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Navodila za uporabo

Drzava izvora
Glejte informacije na oznaki izdelka.

Rezervni deli
Deli brez stevilke narocila iz tehni¢nih razlogov niso
dostavljeni loceno.

Uporaba drugih rezervnih delov kot originalnih
delov podjetja Atlas Copco ima lahko za posledico
zmanjSano kvaliteto delovanja orodja in povisanje
stroSkov vzdrzevanja. Lahko pa tudi, po odlocitvi
podjetja, razveljavi garancijo.

Garancija
Izdelek zahtevajte pri trgovskem zastopniku druzbe
Atlas Copco v vasem obmoc¢ju. Garancija bo
odobrena samo, ¢e je bil izdelek namescen,
uporabljan in servisiran skladno z navodili za
uporabo.

Prosimo, poglejte si tudi dobavne pogoje, ki jih
predvideva lokalno podjetje Atlas Copco.

ServAid
ServAid je pripomocek za posodobljene informacij
o izdelku, ki zadevajo:

- Varnostna navodila

- Navodila za namestitev, uporabo in servisiranje

- Razstavljen pogled

ServAid olajSa postopek narocanja rezervnih
delov, servisnih orodij in dodatkov za izdelek po vasi
izbiri. Pripomocek se neprestano posodablja z
informacijami o novih in na novo oblikovanih
izdelkih.

Ce so na voljo prevodi, si lahko vsebino v ServAid
ogledate v Zelenem jeziku, prikazane pa so tudi
informacije o posameznih izdelkih. ServAid nudi
napredno moznost iskanja v vseh vsebinah nase
ponudbe.

ServAid je na voljo na DVD in preko spleta:
http://servaidweb.atlascopco.com

Zanadaljnje informacije stopite v stik s prodajnim
predstavnikom ali pa nam piSite na elektronski
naslov:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Instructiuni de siguranta
Atentie

Cititi cu atentie instructiunile de operare Tnainte de

a folosi acest motor.

Acest motor, precum si atasamentele si accesoriile
acestuia pot fi folosite doar in scopul pentru care au
fost proiectate.

Din motive de siguranta si de responsabilitate
asupra produsului, orice modificare adusad motorului
sau accesoriilor sale, care afecteaza responsabilitatea
asupra produsului, trebuie agreatd anterior cu
autoritatea tehnica a producatorului.

Pentru a preveni vatimarea corporala si riscurile
pe termen lung:

* Daca motorul va fi folosit in mediu exploziv,
trebuie instalate filtre/amortizoare la gurile de
evacuare ale motorului.

Amortizoarele sunt recomandate si pentru alte

aplicatii pentru a reduce expunerea la zgomot.

« Inainte de orice operatie de reglare - deconectati
motorul de la alimentarea cu aer.

 Atentie la miini, par si haine - tineti-le mereu
la distanta de piesele in miscare.

Atentie

I\ AVERTIZARE Pericole legate de polimeri
Lamelele folosite la acest produs contin PTFE (un
fluoropolimer sintetic). Datoritd uzurii, in interiorul
produsului pot aparea particule PTFE. La incélzire,
PTFE poate genera aburi ce pot provoca febra
cauzata de aburi de polimer, avand simptome
similare cu raceala, in special daca se fumeaza tutun
contaminat.

In cazul manipularii acestor lamele, dar si a altor
componente, trebuie respectate recomandarile de
sanatate si securitate referitoare la PTFE.

» Nu fumati in timpul lucrarilor de service

» Evitati ca particulele PTFE sa intre in contact cu
focul, obiecte incandescente sau caldura

» Componentele motorului trebuie spalate cu solutie
de curatat A nu se curata prin suflare cu un furtun
de aer.

» [nainte de a incepe orice alte operatiuni, spalati-
va pe maini.

Informatii Generale

DECLARATIA DE INCORPORARE CE

Noi Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM SUEDIA declara ca acest produs
(cu tipul s1 numadrul de serie, consultati prima pagind)
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nu trebuie pus in functiune pana cand echipamentul
tehnic, in care acesta a fost conceput pentru a fi
incorporat sau asamblat impreuna cu, nu a fost
declarat in conformitate cu prevederile Directivei
Consiliului din 17 mai 2006 privind apropierea
legislatiilor statelor membre Tn domeniul
echipamentelor tehnice.

Produsul este in conformitate cu standardul(ele)
adecvat(e):

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

si in conformitate cu urmatoarea(ele) directiva(e):
2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4, 1.5, 1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Fisier tehnic disponibil din:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stockholm, 1 iulie 2012

Tobias Hahn, General Manager

Semndatura emitentului

RoHS si WEEE

Informatii referitoare la Restrictionarea
substantelor periculoase (RoHS):
Acest produs si informatiile sale indeplinesc cerintele
Directivei privind RoHS (2011/65/EU).
Informatii referitoare la deseurile echipamentelor
electrice si electronice (WEEE):
Acest produs si informatiile sale indeplinesc
cerintele Directivei privind WEEE (2012/19/EU)
si trebuie tratate conform acesteia.
Produsul si/sau bateria acestuia sunt marcate cu
pictograma unui cos de gunoi taiat cu un "X"
(consultati imaginea de mai jos).

Acest simbol indica faptul ca piesele produsului
trebuie tratate conform noii Directive privind
WEEE. Aceste piese sunt indicate ca "WEEE" in
lista pieselor de schimb (vezi "Observatii").
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Produsul integral sau piesele WEEE pot fi trimise
pentru gestionare la departamentul de relatii cu
clientii.
Pentru informatii suplimentare, consultati site-ul web
http://www.atlascopco.com/.
Selectati Products (produse) - Links and downloads
(legaturi si descarcari) si faceti clic pe EU RoHS
and WEEE directives (Directivele UE privind
RoHS si WEEE - disponibile numai in limba
ENGLEZA).

Instalarea

Instalarea

Configurarea, consultati imaginea din instructiunile
de Service.

Motorul cu aer non-reversibil poate fi operat
cu ajutorul unei simple valve de oprire. Un furtun
sau o conducta conecteaza motorul si valva.

Motorul cu aer reversibil poate fi operat cu
ajutorul unei valve cu 5 porturi. Doud furtunuri sau
conducte conecteaza valva cu gurile de alimentare
ale motorului.

Daca motorul va fi folosit in mediu exploziv,
trebuie instalate filtre/amortizoare la gurile de
evacuare ale motorului.

® Se poate obtine o reducere a sunetului
motorului prin conectarea unui amortizor la
gura de evacuare a motorului. O reducere
mai mare a zgomotului se poate obtine prin
devierea evacuarii, cu ajutorul unui furtun,
intr-o camera de evacuare separata.

Calitatea aerului

* Pentru o performantd optima si pentru o durata
maxima de viatd a masaparatului, va recomandam
utilizarea de aer comprimat al carui punct de roua
se situeaza la maximum +10°C. De asemenea va
recomandam instalarea unui uscator de aer Atlas
Copco de tip refrigorific.

+ Utilizati un filtru de aer separat, de tip Atlas
Copco FIL. Acest filtru indeparteaza particulele
solide mai mari de 15 microni, precum si peste
90% din apa lichida. Filtrul trebuie instalat cat se
poate de aproape de masind/echipament si Tnaintea
oricdrei alte unitati de preparare a aerului, de
exemplu REG sau DIM (va rugam consultati
sectiunea "Accesorii pentru conductele de aer"
din catalogul nostru principal). Suflati furtunul
inainte de conectare.

Modele care necesita lubrifierea aerului:

+ aerul comprimat trebuie sd contind o cantitate mica
de ulei.

Va recomandam instalarea unui lubrificator Atlas
Copco (DIM). Acesta trebuie amplasat, in functie
de consumul de aer, langa scula conductei de aer,
dupa urmatoarea formula:
L = consumul de aer (litri/s).
(poate fi gasit in prospectul de vanzare).
D = numarul de picaturi pe min. (1 picaturd = 15
mm3)
L*02=D
se aplica la utilizarea uneltelor pneumatice cu ciclu
lung de lucru. Pentru unelte cu cicluri scurte de
lucru se poate utiliza un lubrificator de tip Atlas
Copco Dosol.
Informatiile despre setarile Dosol pot fi gasite in
catalogul nostru principal la rubrica "Accesorii
pentru conductele de aer".

Modele care nu necesita lubrifiere:

* 1n cazul uneltelor care nu necesita lubrifiere,
clientul va decide care echipament periferic va fi
utilizat. Totusi, nu reprezintd un dezavantaj daca
aerul comprimat contine o cantitate mica de ulei,
de exemplu de la un lubrificator (DIM) sau sistem
Dosol.

Acest lucru nu este valabil si pentru uneltele cu
turbina, care nu trebuie lubrifiate.

Conectarea aerului comprimat

* Magina este proiectata pentru o presiune de lucru
de (e) 67 bari = 600-700 kPa = 8§7-102 psi.

« Suflati furtunul inainte de conectare.

* Dimensiunea recomandata a furtunului este 16
mm (5/8") .

intretinere

Revizie generala

Motorul cu aer trebuie adus la service pentru
inspectare imediat ce apare orice semnalizare de
eroare. Intervalele de service variaza in functie de
viteza motorului si de calitatea aerului.

Lubrifiere
Planetarele, rulmentii cu bile si cu ace si garnitura
de inchidere trebuie sa fie lubrifiate cu vaselind o
data cu revizia generala a motorului. Molykote BR2
Plus ofera intervale mari intre lubrifieri.

Utilizati intotdeauna lubrifiant de buna calitate.
Uleiurile si vaselinele prezentate in tabel sunt
exemple de tipuri recomandate de lubrifianti.
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Ghid de ungere cu vaselina

Marca Vaselina Lubrifiere aer
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32
RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*

*Aprobat conf. cu USDA-H1

Protectia impotriva ruginirii gi curatarea
interioara

Ruginirea si blocarea paletelor si a supapelor pot fi
cauzate de apa din aerul comprimat, particulele de

praf si de uzura.

Aceasta poate fi prevenita prin spalarea cu ulei
(cateva picaturi), pornirea motorului pentru 5-10
secunde si absortia uleiului intr-o laveta. Protejati in
acest mod unealta Tnainte de perioade lungi de
nefolosire.

Revizie generala

Pentru a obtine o durata cat mai lungd de utilizare a
motorului in conditii normale de functionare, trebuie
efectuate revizii generale si curdtenii regulate la
fiecare 12 luni sau dupa fiecare 2000 de ore de
functionare, oricare intervine mai rapid. Revizia
generala trebuie efectuata mai frecvent in conditii
de functionare mai riguroase.

® Curatati motorul in intregime.
Montati motorul si verificati daca se roteste
liber. Turnati doua picaturi de ulei in
alimentarea cu aer si lasati motorul la relanti
pentru 5-10 secunde.

® Daca aerul comprimat este foarte uscat,
viteza de relanti pentru motoarele fara
lubrifianti poate scadea ugor dupa perioade
relativ indelungate de functionare. Aceasta
scadere poate ajunge la 10-15%.

incarcarea axului

Pentru a preveni cresterea excesiva a temperaturilor
rulmentilor, nu se vor depdsi incarcarile maxime ale
axei, declarate in brosurile noastre de vanzari si pe
ultima pagina. In digrama de pe ultima pagini veti
gasi incdrcarile acceptate pentru ax.

20 mm

600 & -1

400 ™

200

8002101

R N4

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Informatii utile

Logati-va in Atlas Copco
www.atlascopco.com

Pe site-ul nostru puteti gasi informatii referitoare la
produse, accesorii, piese de schimb si publicatii.

Instructiuni ergonomice

1) Faceti pauze frecvente si schimbati des pozitia de
lucru.

2) Adaptati zona postului de lucru necesitatilor
proprii si sarcinii de efectuat.

» Reglati convenabil distanta pana la piese sau
unelte prin stabilirea pozitiilor acestora astfel
incat sa evitati activitatea statica.

* Folositi mobilierul de la postul de lucru, precum
mesele si scaunele corespunzatoare sarcinii de
efectuat.

3) Evitati pozitiile de lucru superioare nivelului
umarului sau cele care presupun sustinerea statica
in timpul operatiilor de asamblare.

* Atunci cand lucrati peste nivelul umerilor
reduceti sarcina exercitatd asupra musculaturii
statice prin scaderea greutatii uneltei, de
exemplu prin utilizarea bratelor de cuplu,
tamburilor de furtunuri sau balansierelor de
greutate. Sarcina exercitata asupra musculaturii
statice poate fi redusa si prin sustinerea uneltei
in apropierea corpului.

+ Nu uitati sa faceti pauze frecvente.

* Evitati posturile extreme ale bratelor si
articulatiilor, n special in cazul operatiunilor
ce necesita forta.

4) Reglati convenabil campul vizual pentru a
minimiza miscarile ochilor si capului in timpul
efectudrii sarcinii.

5) Folositi o iluminare corespunzatoare sarcinii de
efectuat.
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6) Selectati unealta corespunzatoare sarcinii de
efectuat.

7) In mediile zgomotoase, folositi echipament de
protectie pentru urechi.

8) Pentru a minimiza expunerea la nivele excesive
de vibratii, folositi unelte sau consumabile
introduse, de inalta calitate.

9) Minimizati expunerea la fortele de reactie.

« In procesul de debitare:
Un disc de debitare se poate bloca daca este
deformat sau daca nu este ghidat corespunzator.
Trebuie utilizate flange corespunzatoare
discurilor de debitat si trebuie evitata
deformarea discului in timpul procedurii de
debitare.

« In procesul de gaurire:
este posibil ca burghiul sa se blocheze atunci
cand iese pe partea opusi. In cazul in care
cuplul generat de blocarea burghiului este prea
mare, utilizati manere de sustinere. Standardul
de siguranta ISO11148, partea 3, recomanda
utilizarea unui dispozitiv de absorbtie a cuplului
de reactie cu valori peste 10 Nm pentru uneltele
cu prindere tip pistol si 4 Nm pentru cele
drepte.

+ La utilizarea surubelnitelor sau cheilor cu
actionare directa:
Fortele de reactie depind de setarea uneltei si
de caracteristicile imbinarii. Capacitatea de a
rezista fortelor de reactie depinde de forta si
pozitia operatorului. Adaptati setarea de cuplu
la forta si pozitia operatorului si folositi un brat
de cuplu sau o bara de reactie daca valoarea
acestuia este prea ridicata.

1) In mediile in care exista pulberi in suspensie
trebuie folosite sisteme extractoare de praf si
purtate masti de protectie.

Tara de origine
Consultati informatiile de pe eticheta produsului.

Piese de schimb

Piesele de schimb fara numar de comanda nu pot fi
livrate separat din motive tehnice.

Utilizarea unor piese de schimb, altele decat cele
originale poate duce la scaderea performantei, la
costuri ridicate de intretinere, la intensificarea
nivelului de vibratii si, in functie de optiunea
companiet, chiar la pierderea garantiei.

Garantie

Pentru a reclama un produs contactati reprezentatul
local de vanzari Atlas Copco. Garantia va fi aprobata
numai daca produsul a fost instalat, utilizat si

intretinut In conformitate cu instructiunile de
utilizare.

Va rugam, consultati si conditiile de livrare
aplicate de reprezentantul local Atlas Copco.

ServAid

ServAid este un utilitar care asigura informatii
actualizate despre produse, precum:

- Instructiuni de siguranta

- Instructiuni de instalare, utilizare si service

- Imagini explodate

ServAid faciliteazd procesul de comanda a pieselor
de schimb, uneltelor si accesoriilor de service pentru
produsul ales. Utilitarul este permanent actualizat cu
informatii referitoare la produse noi si reproiectate.

Puteti seta ServAid sa prezinte continutul intr-o
anumita limba, cu conditia sa fie disponibile traduceri
adecvate, precum si sa afiseze informatii despre
produse vechi. ServAid oferd o functie de cautare
avansata in intregul continut din gama noastra.

ServAid este disponibil pe DVD si pe internet la:

http://servaidweb.atlascopco.com

Pentru informatii suplimentare contactati
reprezentantul comercial Atlas Copco sau trimiteti-
ne mesaje e-mail la:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Guvenlik talimatlar

Uyari
Bu motoru kullanmadan 6nce kullanim talimatlarini
okuyup anlaym.
Bu motor, baglanti pargalar1 ve aksesuarlari sadece
tasarlandi1g1 amaca yonelik olarak kullaniimalidir.
Uriinle ilgili sorumluluk ve giivenlik nedenlerinden
dolay, tiriinle ilgili sorumluluk iizerinde etkisi
bulunabilecek motor veya aksesuarlarinda
yapilabilecek herhangi bir degisiklige tireticinin
teknik yetkilisi tarafindan karar verilmelidir.
Personelin yaralanmasini ve uzun vadeli riskleri
onlemek icin:
* Motor patlayici ortamda kullanilacaksa, motor
cikis portlarina filtre/susturucu takilmahdir.

Giriiltiiye maruz kalmay1 azaltmak i¢in baska
uygulamalarda da susturucu 6nerilir.

* Herhangi bir ayarlama islemi yapmadan 6nce
motoru hava borusundan ayirin.

* Ellerinize, sa¢iniza ve elbiselerinize dikkat edin;
doner parc¢alardan daima uzak durun.

Uyan
A\ UYARI Polimer tehlikesi
Bu tirtindeki vanalar PTFE (sentetik floropolimer)
icermektedir. Asinmadan dolayi {iriin icinde PTFE
pargalar1 bulunabilir. Isitildiginda, PTFE o6zellikle
kontamine olmus tiitiin igerken grip benzeri
belirtilerle polimer dumani atesine neden olabilen
duman ¢ikarabilir.

Vanalara ve diger parcalara dokunurken PTFE'ye
iliskin Saglik ve Giivenlik onerilerine uyulmalidir:

» Bu iiriinde servis islemi yapilirken sigara igmeyin

» PTFE parcaciklari, agik ates, alev veya 1s1ya temas
etmemelidir

» Motor pargalari temizlik sivistyla yikanmalidir ve
hava tutularak temizlenmemelidir

» Baska bir isleme baslamadan once ellerinizi
yikayin

Genel bilgiler

EC KURULUS BILDIRIiMi

Biz S-105 23 STOCKHOLM ISVEC adresinde kaim
bulunan Atlas Copco Tools ABsirketi olarak bu
iirliniin (tip ve seri numarastyla, on sayfaya bakiniz)
i¢ine monte edilmesi planlandig1 makinenin, Uye
Devletlerin makinelerle ilgili yasalarin
uyumlulagtirilmasina iliskin 17 Mayis 2006 tarihli
Konsey Yonergesinin hiikiimlerine uygun oldugu
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bildirilene kadar kullanilmamasi gerektigini beyan
ederiz.

Bu iiriin ilgili standart/standartlara uygundur:

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

ve asagidaki yonerge/yonergelere uygundur:
2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Teknik dosyanin edinilebilecegi yer:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stockholm, 1 Temmuz 2012

Tobias Hahn, Genel Miidiir

Diizenleyenin imzasi

RoHS ve WEEE

Tehlikeli Maddelerin Simirlanmasi (RoHS) ile ilgili
bilgiler:

Bu {iriin ve bilgileri, RoHS Direktifi (2011/65/EU)
gereksinimlerini karsilamaktadir.

Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman (WEEE)
ile ilgili bilgiler:

Bu {iriin ve bilgileri, WEEE Direktifi (2012/19/EU)
gereksinimlerini karsilamaktadir ve direktife uygun
sekilde kullanilmalidir.

Uriin ve/veya bataryasi iizerinde ¢arp1 olan bir ¢op
kutusu etiketine sahiptir, asagidaki resme bakiniz.

Sembol, {iriiniin i¢indeki parcalara WEEE

Y onergesine gore miidahale edilmesi gerektigini
bildirir. Bu pargalar Yedek parca listesinde
“WEEE” olarak belirtilmistir; A¢iklamalar
boliimiine bakiniz.

Mevecut iiriin veya WEEE pargcalari, miidahale i¢in
“Miisteri Merkezi”nize gonderilebilir.

Daha fazla bilgi i¢in, web sitesini ziyaret edin:
http://www.atlascopco.com/.

Products - Links and downloads 6gelerini se¢in
ve EU RoHS and WEEE directives (ENGLISH
only) iizerine tiklayn.

Tesisat

Montaj

Ayarlama, Servis talimatlarindaki sekle bakiniz.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Geri doniissiiz hava motoru basit bir kesme
valfi ile isletilebilir. Bir hortum veya boru motoru
ve vanay1 baglar.

Geri doniislii hava motoru 5 portlu bir vana ile
isletilebilir. Iki hortum veya boru vanay1 motor giris
portlarina baglar.

Motor patlayici ortamda kullanilacaksa, motor
¢ikis portlarina filtre/susturucu takilmahdir.

® Motor egzoz portuna bir susturucu
baglayarak motor sesinin s6niimlenmesi
saglanmaktadir. Egzozu bir hortumla ayn bir
egzoz odasina yonlendirerek ses daha da
azaltilmaktadir.

Hava kalitesi

* Optimum performans ve maksimum makine dmrii
icin, maksimum +10°C ¢iglenme noktasina sahip
basingli hava kullanilmasini 6neriyoruz. Ayrica
bir Atlas Copco sogutucu tipi hava kurutucusu
monte edilmesini 6neriyoruz.

* Atlas Copco FIL tipi ayr1 bir hava filtresi kullanin.
Bu filtre 15 mikrondan biiyiik kat1 parcaciklari
temizler ve s1vi suyun %90'dan fazlasini alir.
Filtre, makine/ekipmana miimkiin oldugunca yakin
takilmali ve REG ya da DIM gibi diger hava
hazirlama iinitelerinden 6nce olmalidir (liitfen ana
katalogumuzdaki Hava Hatt1 Aksesuarlari
boliimiine bakiniz). Takmadan 6nce hortuma hava
tutun.

Havayla yaglama gereken modeller:

» Basingli havada az miktarda yag bulunmalidir.
Bir Atlas Copco yag-duman yaglayici (DIM)
takmanizi Oneririz. Asagidaki formiile uygun
olarak hava hatt1 aletinin hava tliketimine gore
ayarlama yapilmalidir:

L = Hava tiiketimi (litre/s).

(Satis literatiiriimiizde bulunabilir).

D = Dakikada damla sayis1 (1 damla = 15 mm3)
L*0,2=D

bu, uzun ¢alisma ¢evrimi hava hatt1 aletlerinin
kullanimi i¢in gegerlidir. Kisa ¢calisma ¢evrimi
olan aletler i¢in tek noktadan yaglayici tipteki
Atlas Copco Dosol da kullanilabilir.

Dosol ayarlar1 hakkinda bilgi ana katalogumuzdaki
Hava Hatt1 Aksesuarlar1 boliimiinden bulunabilir.

Yaglama gerektirmeyen modeller:

* Yaglama gerektirmeyen aletler i¢in, kullanilacak
cevresel ekipmanin karar1 miisteri tarafindan
verilecektir. Ancak basingli havada sis
yaglayicidan (DIM) veya Dosol sisteminden
dolay1 az miktarda yag bulunursa bunun herhangi
bir olumsuz etkisi olmaz.

Ancak yag bulagmamasi gereken tiirbin aletleri
icin bu durum gegerli degildir.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

Sikistinimis hava baglantisi

* Makine, 67 bar = 600-700 kPa = 87-102 psi
calisma basinci (e) i¢in tasarlanmuistir.

» Takmadan 6nce hortuma hava tutun.

+ Onerilen hortum boyutu 16 mm (5/8")'dir. .

Bakim

Revizyon

Herhangi bir ariza belirtisi goriildiigiinde hava
motoru kontrol i¢in servis dig1 birakilmalidir. Servis
araliklart motor hizina ve hava kalitesine bagli olarak
degismektedir.

Yaglama
Motorun diizenli revizyonuyla baglantili olarak
paleneter digliler, bilyal1 ve igneli yataklar ve conta
bilezikleri yaglanmalidir. Molykote BR2 Plus
yaglamalar arasinda uzun aralik saglar.

Daima iyi kalitede yag kullanin. Tabloda belirtilen
yaglar ve gresler 6nerdigimiz yaglara ornektir.

Gres rehberi

Havayla
Marka Gres yagi yaglama
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32

RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*

*USDA-H1'e gore onayl

Pas korumasi ve i¢ temizlik

Basingli havadaki su, toz ve asinma pargaciklari
vanalarda, valflerde vs. paslanma ve yapigsmaya
neden olur.

Bunu 6nlemek i¢in yag piiskiirtiip (birkag damla),
motoru 5-10 saniye calistirip yag bir bezle
emdirilebilir. Daha uzun siire beklemeden once aleti
bu sekilde koruyun.

Revizyon

Normal ¢aligma kosullarinda en iyi motor servis
Omriinii yakalamak i¢in, 12 ayda bir veya 2000
saatlik kullanimin ardindan (hangisi daha 6nceyse)
normal revizyon ve temizleme islemi
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gergeklestirilmelidir. Daha zor ¢alisma kosullarinda
revizyon daha sik gergeklestirilmelidir.

® Motoru iyice temizleyin.
Motoru takin ve serbest doniip donmedigini
kontrol edin. Hava girigine iki damla yag
damlatin ve motoru 5-10 saniye rolantide
calistinin.

Basingh hava ¢ok kuruysa, yagsiz motorlar
icin rolanti devri gok uzun siire kullanimdan
sonra azalabilir. Bu azalma %10-15
seviyesinde olabilir.

Saft yuku

Yatak sicakliginin asir1 artmasini 6nlemek i¢in satis
literatiiriimiizde ve son sayfada belirtilen maksimum
saft yiikleri asilmamalidir. Son sayfadaki semada
kabul edilen saft yiikiinii gorebilirsiniz.

Fa
(N)
A @Fr
1000 20 mm
800 1'
Fa o
600 < > | —
- == i 3

400 s l\

200

= - (@

8002101

» Fr
1000 1200 (N)

200 400 600 800

Faydali bilgiler

Atlas Copco www.atlascopco.com adresini
ziyaret edin

Web sitemizde tirlinlerimiz, aksesuarlar, yedek

parcalar hakkinda bilgileri ve yayilanmis makaleleri
bulabilirsiniz.

Ergonomik yonergeler

1) Sik¢a mola verin ve ¢alisma pozisyonlarini sik¢a
degistirin.

2) Is istasyonu alanim ihtiyaclariniza ve ise gore
uyarlayin.

« Statik hareketten kaginmak i¢in pargalarin veya
araclari konumlandirilacag yerleri saptayarak
ergonomik erigim menzilini ayarlayin.

* Masalar veya koltuklar gibi ise uygun is
istasyonu ekipmanini kullanin.

3) Montaj islemleri sirasinda omuz seviyesi tizerinde
veya statik duruslu ¢alisma pozisyonlarindan
kaginin.
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* Omuz seviyesi lizerinde ¢alisirken, aletin
agirligin azaltarak, 6rnegin tork kollari, hortum
makaralar1 veya agirlik dengeleyicileri
kullanarak statik kaslar tizerindeki ytikii azaltin.
Ayrica aleti viicuda yakin tutarak statik kaslar
tizerindeki yiikili de azaltabilirsiniz.

* Sik¢a mola verdiginizden emin olun.

+ Ozellikle belirli bir derecede kuvvet gerektiren
islemlerde asir1 kol veya bilek hareketlerinden
kaginin.

4) Is sirasinda gozlerin ve kafanin hareketini
minimize ederek uygun bir goriis alani i¢in
ayarlama yapin.

5) Is igin uygun 1s1klandirma kullanin.

6) Is igin uygun aleti segin.

7) Giiriiltiilii ortamlarda kulak koruyucu ekipman
kullanin.

8) Asir1 titresim seviyelerine maruziyeti en aza
indirmek icin yerlestirilen aletleri veya sarf
malzemelerini kullanin.

9) Reaksiyon kuvvetlerine maruziyeti en aza indirin.

» Kesme sirasinda:
Disk egilmigse veya uygun sekilde
yonlendirilmemigse kesme diski sikisabilir.
Kesme diskleri i¢in dogru flanglari
kullandigiizdan emin olun ve kesme islemi
sirasinda diski egmekten kacinin.

* Delme sirasinda:
Matkap ucu igerde kirilirsa matkap
duraklayabilir. Durma torku ¢ok yiiksekse
destek kollarimi kullandiginizdan emin olun.
Giivenlik standard1 ISO11148 boliim 3, tabanca
sapli aletler i¢in 10 Nm ve diiz aletler i¢in 4
Nm tizerindeki reaksiyon torkunu absorbe
edecek bir eleman kullanilmasini dnerir.

* Dogrudan tahrikli vida veya somun sikma
aletlerini kullanirken:
Reaksiyon kuvvetleri alet ayarina ve baglanti
karakteristiklerine baglidir. Reaksiyon
kuvvetlerine kars1 koyma yetenegi operatoriin
giicline ve durusuna baghdir. Tork ayarin
operatoriin giiciine ve durusuna adapte edin ve
tork ¢ok yiiksekse bir tork kolu veya reaksiyon
kolu kullanin.

D) Tozlu ortamlarda toz ¢ekme sistemi veya agiz
koruma maskesi kullanin.

Mensei ulke
Liitfen iirlin etiketindeki bilgilere bakin.

Yedek pargalar

Siparis numarasi bulunmayan parcalar teknik
nedenlerden dolay1 ayr1 olarak siparis
edilememektedir.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Atlas Copco disinda yedek parcalarin kullanilmasi
alet performansinda diisiise, bakim masraflarinin
artmasina ve sirketin degerlendirmesi sonucunda
tlim garantilerin gecersiz kalmasina neden olabilir.

Garanti
Uriinle ilgili garanti talepleriniz i¢in bolgenizdeki
Atlas Copco satis sorumlusu ile iletisime gecin.
Uriiniin, Kullanim Talimatlarina uygun olarak
kurulmus, kullanilmig ve bakilmig olmas1 durumunda
garanti onaylanacaktir.

Ayrica yerel Atlas Copco sirketi tarafindan
uygulanan teslimat kosullarina bakiniz.

ServAid

ServAid asagidakilerle ilgili olarak giincel {iriin
bilgilerini sunmak i¢in bir yardime1 programdir:

- Giivenlik talimatlari

- Montaj, Kullanim ve Servis talimatlari

- Genisletilmig goriintimler

ServAid tercih ettiginiz iiriin i¢in yedek parcalarin,
servis aletlerinin ve aksesuarlarinin siparis siirecini
kolaylastirir. Yeni ve yeniden tasarlanan iirlinlere ait
bilgilerle siirekli giincellenir.

Cevirisi bulunuyorsa icerigi belirli bir dilde
okumak ve eski tirlinler hakkinda bilgi goriintiilemek
icin de ServAid'i kullanabilirsiniz. ServAid tiim {iriin
yelpazemiz i¢in gelismis arama fonksiyonu
sunmaktadir.

ServAid, DVD ve web yoluyla sunulur:

http://servaidweb.atlascopco.com

Daha fazla bilgi i¢in Atlas Copco satis temsilcinize
basvurun ya da asagidaki adrese e-posta gonderin:

servaid.support@se.atlascopco.com

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 83
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UHCTpyKUuum 3a 6e3onacHoOCT

BHumaHue
[Ipenu na u3non3Bare TO3M ABUraTed, CE 3al03HaNTe
C MHCTPYKIIMHTE 32 paboTa.

To3u nBuraren, HErOBUTE MPUIOKEHHS U
MIPUHAJICKHOCTH TPsOBA J1a Ce M3MOI3BAT caMo 3a
I[eJITa, 33 KOATO ca MpeIHA3HAYCHHU.

BBB Bpb3ka ¢ QYHKIIMOHUPAHETO HA ypeaa U OT
ChOOpaXkeHHs 3a 6E30MACHOCT BCsika MO (UKALINS
Ha JIBUTaTesIsl WM HETOBUTE MPUHAIIC)KHOCTH, KOSITO
MOJKE J1a c€ 0Tpa3u Ha (PyHKIIMOHHUPAHETO Ha ypena,
TpsiOBa J1a ce ChIVIacyBa C TEXHUUECKHUTE EKCIIEPTH
Ha TIPOU3BOIUTEIS.
3a npenoTBpaTABaHe HA HAPAHSIBAHUS WU
ABJITOCPOYHU PUCKOBE:

* AKO IBUTaTeJIsIT 1II€e Ce U3M0J13Ba B
€KCILIO3MBHA cpe/ia, IPU U3X0AHHUS OTBOP HA
JABUTraTesIsl TPAOBA 1a c€ MOHTHPAT
¢uarsp/3araymmnrenu.
3a qpyTUTe MPUIOKESHHS CHIIO CE MPENOPHIBAT
3anTyIIMTEIH, 32 Ja 32 HaMaJIi H3JIaraHeTo Ha
LIYM.

* [Ipenu na npeanpuemMere AEUCTBUS MO
peryaupane, U3KIo4eTe JBUTaTeNs OT
BB3YLIHATA JTHHHUS.

* Ilazere pbleTe, KOCATA U IPEXUTE CU - BHHATH
CTOiiTe HA PAa3CTOSTHHE OT BHPTSIIIUTE C€ YACTH.

BHumaHue

A\ BHUMAHUE OnacHoOCT OT nonumepwu
[Tepxute Ha TO3u MpoAYKT chabpxkar PTFE
(cunretnyeH gmyopononumep). [lopaau usHocane
BBTpE B IIpoaykra Moxe n1a uma PTFE vactunu. [Ipu
narpsiane PTFE moxxe na npeansBrka o6pasyBaHeTo
Ha U3IAPEHHUs], KOUTO J1a IPUUYUHAT TPECKA OT
MOJIMMEPHU U3MapEHUsi C TPUIONOA00HHU CUMIITOMH,
0COOEHO IpH MyIlIeHe Ha 3aMbpPCEH TIOTIOH.

[Ipu GopaBeHe ¢ MepKUTEe U IPYTH KOMIIOHEHTH
Tpsi0Ba /1a ce cra3BaT MPEenopbKUTe 3a 6€30MacHOCT
Y OIla3BaHe Ha 37paBeTo no otHowmeHnue Ha PTFE:

» Jla He ce mymIH, KOraTo ce U3BbpIIBa 00CTyKBaHEe

Ha MPOAYKTa

» PTFE wactunure He TpsiOBa /1a BIM3aT B KOHTAKT
C OTKPUT OI'bH, TJIaMbK WM U3TOYHUK HA TOIUIMHA

» KoMIOHEHTHTE Ha ABUTATENS TPSOBA 1a ce
MOYUCTBAT ¢ TToYncTBaNl QUIyHI, a HE Upe3
MPOIYXBAHE C Bb3/yIIHA JINHUS

» M3mMuBaiTe pBLETE CU IIPEAU U3BBPILIBAHE HA
JIpYry JEUHOCTH
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O6wa nHdopmauus

EK OEKNAPALIUA 3A BIPAXOAHE

Hue, Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 CTOKXOJIM, IIBELU A nexnapupame, ue
HACTOSIIIHMAT IPOAYKT (BH] il CEPHECH HOMEP - MOJIS,
BIDKTE 3arjlaBHAaTa CTPaHUIIa) HE MOXeE Ja ObJIe
BBBEJICH B €KCIUIOATAlN, JOKATO MAIlIMHATA, B
KOAATO 111e ObJie BrpaJieH UM MOHTUPAH HE Obe
JeKJIapypaHa KaTo OTTOBapsIia Ha pa3nopenonTe
Ha /lupextuBa Ha CbBeTa ot 17 Maii 2006 oTHOCHO
CHOTBETCTBUETO Ha 3aKOHUTE 32 MAIlIMHU Ha
CTPaHUTE WICHKH.

[IpoayKTHT € B ChOTBETCTBHE C NMPUIICKAIIUS(UTE)
cranaapt(u):

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

U OTrOBaps Ha cieaHara(uTe) AUPEeKTUBA(H):

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,14, 1.5, 1.6, 1.7, EN ISO 12100)
TexXHUYECKOTO TIOCUE € Ha PA3MOJI0KCHHE B:
Quality Manager, Atlas Copco Industrial Technique
AB, Stockholm, Sweden

CrokxommM, 1 romm[] 2012 1.

Tobias Hahn, Ynpasuten va pupma

Tloonuc na uzoasauomo nuye

oA

OrpaHnyaBaHe Ha onacHUTe BelyecTBa
(RoHS) n U3xBbpnsaHe Ha eneKkTpU4ecko
M enekTpoHHO o6opyasaHe (WEEE)
Nudopmarus otTHocHO OrpaHnyeHne Ha ONACHUTE
BemecTBa (RoHS):

To3u mpoayKT u HeroBara HHGOpPMAIUs OTTOBAPSIT
Ha U3MCKBaHUATA HA qupekTtuBata RoHS

(2011/65/EU).

WNudopmanus otHocHO U3XBBpJIsiHe HA
eJIEKTPUYECKO U eJIEKTPOHHO 000pyABaHe
(WEEE):

To3u mpoyKT 1 HeroBaTa UHPOPMAIHS OTTOBAPST
Ha u3uckBanusaTa Ha qupektuBata WEEE

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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(2012/19/EU) u TpsibBa na ce TpeTupar B
CHOTBETCTBHUE C IUPEKTUBATA.

[IponyxTbT u/unu Heroata 6arepus ca MapKUpaHH
ChC 3auepkHara Koda 3a O0KIyK, BUXKTe (urypara
10-J10TY.

CuMBOTBT [TOKA3Ba, Y€ YaCTUTE B IIPOLyKTa TPsiOBa
Jla ce TPETUPaT B ChOTBETCTBHE C AUPEKTUBATA
WEEE. Te3u yactu ca 060o3Hadenu karo “WEEE”
B CIICBHKA C PE3EPBHU YACTH, BUXKTE B 3a0€JIeKKH.
Henusar npogykr wim WEEE wacture morar na
ObaaT u3nparenu Ha Bamus “LIeHTsp 3a KiueHTH”
3a 00paboTKa.

3a moBeve MHPOPMAIHS ce KOHCYITHpANTE C
yebcaiita

http://www.atlascopco.com/.

N3beperellpoaykTn - JINHKOBE M U3TEIISIHUS, U
KJIMKHEeTe BbpXy eBponeiicku lupexkTusu RoHS
u WEEE (na 0barapckn).

UHcTanupaHe

MHcTanupaHe
HacTtpoiiBane, BX. ¢purypara B "MHCTpyKIMH 32
obcmyxBane".

HepeBepcuBHUAT Bb3AYLLIEH ABUTATE] MOXKE
Jla ce ynpasJisiBa OT OOMKHOBEH CIIMPATEIeH BEHTHIL.
JIBurarensr u KjanaHbT ca CBbP3aHU Ype3 MapKyy
WIH TpbOa.

PeBepcuBHMSAT Bb31yllIeH ABUTaTe] MOXE J1a
ce yIpasJsiBa OT BEHTWI ¢ 5 oTBopa. Kiananst €
CBbp3aH C BXOJHUTE OTBOPH Ha JIBUraTessl Upe3 J1Ba
MapKyya Wi TpBOHU.

AKO IBHTaTeJIAT 1Ie ce U3M0J3Ba B
€KCINIO3MBHA Cpela, IPU U3X0AHHUSA 0TBOP HA
ABUTaTeJIsl TPAOBA 1a ce MOHTHPAT
¢uarsp/3araymuresnn.

® NornbwaHeTo Ha WyMa OT ABUraTens ce
OoCblUeCcTBsIBa Ype3 CBbp3BaHe Ha
3arnywuTen KbM U3nyckaTesnHusi OTBOp Ha
ABuratens. lonbHUTENHO 3arnyliaBaHe ce
ocbluecTBsAIBa Ype3 U3BexaaHe Ha
u3ropenuTe rasoBe NocpeacTBOM MapKy4
KbM OTAeNHa KaMepa 3a oTpaboTeHu rasose.

Ka4yecTBO Ha Bb3AyXa

* 3a onTuMainHa padoTa ¥ MaKCHUMaJeH KUBOT Ha
MalIuHaTa MpernopbuBaHe U3MOI3BAHETO HA
KOMITPECHPAH Bh3/IyX ¢ MAKCUMaJIHA TOYKA Ha

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

opocsiBade +10°C. Crpl110 Taka NpenopbuBame
MOHTHpPAHETO Ha ypeada 3a u3cylIaBaHe Ha
BB3AyXa ¢ oxyaxaane Ha Atlas Copco.

* M3non3Baiite OTaeNeH Bh3AYIICH PUITHD TUI
FIL na Atlas Copco. To3u ¢untsp orcTpansisa
TBBPJAUTE YACTHUIIH, IO-TOJIEMH OT 15 MUKpOHa,
1 npemaxaa nosede ot 90 % oT Bozmara B TEUHO
cheTosiHre. OUITHPHT TPsIOBa Ja ce MOHTHpPA
BB3MOXKHO Hal-0I130 110
MalmHaTa/o00py/IBaHETO U IPEAM BCSAKA Ipyra
CHCTEMa 3a MOATOTOBKA HA Bb3/IyX, KaTO HArp.
REG nnu DIM (Buxre "[IpuHannexHocTu 3a
BB3/IyIIIHA JTUHUA" B HAIIMS OCHOBEH KaTaJor).
PasnyiiTe Mmapky4a, mpeau 1a ro CBbpPKETE.

Mopneu, KOMTO IMAT HYK/1a OT CMa3BaHe Ha

Bb3JyXxa:

» KoMmmpecupaHusT Bb31yX TpsOBa 1a ChabpiKa
MAaJIKO KOJIMYECTBO MACJIO.
IIpenopbuBa c€ MOHTUPAHETO HA MaCJIEH
ny6pukarop Ha Atlas Copco (DIM). Tosa TpsioBa
Jla ce U3BBPIIH B 3aBUCUMOCT OT KOHCyMalUsITa
Ha Bb3/1yX OT Bh3/YyILIHATA JUHUS 110 ClIeHaTa
dbopmyna:
L = Koncymanus Ha Bb3AyX (JUTHP/pH).
(BuxTte Hamara cipaBodHa JIMTEpaTypa).
D = bpoii kanku 3a munyTa (1 xanka = 15 mm3)
L*0,2=D
TOBA C€ OTHACA [0 U3IOJI3BAHETO HA BB3AYILIHU
JIMHUU C TIPOABIDKUTENICH pabOTeH IUKBI.
EnnorouxoB ny6puxarop tun Atlas Copco Dosol
CBHILIO MOXKE J1a CE U3MO0J3Ba 33 CUCTEMU C KPaTbK
paboTeH UKD
WNudopmanus oTHOCHO HacTpolikute Ha Dosol
Moye Te fa oTkpuere B "lIpuHamgiexHocTu 3a
Bb3AyLIHA JUHUSA" B HAIIMSI OCHOBEH KaTaJior.

Mopaeau 0e3 cMa3BaHe:

* [Ipu uHCTpYMEHTH O€3 CMa3BaHE KJIMCHTHT
MpeleHsBa KakBo mepudepHo o0opynBaHe aa ce
u3nonsBa. Bee mak He e mpobiem, ako
KOMIIPECHPAHUAT BE3AYX ChAbpiKa MaJIKO
KOJIMYECTBO MAcyIo, HAIP. TIOIYYECHO OT MaclieH
nyopukartop (DIM) unu cuctema Dosol.

ToBa He ce oTHACs 32 TYpPOMHHH IIPUCTIOCOOJICHHS,
KOUTO TPpsIOBa Jla ce MO IbpKaT 0e3 Maclio.

CB'bp3BaHe Ha KOMnpecunpaHumAa Bb3AayX

* MamuHara e npeHa3HaueHa 3a pabOTHO
Hamsirane (e) ot 6—7 bar = 600—700 kPa = 87-102
psi.

* PaznyiiTe Mapkyua, peau Ja o CBbPKETE.

* IIpenoppunTenHUAT pa3Mep Ha MapKy4da € 16 mm
(5/8") .

85



MHcTpyKuMKM 3a 6e3onacHoCT 1 pabota BG

LZB 77 A0017-15

NMoappbxka

OcHoBeH npernen

[Ipu HasM4Me Ha MPU3HAK 3a OBPEAA Bb3AYILIHUAT
JBUraTesn TpsioBa He3abaBHO Jla ce u3Kapa oT
eKcIuIoaTanus, 3a 1a ob1e nposepet. [lepuoaure
Ha 00CIIy’)KBaHE ca Pa3JINYHU B 3aBUCUMOCT OT
CKOpOCTTa Ha JIBUraTesisi ¥ KaueCTBOTO Ha Bb3/yXa.

CmasBaHe

[InanerapHuTe NpenaBKu, CAYMEHUTE U UITICHU
Jarepu, KakTo U yITbTHUTEITHHS IPBCTEH TPsiOBa
Jla c€ CMa3BarT C Tpec B ChOTBETCTBHE C
NEPpUOANIHUTE OCHOBHH MPECTTICAN Ha ABUT'aTCIIA.
Molykote BR2 Plus ocurypsiBa apjiru nepuoan
MEX]y CMa3BaHHSITA.

Bunaru usnosnssaiite yOprKaHTH ¢ J0OPO
KauecTBO. Macnara u rpecure, MOCOUeHHU B
Tabnuiara, ca mpuMepH 3a Mpenopb4YaHu
TyOpUKaHTH.

OpueHTHp 3a macna

Cma3BaHe Ha

Mapka Macno Bb3ayxa:

BP Energrease LS-EP2 Energol E46

Esso Beacon EP2 Arox EP46

Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525

Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32
RLS 1*

Texaco Multifak EP2 Aries 32

Molycote  BR2 Plus

Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*

Castrol OBEEnN UF 1*

*Opobpenn cnopeg USDA-H1

3awumTa cpelly pbXxasacBaHe U BbTPELUHO
noyncTBaHe

Bona B komnpecupanus Bb3ayX, Ipax U YaCTULIU OT
M3HOCBaHE MOrar Jia I0Be/1aT /10 PbXKAACBaHE U
3aJIeNIBaHE Ha MEPKUTE, KJIAIaHUTE U TIp.

ToBa Moke 11a ce n30erHe, KaTo MPOMHETE C MaCiIo
(HSIKOJIKO KarlKH), BKJIFOYUTE JIBUTATEIS B
npoabiikeHue Ha 5-10 ceKyHAu U TONUETe MacIoTO
c kppma. [Ipunaraiite Ta3u nporenypa 3a 3auTa Ha
ypela nmpeau no-npoabKUTEIHHU IEPUOIN Ha
Oe3melicTBHE.

OcHoBeH npernen

3a 1a rapaHTUpATe HAN-TIPOABIKUTEIICH
CKCIIJIOATAIMOHECH KMBOT HA ABUT'ATCIIA HpI/I
HOpPMAJTHH yCIIOBHS Ha pabota, TpsOBa Ja ce
I/I3B’pr_IBaT pe[[OBHI/I OCHOBHH HpeI‘JIGI[I/I nu
IMOYMCTBAHE Ha BCEKU 12 Mecela Win CIel BCEKHU
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2000 gaca paboTa B 3aBUCUMOCT OT TOBA KO MEPHOJ]
u3MHHE mo-paxo. [Ipu mo-cypoBu ycioBus Ha pabota
OCHOBHHUST TIperiie/] TPSOBa J1a ce U3BBPIIIBA MMO-
YECTO.

® MouucTeTe ABUraTens OCHOBHO.
MoHTupanTe ro n nposepeTe Aanu ce BbLPTU
cBoboaHo. KanHeTe ABe Kanku macrio BLB
Bb3AYLHUA OTBOP M NyCHeTe ABUratens Ha
npaseH xopa 3a 5-10 cekyHaw.

AKO KOMNpPecUpaHUAT Bb3AYyX € MHOIO CyX,
CKOpOCTTa Ha npaseH xoA4 3a ABurartenure
6e3 Macno Mmoxe ga ce NOHWXK crnen MHOro
AbNrv nepmoamn Ha paéora. Toea
HamansiBaHe Moxe ga gocturHe o 10-15%.

HaTtoBapBaHe Ha Bana

MaxkcuMa HOTO HaTOBapBaHE Ha BaJia, IIOCOYCHO B
Halara CrpaBoYHa JUTEPATypa U Ha MOCIIeTHATa
CTpaHMIIa, HEe TPsIOBa J1a ce HaJABMILIABa, 3a /1a He ce
CTUTHE 10 IPEKOMEPHO MOBHUILIABAaHE Ha
Temreparypara Ha jgarepa. Ha auarpamara Ha
nocjeHaTa CTpaHHIa € ITOCOYEHO JOITyCTUMOTO
HAaTOBapBaHE Ha BaJja.
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A @Fr
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800
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600 >
BN BN BN BN OB BN B B ‘
400 -
2 ]
1
200 ! .
I 8
L > Fr &
200 400 600 800 1000 1200 (N)

NonesHa nHdopmauus
MoceteTe www.atlascopco.com Ha Atlas
Copco

MoskeTe 1a HamepuTe HH(OPMAIIKS OTHOCHO HAIIIUTE
NPOIYKTH, IPUHAICKHOCTH, PE3EPBHU YaCTH U
myOIMKaIlMy Ha Halusl yeOCauT.

EpI'OHOMVI‘-IHM HaACOKHA
1) Yecro npaBeTe MOYMBKA U CMEHSNTE MO3ULIUNTE
Ha pabora.
2) AnanTtupaiite paboTHaTa cpeza Criope HyKIuTe
BU U 3a/1a4ara 3a padora.
* Perymupaiite ynoben oOcer Ha npecsraHe, Karo
MpeleHnTe Kbe € Hail-mo0Ope na ce

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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MHcTpyKuMmn 3a 6e3onacHocT 1 pabora

Ppas3mnoIokKaT 4aCTUTC Ui HHCTPYMCHTHUTC, 34
Ja M30E€THETE CTaTUYHU JABHOKCHHA.

* Wznomn3Baiite paboTHO 00Opy/ABaHE KaTO Macu
U CTOJIOBE, MOAXO/SINM 3a paboTHATA 3aa4a.
3) N306srBaiiTe paOOTHU MO3UIIMH HAJl HOBOTO HA
pPaMOTO WJTU CTAaTUYHH JBUKCHHS 110 BpeMe Ha
OTIEpaIMH Ha CTIIOOSBAHE.

 Koraro pabotuTe Ha HUBO HaJl paMeHaTa,
HaMaJIeTe HaTOBapBAHETO HA CTATUYHUTE
MYCKYJIM Yp€3 HaMaJIsiBaHEe Ha TEIVIOTO Ha
MHCTPYMEHTA, KaTo U3I10JI3BaTe HalpuMep
pamMeHa Ha BbPTSIIHA C€ MOMEHTH, MaKapy Ha
HaBUBaHE Ha MapKy4 WK OalaHChOpU Ha
TeroTo. MoXke ChILo U Ja HAaMaJIuTe TOBapa
Ha CTATUYHUTE MYCKYJIH, KaTO 3aJbPKUTE
UHCTPYMEHTA OJIM30 A0 TAJIOTO CH.

® YBepeTe CC, 4C 4YCCTO IIPABUTC ITOYHBKH.

* M30sirBaiiTe pe3kuTe ABUKEHUS C PHIIETE WIH
KUTKUTE, 0COOCHO MPHU OTEpaIluy, U3UCKBAIIN
NpUIaraHe Ha CUIa.

4) Perymupaiite, 3a 1a BIKAare 100pe, KaTo
MHWHUMMH3UPATC ABUKCHUCTO HA OUUTC U I'TlaBaTa
110 BpeMe Ha paboTHaTa 3aja4a.

5) WM3non3Baiite MoaxoAsIIoTO OCBETICHHUE 32
pabora.

6) VzmomnsBaiiTe MOAXOIIIIOTO OCBETICHHUE 32
pabora.

7) M3non3BaiiTe Tanu 3a yIiu, ako cpeaTa € ryMHa.

8) M3non3BaiiTe BUCOKOKaUECTBEHH BMBbKHATH
WHCTPYMEHTH MJIM KOHCYMaTHUBH, 3a J1a
MUHHMM3UPATE PUCKA OT EKCIUIO3HS MOpaau
JOITBIHUTETHUTE HUBA HA BUOpAIUH.

9) U3bernere excrio3us, 3a Ja MPOTUBOICHCTBATE
Ha CHJIHTE.

» Koraro pexere:
OTps13aHOTO KOJIETIO MOXKE J]a CE 3aKJIEIIH, aKO
€ HAaKJIOHEHO WJIM HE € TTOCTaBEHO MPABUIIHO.
VYBepete ce, ue u3nossBare (GaaHmy 3a
OTpsI3aHUTE KoJiesla M U30erHeTe OrbBaHe Ha
KOJIEJIOTO TI0 BpeMe Ha psi3aHe.

* Koraro npobunare:
[TpobuBaHeTo MOXKe Ja crpe, Korato 350a Ha
dpesara ce cuynu. YBepere ce, 4e U3M0I3BaTe
MOJTBbPKAIIY PHKOXBATKH, aKO CIIPEITUs
BBPTSIIHS C€ MOMEHT € MHOTO BHCOKO.
CrangaptsT 3a 6e30mnacHocT [SO11148 yact 3
IIpernopbyBa J1a ce U3IM0JI3Ba HEello 3a
abcopOupaHe Ha BUOpaIMUTE HA BBPTSAIIMS CE
muck Hag 10 Nm 3a HHCTpYMEHTH ¢ TUCTOJIETHA
pbKOxBaTKa ¥ 4 Nm 3a paBu HHCTPYMEHTH.

* KOraTo M3MOJI3BaTe Mpsika OTBEPTKA MU
raiKOHaBUBay:
Cunnre Ha MPOTHBOIECHCTBHE 3aBUCST OT
HACTPOMKUTE HA UHCTPYMEHTA U

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

XapaKTEepPUCTUKUTE HA CBbP3BaHE. YMEHHETO
Jla ce MIPOTUBOMIOCTABHII Ha CUIIUTE Ha
BUOpAIMUTE 3aBUCU OT CUJIATa U 103aTa Ha
orneparopa. Perynupaiite BbpTAILIUS C€ MOMEHT
CHpSMO CHJIaTa U [o3aTa Ha oreparopa, u
U3IIOJI3BaliTe paMOTO WJIM peaklusaTa Ha
[[aHraTa, ako MOMEHTa € MHOTO OBbp3.

1) Mznon3Baiite cuctema 3a oOMpaHe Ha Mpax WiH
Macka 3a Impe/na3BaHe OT Ipax Mpu MpairHu
YCIIOBUS.

NMpounsxon Ha npoaykTa
Mo, pa3mienaiite UHQOpMaLUATa BbPXY €THKETA
Ha MPOAYKTAa.

Pe3epBHM yacTun

YacTu 6e3 HOMep Ha MOpPHUKA HE C€ TOCTABST
OTJIEJIHO 110 TEXHUYECKU IPUUNHH.

W3non3BaHeTo Ha pe3epBHU YaCTH, KOUTO HE ca
opuruHaiaau yactu Ha Atlas Copco, Moxe fa 1oBese
JI0 HamMaJIeHa (PYHKIIMOHATHOCT Ha MalllnHaTa 1 10~
roJisiMa TeXHUYECKa MOAIPHIKKA, KAKTO U, TI0
MPElIeHKa Ha KOMITAHUSITA, 10 aHYJIMPaHe Ha BCUUKH
rapaHIym.

MapaHuus
3a pexylamanys Ha IPOAYKT C€ CBBPIKETE ¢
ThproBckus npezcraButen Ha Atlas Copco 3a Bamms
paiion. I'apanusTa e 6b1e 0100peHa, caMo ako
HPOIYKTHT € OMJI MOHTHPAH, € PyHKIIMOHUPAT U MY
¢ OWJI U3BBPIIBAH OCHOBEH IPEIyie]] B ChOTBETCTBHE
C MHCTPYKIMUTE 3a paboTa.

BmxTe chIo ycnoBusATa 3a T0OCTaBKa, KOUTO Ce
npuiarat ot kommnanusta Atlas Copco 3a cboTBETHUS
pauioH.

ServAid

ServAid e mone3na GpyHKIH, KOSTO OCUTYPsIBA
uH(popMaius 3a 00HOBEH NMPOAYKT OTHOCHO:

- MHcTpykumu 3a 6e30macHOCT

- Uuctpyxumn 3a MoHTHpane, @yHKIIMOHUpPAHE
u CepBus

- VYBenuuen MU31IICH

ServAid ynecHsiBa MOpbhYBaHETO HA PE3EPBHU
YacTH, CEPBU3HU HHCTPYMEHTH M aKCECOapH Ha
NPOIYKTH 1O Baul u3dop. MapopmarusaTa 3a HOBH
¥ OOHOBEHHM MPOAYKTH MOCTOSTHHO C€ OOHOBSBA.

Moskere na m3nonsBare ServAid 3a ma
NPEACTaBUTE ChABPKAHUETO HA OMPEICIICH e3HK,
aKo € HalpaBeH MPEBOJI Ha HETO, U J1a TIOKaXeTe
nHpopMarms 3a octapenu npoaykru. ServAid
npejiara yChbBbpIIeHCTBaHA (DYHKITUS HA ThPCEHE
3a [sJ1aTa Halla MPoAyKTOBa rama.

ServAid e Ha pasnonoxenue Bbpxy DVD u ot
WHTEPHET.
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http://servaidweb.atlascopco.com

3a noBede nHPOpMaIHs ce 0OObpPHETE KbM
npezncrasuten "[Iponaxou" Ha Atlas Copco niau no
€J1. TIOILIA Ha:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Ohutus- ja kasutusjuhised

Ohutusjuhised

Hoiatus
Enne mootori kasutamist veenduge, et olete
toojuhistest aru saanud.

Mootorit, selle lisasid ja tarvikuid voib kasutada
ainult nende jaoks ette ndhtud eesmaérkidel.

Toote vastutuse ja ohutuse pohjustel, peavad kdik
mootori voOi selle tarvikute juures tehtavad
muudatused, millised vdivad avaldada mdju toote
vastutusele, olema eelnevalt kooskdlastatud tootja
tehnilise osakonnaga.

Kehavigastuste ning pikaajaliste ohtude
viltimiseks:

* Kui mootorit kasutatakse plahvatusohtlikus
keskkonnas, tuleb mootori viljundavadele
paigaldada filtrid/summutid.

Miirataseme vdahendamiseks soovitatakse

summuteid kasutada ka teiste rakenduste juures.

* Enne reguleerimistoiminguid tuleb mootor
ohuvoolikust lahti ithendada.

* Olge tiahelepanelikud oma Kite, juuste ja
riietuse suhtes - hoidke need poorlevatest
detailidest ohutus kauguses.

Hoiatus

M\ HOIATUS Poliimeerioht
Antud toote labad sisaldavad PTFE-d (slinteetilist
poliimeeri). Kulumisest tingituna vdib toote sees
esineda PTFE osakesi. Kuumutamise korral voib
PTFE tekitada aure, mis voivad tuua kaasa
kiilmetusele sarnaste siimptomitega
poliimeeripalaviku, seda eriti saastatud tubaka
suitsetamise korral.
Labade ja teiste detailide kidsitlemisel tuleb jargida
PTFE tervisekaitse- ja ohutusndudeid:
» drge suitsetage antud toote hooldamise ajal;
» PTFE osakesed ei tohi puutuda kokku lahtise
leegi, hodgumise voi kuumusega;
» mootoridetailid tuleb vedelikuga puhtaks pesta
mitte 6huvoolikuga puhtaks puhuda;

» Peske oma kded enne jargmiste tegevuste
alustamist alati puhtaks.

Uldine teave

EU UHENDAMISDEKLARATSIOON

Meie, Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM, ROOTSI, kinnitame, et
kéesolevat toodet (tiiiip ja seerianumber - vt esileht)
ei tohi votta kasutusse enne, kui seadmele, millega
kdesolev toode kavatsetakse kokku tihendada voi

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

millele kavatsetakse monteerida, on vilja antud
deklaratsioon vastavuse kohta 17. mai 2006 Noukogu
Direktiivi sétetele masinaid késitlevate liikmesriikide
oigusaktide tihtlustamise kohta.

Toode vastab jargmis(t)e asjassepuutuva(te)
standardi(te) nduetele:

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

ning vastab jargmiste direktiivide nduetele:
2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,1.4,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Tehnilise faili hoidja:

Quality Manager, Atlas Copco Industrial Technique
AB, Stockholm, Sweden

Stockholm, 1. juuli 2012

Tobias Hahn, peadirektor

Viljaandja allkiri

RoHS ja WEEE

Ohtlike ainete piiramist (RoHS) puudutav teave:
kiesolev toode ja selle teave vastab RoHS direktiivi
(2011/65/EL) nduetele.

Elektri- ja elektroonikaseadmete jidtmeid
(WEEE) puudutav teave:
kiesolev toode ja selle teave vastab WEEE
direktiivile (2012/19/EL) ning seda tuleb késitseda
vastavalt direktiivile.
Toode ja/voi selle aku on mérgistatud ristiga 14bi
tommatud priigikastiga nagu alloleval joonisel
nididatud.

Siimbol néitab, et tootes olevaid osi tuleb késitseda
vastavalt WEEE direktiivile. Varuosade loendis
on sellised osad tahistatud kirjega “WEEE”.
Kogu toote voi WEEE osad voib saata
kasitsemiseks oma “Kliendikeskusesse”.

Lisateabe saamiseks tutvuge veebilehega
http://www.atlascopco.com/.

Valige Products (Tooted) - Links and downloads
(Lingid ja alalaadimised) ning klopsake EU RoHS
and WEEE directives (ELi RoHS ja WEEE
direktiivid) (ainult inglise keeles).
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Paigaldus
Paigaldus

Ules seadmine, vaata Hooldusjuhistes olevat joonist.
Uhe toosuunaga §hkmootorit v3ib kiitada lihtsa
sulgurventiili abil. Mootorit ja ventiili ithendab iiks
voolik vdi toru.
Mitme poorlemissuunaga 6hkmootorit voib
kéitada 5-avaga ventiili abil. Kaks voolikut voi toru
ithendavad ventiili mootori sisendavadega.

Kui mootorit kasutatakse plahvatusohtlikus
keskkonnas, tuleb mootori viljundavadele
paigaldada filtrid/summutid.

® Mootori miira summutamine saavutatakse
labi summuti mootori vdljundavaga
iihendamise. Edasine summutamine
saavutatakse viljalaske vooliku abil eraldi
véljalaskekambrisse juhtimise teel.

Ohu kvaliteet

* Parima t60 tagamiseks ja seadme todea
pikendamiseks soovitame kasutada surudhku,
mille kdrgeim kastepunkt on +10 °C. Soovitame
ka paigaldada Atlas Copco jahutaja-tiilipi
ohukuivati.

» Kasutage eraldi osakeste filtrit, mille tiiiip on Atlas
Copco FIL. See filter eraldab 15 mikronist
suuremad osakesed ja eemaldab iile 90 % veest.
Filter tuleb paigaldada vdimalikult td6seadme
lahedale, enne koiki dhuseadmeid, nagu niditeks
REG v6i DIM (palun tutvuge meie peakataloogis
ohuliini kirjeldusega). Enne ihendamist puhuge
voolik lébi.

Mudelid, mille puhul on vaja 6hu 6litamist:

* Surudhus dpeab olema veidi Oli.

Soovitame tungivalt paigaldada Atlas Copco

Olipihustaja (DIM). Selle valikul tuleb arvutada

seadme Ohutarve vastavalt jirgmisele valemile:

L = dhutarve (1/s).

(Andmed on saadaval vastavates raamatutes).

D = piiskade arv minutis (1 piisk = 15 mm3)

L*0.2=D

See kehtib pika tootsiikliga dhuseadmete puhul.

Uhe pihustuspunktiga dlipihustajat Atlas Copco

Dosol voib kasutada lithikese to6tsiikliga seadmete

puhul.

Teavet seadme Dosol seadistuse kohta eiate meie

peakataloogist osast Ohuliini tarvikud.
Mudelid, mis ei vaja olitamist:

« Olitamist mittevajavate seadmete puhul on
kasutaja otsustada, milliseid perifeerseid seadmeid
kasutada. Muidugi ei tule kahjuks, kui surudhus
on veidi 0li, mis tuleb dlipihustajast (DIM) voi
stisteemist Dosol.
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See e kehti turbiiniseadmete kohta, mis tuleb hoida
olist puhtad.

Suruéhu ihendamine

 Seade on ettenidhtud kasutamiseks t66rohul 6-7
bar = 600-700 kPa = 87-102 psi.

* Enne tithendamist puhuge voolik 1dbi.

* Vooliku soovituslik suurus on 16 mm (5/8") .

Hooldus

Ulevaatus

Ohkmootor tuleb t66st eemaldada ja iilevaatamisele
saata kui tekivad mérgid héiretest seadme t60s.
Hooldusintervallid varieeruvad sdltuvalt mootori
kiirusest ning dhu kvaliteedist.

Maarimine
Mootori regulaarse parandamisega koos tuleb
méérida médrdega ka planetaarhammasrattaid, kuul-
ja ndellaagreid ning tihendrdngast. Molykote BR2
Plus tagab méarimiste vahel pikad intervallid.
Kasutage iiksnes kvaliteetmdardeid. Graafikus
mirgitud 0lid ja médédrded on soovituslike
médrdeainete néideteks.

Maardejuht
Ohu

Mark Maare maarimine
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32

RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEnN UF 1*

*Kinnitatud kooskdlas USDA-H1

Roostekaitse ja sisemine puhastamine

Ohus sisalduv vesi, tolm ja kulumisosakesed
pohjustavad klappide, turbiinilabade jm roostetamist
ja kinnijdédmist.

Seda on voimalik véltida loputades 6liga (moned
tilgad), lastes mootoril 5-10 sekundit to6tada ning
piihkides 0li seejirel lapiga dra. Kaitske tooriista
sellisel moel enne pikemaid seisuaegu.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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Ulevaatus

Mootori parima todea saavutamiseks tavalistes
tootingimustes tuleb iga 12 kuu voi iga 2000 t66tunni
jarel, likskoik kumb saabub enne, viia lébi tildine
puhastamine ja hooldus. Raskete to6tingimuste korral
tuleb hooldusi viia 1dbi veelgi sagedamini.

® Puhastage mootor péhjalikult.
Paigaldage mootor ning kontrollige, et see
poorleb takistusteta. Valage kaks tilka 6li 5hu
sisselaskesse ning laske mootoril 5-10
sekundit t66le rakendamata seista.

Kui suruohk on vaga kuiv voib ilma
maarimata mootorite vabakaigukiirus
suhteliselt pika kasutamisaja jarel kergelt
viaheneda. Vahenemine voib olla 10-15%.

Vollikoormus

Laagri temperatuuri liigse suurenemise viltimiseks
ei tohi ililetada meie miitigimaterjalides ja viimasel
lehel toodud suurimaid vollikoormuseid.
Vastuvdetava vollikoormuse leiate te viimasel lehel
olevalt diagrammilt.

Fa
(N)
A @Fr
1000 20 mm #
800
Fa —
600 < > ] —
pm = = N - EE . = . ‘
400 >
1
1
200 . 5
z » Fr ®
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Kasulik teave

Logige sisse Atlas Copco veebilehele
www.atlascopco.com
Meie veebilehelt leiate te teavet meie toodete,

tarvikute, tagavaraosade ja avaldatud materjalide
kohta.

Ergonomic guidelines
1) Take frequent breaks and change work positions
frequently.
2) Adapt the workstation area to your needs and the
work task.
* Adjust for convenient reach range by
determining where parts or tools should be
located to avoid static motion.

» Use workstation equipment such as tables and
chairs appropriate for the work task.

3) Avoid work positions above shoulder level or with
static holding during assembly operations.

* When working above shoulder level, reduce
the load on the static muscles by reducing the
weight of the tool, using for example torque
arms, hose reels or weight balancers. You can
also reduce the load on the static muscles by
holding the tool close to the body.

* Make sure to take frequent breaks.

* Avoid extreme arm or wrist postures,
particularly for operations requiring a degree
of force.

4) Adjust for convenient field of vision by
minimizing movement of the eyes and head during
the work task.

5) Use the appropriate lighting for the work task.
6) Select the appropriate tool for the work task.

7) Use ear protection equipment in noisy
environments.

8) Use high-quality inserted tools or consumables to
minimize exposure to excessive levels of
vibrations.

9) Minimize exposure to reaction forces.

* When cutting:
A cut-off wheel can get stuck if the wheel is
either bent or if it is not guided properly. Make
sure to use correct flanges for cut-off wheels
and avoid bending the wheel during cut-off
operation.

* When drilling:
The drill might stall when the drill bit breaks
through. Makes sure you use support handles
if the stall torque is too high. The safety
standard ISO11148 part 3 recommends to use
something to absorb the reaction torque above
10 Nm for pistol grip tools and 4 Nm for
straight tools.

* When using direct driven screw or nutrunners:
Reaction forces depend on tool setting and joint
characteristics. The ability to bear reaction
forces depends on the operator’s strength and
posture. Adapt the torque setting to the
operator's strength and posture and use a torque
arm or reaction bar if the torque is too high.

) Use dust extraction system or mouth protection
mask in dusty environments.

Paritolumaa
Palun vaadake tootesildil olevat teavet.
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Varuosad

Tellimisnumbrita varuosi ei saadeta tehnilistel
poOhjustel eraldi.

Mitteoriginaalsete varuosade kasutamine voib
poOhjustada tooriista tootlikkuse vihenemise ning
suurendada hoolduskulusid ning voib kaasa tuua
ettevottepoolse garantii katkemise.

Garantii
Toote osas pretensioonide esitamiseks poorduge oma
piirkonna Atlas Copco miiligiesindaja poole.
Garantiid tunnistatakse juhul, kui toode on
paigaldatud, kasutatud ja remonditud vastavalt
kasutusjuhendile.

Tutvuge palun ka kohaliku Atlas Copco ettevotte
poolt kehtestatud tarnetingimustega.

ServAid
ServAid on vahend uuendatud tooteteabe andmiseks
jérgmistel teemadel:

- Ohutusjuhised

- Paigaldamis-, kasutamis- ja hooldusjuhised

- Skeemid ja joonised

ServAid holbustab teie valitud tootele
tagavaraosade, hooldustdoriistade ning tarvikute
tellimisprotsessi. Seda uuendatakse pidevalt teabega
uute ja tdiustatud toodete kohta.

ServAid voib esitada teavet kindlas keeles, kui
vastavad tolked on olemas, ja kuvada teavet
vananenud toodete kohta. ServAidil on tdiustatud
otsingufunktsioon, mis vdimaldab otsida kogu teabe
hulgast.

ServAid on saadaval DVD-I ja veebis:

http://servaidweb.atlascopco.com

Lisateabe saamiseks poorduge palun oma Atlas
Copco miitigiesindaja poole voi saatke meile e-kiri
aadressile:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Saugos instrukcijos

Ispéjimas
Pries pradédami naudoti $i varikly, isitikinkite, kad
susipazinote su naudojimo instrukcijomis.

Variklis, jo priedai ir aksesuarai turi biiti
naudojami tik pagal paskirti.

Atsakomybés uz gaminj ir saugos sumetimais, dél
bet kokiy variklio ar jo priedu modifikavimy, kurie
gali paveikti atsakomybeg uZ gaminy, turi biiti susitarta
su gamintojo specialistu, atsakingu uz technika.
Kad apsaugotuméte nuo Zmoniy suzalojimo ir
ilgalaikiy pavojy:

« Jei variklis bus naudojamas sprogioje
aplinkoje, variklio i$éjimo angose turi buti
jrengti aplinkos filtrai / duslintuvai.
Duslintuvai rekomenduojami ir kitais atvejais, kad
buty sumazintas triukSmas.

* Pries bet kokius reguliavimo veiksmus atjunkite
varikli nuo suspausto oro linijos.

» Stebékite savo rankas, plaukus ir drabuzius —
pasirupinkite, kad jie visada bty atokiai nuo
besisukanciy daliy.

Ispéjimas
A\ |ISPEJIMAS Polimery pavojus
Sio gaminio menéiy sudétyje yra PTFE (sintetinio
fluoropolimero). D¢l nusidévéjimo gaminio viduje
gali buti PTFE daleliu. Ikaitgs PTFE gali pradéti
smilkti ir sukelti polimero diimy karsting su panasSiais
1 gripa simptomais, ypac, rikant uztersta tabaka.
Dirbant su mentémis ir kitais komponenetais reikia
laikytis PTFE taikomy saugos ir sveikatos
rekomendacijuy:
> Atlikdami $io gaminio priezilra neriikykite
» PTFE dalelés neturi liestis su atvira ugnimi,
karsciu
» Variklio komponentai turi buti nuplauti valikliu,
o neprapiisti naudojant suslégto oro linija
» Prie§ darydami ka nors kita nusiplaukite rankas

Bendroji informacija

EB [MONTAVIMO DEKLARACIJA

Mes, ,,Atlas Copco Industrial Technique AB*,
S-10523 STOKHOLMAS, SVEDIJA, deklaruojame,
kad §is gaminys (tipinj ir serijos numerj Zr. pirmame
puslapyje) neturi biiti pradétas naudoti tol, kol nebus
deklaruota galutinés masinos, i kurig ji turi biiti
imontuota, atitiktis 2006 m. geguzés 17 d. Tarybos

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

direktyvos nuostatoms dél valstybiy nariy jstatymuy,
susijusiy su masinomis, suderinimo.

Gaminys atitinka atitinkama (-us) standarta (-us):
EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

ir Sig (-ias) direktyva (-as):

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,14,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Techning byla galima gauti is:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stokholmas, 2012 m. liepa 1 d.
Lennart Remnebéck, generalinis direktorius
Isdavéjo parasas

RoHS ir EEJA
Informacija apie pavojingy medZiagy naudojimo
apribojimus (RoHS):
Sis gaminys ir informacija apie jj atitinka RoHS
direktyvos reikalavimus (2011/65/ES).
Informacija apie elektrinés ir elektroninés jrangos
atliekas (EEIA):
Sis gaminys ir informacija apie jj atitinka EEJA
direktyvos reikalavimus (2012/19/ES) ir turi biiti
tvarkomas pagal Sios direktyvos nuostatas.
Sis gaminys ir (arba) jo akumuliatorius yra pazyméti
perbrauktos Siuksliadézés zenklu, zr. paveikslélj
Zemiau.

Simbolis nurodo, kad gaminio dalys turi biti
tvarkomos pagal EEJA direktyvos nuostatas. Sios
dalys atsarginiu daliy saraSe nurodomos kaip EEJA
, zt. skyriuje ,,Pastabos®.
Visa gaminj arba EEIA dalis galima iSsiysti i misy
,Klienty prieziliros centra™ tvarkyti.
Daugiau informacijos ieskokite svetainéje
http://www.atlascopco.com/.
Pasirinkite Products (gaminiai) - Links and
downloads (nuroodos ir atsisiuntimai), tada
spustelekite EU RoHS and WEEE directives (ES
RoHs ir EEJA direktyvos) (tik ANGLU KALBA).
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Irengimas

Irengimas
Nustatymas, zr. pav. Prieziiiros instrukcijose.

NegrijZtamasis pneumatinis variklis gali buti
naudojamas su paprastu automatinio stabdymo
voztuvu. Variklj ir voZtuva jungia viena Zarna ar
vamzdis.

Grijztamasis pneumatinis variklis gali buti
naudojamas su 5 angy voztuvu. Voztuva su variklio
leidimo angomis jungia dvi Zarnos ar vamzdziai.

Jei variklis bus naudojamas sprogioje
aplinkoje, variklio i§¢jimo angose turi biiti jrengti
aplinkos filtrai / duslintuvai.

® Variklio garsa galima slopinti prie variklio
iSmetimo angos prijungiant duslintuva.
Daugiau prislopinti garsa galima zarna
nuvedant iSmetima j atskirg iSmetimo skyriy.

Oro kokybé

* kad biity uztikrintas optimalus darbas ir
maksimalus prietaiso tarnavimo laikas, naudokite
suspausta ora, kurio maksimalus rasos taSkas yra
+10°C. Rekomenduojame jrengti "Atlas Copco"
Saldytuvo tipo oro dZiovintuvus.

 Naudokite atskira "Atlas Copro" FIL tipo oro
filtra. Sis filtras pasalina didesnes kaip 15 mikrony
kietas daleles ir daugiau kaip 90% skysto vandens.
Sis filtras turi biiti jrengtas kuo aréiau prie
prietaiso/jrenginio prie§ bet koki kita oro
paruo$imo irengima, pvz. REG arba DIM (zr. Oro
paruoS§imo iranga pagrindiniame misy kataloge).
Prie$ prijungdami Zarna, ja prapuskite.

Modeliai, kuriems nereikalingas oras su tepalu:

» Suspaustame ore turi biiti nedidelis kiekis alyvos.
Grieztai rekomenduojame irengti "Atlas Copro"
alyvos aerozolio tepaling DIM. Ji paprastai turi
biiti nustatyta pagal oro paruo$imo jrangos oro
sanaudas pagal tokia formulg:

L = oro sanaudos (I/s).
(Rasite miisy pardavimy literatiiroje).
D = LaSy per minutg skaiCius (1 laSas = 15 mm3)
L*0.2=D
Si formulé taikoma ilgais ciklais dirbantiems oro
paruo$imo jrenginiams. Trumpais ciklais
dirbantiems jrankiams galima naudoti "Atlas
Copco Dosol" tipo atskirg tepaling.
Informacija apie Dosol nustatymus rasite oro
paruos§imo jrangos aprasyme misy pagrindiniame
kataloge.

Modeliai, kuriems nereikalingas sutepimas:

* Naudodamas jrankius, kuriems nereikalingas
sutepima,s vartotojas pats turi nuspregsti kokia
papildoma iranga naudoti. Jei suspaustame ore

yra Siek tiek alyvos, pavyzdziui, patenkancios 18
aerozolio tepalinés (DIM) arba Dosol sistemos,

tai néra kliatis.

Tai netaikoma turbininiams jrankiams, kuriuose
neturi biti alyvos.

Suspausto oro jungtis

* Masina yra sukonstruota darbiniam slégiui (e):
6—7 barai = 600700 kPa = 8§7—-102 psi.

* Prie§ prijungdami iSpuskite Zarnas.

» Rekomenduojamas zarnos dydis yra 16 mm (5/8")

Techniné priezilra

Nuodugni patikra

Oro variklis turi biiti iSimamas apZiiirai vos tik
pasirodys pirmieji gedimo pozymiai. Techninés
prieziiiros intervalai kinta atsizvelgiant { variklio
sparta ir oro kokybg.

Sutepimas
Planetinés pavaros, rutuliniai ir adatiniai guoliai ir
sandarinimo ziedas turi biiti tepami tepalu pagal
bendra reguliaria nuodugnia variklio patikra.
»Molykote BR2 Plus* uztikrina ilgus tepimo
intervalus.

Visada naudokite geros kokybes tepalus. Lenteléje
paminétos alyvos ir tepalai yra rekomenduojamy
tepaly pavyzdziai.

Tepaly vadovas

Pneumatinés

Prekiy sistemos
Zenklas Tepalas tepimas
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Qil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32
RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEn UF 1*
*Patvirtintas pagal USDA-H1
klase

Apsauga nuo rudijimo ir vidinis valymas
Vanduo suslégtame ore, dulkés ir dél nusidévéjimo
atsirade dalelés sukelia riidijima ir menciy, voztuvy
ir pan. strigima.
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To galima iSvengti, jei praplausite su trupuciu
alyvos (keletas laseliy, paleisite varikli 5-10
sekundziy ir nuvalysite alyva Sluoste. Taip
apsaugokite iranki pries ilgesnius neveikos
laikotarpius.

Nuodugni patikra

Kad jprastinémis darbo salygomis pasiektuméte
geresnes variklio prieziiiros, atlikite reguliaria
nuodugnia patikra ir valyma kas 12 ménesiy ir po 2
000 darbo valandy, pagal tai, kas bus anksciau. Jei
darbo salygos yra sudétingos, nuodugnia patikra
reikia atlikti daZniau.

® Kruopsciai iSvalykite variklj.

Sumontuokite variklj ir patikrinkite, ar jis
sukasi laisvai. | oro jleidimo jrenginj jlasSinkite
du laselius alyvos ir 5-10 sekundziy paleiskite
variklj tusciaja eiga.

Jei suslégtas oras yra labai sausas, po gana
ilgo veikimo laikotarpio nesutepto variklio
sparta tusciaja eiga gali Siek tiek sumazéti.
Sis sumazéjimas gali buti iki 10-15 %.

ASies apkrova

Kad guoliy tempratiira pernelyg nepadideéty,
negalima virSyti didZiausios asies apkrovos,
nurodytos informacin¢je medziagoje ir paskutiniame
puslapyje. Paskutiniame puslapyje pateikiamoje
diagramoje rasite priimting aSies apkrova.
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A @Fr
1000 20 mm g
800
Fa o
600 < > - —
pm = = N - O N O ‘
400 >
b |
1
200 1 s
' &
z » Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Naudinga informacija

Prisijunkite prie ,,Atlas Copco“ svetainés
adresu: www.atlascopco.com

Cia rasite informacijos apie miisy gaminius, priedus,
atsargines dalis ir paskelbta medziaga.

Ergonomikos taisyklés
1) Daznai darykite pertraukéles ir keiskite darbing
poza.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

2) Pritaikykite darbo vieta prie savo poreikiy ir darbo
uzduoties.

* Pasiriipinkite, kad viska biity patogu pasiekti,
iSdéstykite dalis ar irankiy taip, kad
iSvengtumete statinio darbo (judéjimo).

» Naudokite darbo vietos jranga, pavyzdziui,
stalus ir kédes, tinkamus darbo uzduociai.

3) Venkite darbiniy kiino pozy virs peciu lygio arba
statinio darbo (laikymo) atliekant surinkima.

 Kai darbin¢ poza virs peciy lygio, sumazinkite
stating raumeny apkrova sumazindami jrankio
svori, pavyzdziui, naudodami sukimo momento
svirtis, zarnos biignus ar svorio balansyrus. Taip
pat galite sumazinti stating raumeny apkrova
laikydami jrankj arti kiino.

+ Biitinai darykite daznas pertraukas.

* Venkite ekstremaliy rankos ar rieSo padéciy,
ypac¢ atlikdami veiksmus, kai biitina naudoti
jéga.

4) Pasiriipinkite patogiu matomumu, sumazindami
akiy ir galvos judesius atliekant darbo uzduoti.

5) Naudokite darbo uzduociai pritaikyta apSvietima.

6) Pasirinkite darbo uzduociai pritaikyta iranki.

7) TriukSmingoje aplinkoje naudokite klausos
apsaugos iranga.

8) Kad sumazintuméte smarkios vibracijos poveiki
naudokite kokybiSkus ikiSamus irankius ar
sunaudojamas dalis.

9) Sumazinkite atoveiksmio poveiki.

* Pjaudami:
jei pjovimo diskas sulenktas arba netinkamai
nukreipiamas, jis gali {strigti. Biitinai naudokite
tinkamus pjovimo disky flanSus ir pjaudami
pasistenkite nesulenkti disko.

» Grezdami:
sultizus grazto aSmenims graztas gali istrigti.
Jei sukimo momentas yra per didelis, buitinai
naudokite atramines rankenas. Saugos standarto
ISO11148 3 dalyje rekomenduojama naudoti
priemones, kurios galéty absorbuoti
atoveiksmio sukimo momentg vir§ 10 Nm
irankiams su pistoleto tipo rankena ir 4 Nm
tiesiems jrankiams.

* Naudodami tiesiogiai varomus suktuvus ar
verzliasukius:
atoveiksmio jéga priklauso nuo irankio
nustatymy ir sujungimo charakteristiky.
Gebéjimas iSlaikyti atoveiksmio jéga priklauso
nuo operatoriaus stiprumo ir pozos. Pritaikykite
sukimo momento nustatyma prie operatoriaus
stiprumo ir pozos ir naudokite sukimo momento
svirt] ir atoveiksmio strypa, jei sukimo
momentas yra per didelis.
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1) Dulkétoje aplinkoje naudokite dulkiy iStraukimo
sistema ar apsauging burnos kauke.

Kilmés Salis
Zr. informacija gaminio etiketéje.

Atsarginés dalys
Dél techniniy priezasc¢iy dalys atskirai, be uzsakymo
numerio, netiekiamos.

Naudojant ne originalias ,,Atlas Copco* atsargines
dalis, gali sumazéti jrankio nasumas, gali dazniau
reikéti remonto ir, kompanijos sprendimu, gali biiti
nebetaikomos jokios garantijos.

Garantija

Jei turite skundy dél gaminio, kreipkités { savo
regiono ,,Atlas Copco* prekybos atstova. Garantija
taikoma tik jei gaminys buvo sumontuotas,

v —

instrukciju.
Taip pat zr. vietinés ,,Atlas Copco‘* bendrovés
taikomas pristatymo salygas.

»oervAid“

ServAid*“ atnaujintos gaminio informacijos teikimo
rankis, kuriame rasite:

- Saugos instrukcijos

- sumontavimo, eksploatacijos ir prieZitiros
instrukcijas;

- iSardyty detaliy vaizdus.

Naudodamiesi ,,ServAid* galésite lengviau
uzsakyti pasirinkty gaminiy atsargines dalis, remonto
{rankius ir priedus. Informacija apie naujus ir
perkurtus gaminius yra nuolat atnaujinama.

»ServAid* galite naudoti turiniui pateikti tam tikra
kalba (galimi pateikti vertimai) ir informacijai apie
nebenaudojamus produktus rodyti. ,,ServAid* sitilo
pazangia visy misy produkty paieskos funkcija.

»ServAid® rasite DVD ir Ziniatinklyje:

http://servaidweb.atlascopco.com

Jei pageidaujate daugiau informacijos, kreipkités
1,,Atlas Copco* atstova arba paraSykite mums el.
laiska adresu:

servaid.support@se.atlascopco.com
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Drosibas instrukcijas

Bridinajums
Pirms §1motora lietoSanas parliecinieties, ka parzinat
ekspluatacijas instrukcijas.
So motoru, ta agregatus un piederumus drikst
izmantot tikai mérkiem, kuriem tie ir paredzeti.
Produkta uzticamibas un drosibas dél jebkuras
motora vai ta piederumu modifikacijas, kuras var
ietekmét produkta uzticamibu, jasaskano ar razotaja
tehnisko parstavi.
Lai izvairitos no traumam un ilgtermina
apdraudéjumiem:

* Ja motoru paredzets izmantot eksploziva vide,
motora izvadiem jauzstada filtri/klusinataji.
Klusinatajus ieteicams izmantot arf citas situacijas,
lai mazinatu troksna emisiju.

* Pirms jebkadiem reguléSanas darbiem atvienojiet
motoru no gaisvada.

* Uzmaniet savas rokas, matus un apgérbu —
turiet tos pietickama attaluma no rotéjosam
dalam.

Bridinajums

/A BRIDINAJUMS Poliméru bistamiba

Saja produkta esosas lapstinas satur PTFE (sintétisko
fluora poliméru). Nodiluma rezultata PTFE dalinas
var atrasties produkta. KarséSanas laika PTFE var
izdalit tvaikus, kas var izraisit poliméra tvaiku drudzi
ar gripai lidzigiem simptomiem, it Tpasi smekejot
piesarpotu tabaku.

Rikojoties ar lapstinam un citiem komponentiem,
jaievero veselibas aizsardzibas un drosibas ieteikumi
attieciba uz PTFE:

» Nesmeket, veicot $1 produkta apkopi

» PTFE dalinas nedrikst nonakt saskare ar atklatu
uguni, kvelojoSiem objektiem vai karstumu

» Motora komponenti jamazga ar tiriSanas Skidrumu
un nav jaizpis, izmantojot gaisvadu linija

» Pirms jebkuras citas darbibas saksanas
nomazgajiet rokas

Vispariga informacija

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Mes Atlas Copco Industrial Technique AB, S-105
23 STOCKHOLM, ZVIEDRIJA, pazinojam, kas So
masinu (ar tipa un s€rijas numuru, skatiet prieksgjo
lappusi) nedrikst izmantot, lidz bridim, kad iekartai,

kura to paredzgts integrét vai ar kuru to paredzets
montgt, ir apstiprinata atbilstiba Padomes 2006. gada

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00

17. maija Direktivai par dalibvalstu likumdosanas
harmonizaciju attieciba uz masinam.

Produkts atbilst attiecigajiem standartiem:

EN 1127-1:1997, EN 13463-1:2001

un atbilst $adam direktivam:

2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2 (excluding
1.2.4.3),1.3,14,1.5,1.6, 1.7, EN ISO 12100)
Tehniskais fails pieejams pie:

Quality Manager, Atlas Copco Tools, Stockholm,
Sweden

Stokholma, 2012. gada 1. julijs

Tobias Hahn, generaldirektors

Paraksts

Bistamo vielu ierobezosana (WEEE)
Informacija, kas attiecas uz direktivu DaZu bistamu
vielu izmantoSanas ierobeZoSana (RoHS):
Sis produkts un ta informacija atbilst RoHS
direktivas (2011/65/ES) prasibam.
Informacija, kas attiecas uz direktivu Elektrisko
un elektronisko iekartu atkritumi (WEEE):
Sis produkts un ta informacija atbilst WEEE
direktivai (2012/19/ES), un ar to jaapietas atbilstosi
Sai direktivai.
Produkts un/vai ta akumulators ir mark&ts ar
parsvitrotu atkritumu tvertni, skatiet attelu zemak.

Sis simbols norada, ka ar § produkta detalam
jaapietas saskana ar WEEE direkfivu. Sis detalas
rezerves dalu saraksta ir identificétas ar “WEEE”,
skatiet sadala Piezimes.
Visu produktu vai WEEE dalas var nosiitit miisu
“klientu centram” apstradei.
Lai iegiitu plasaku informaciju, skatiet vietni
http://www.atlascopco.com/.
Izvelieties Produkti — Saites un lejupielades un
noklikskiniet uz ES RoHS un WEEE direktivas
(tikai ANGLISKI).

UzstadiSana

UzstadiSana
UzstadiSana, skatiet att€lu apkopes instrukcijas.
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Nereverséjamo pneimatisko motoru var vadit
ar vienkarsu noslégvarstu. Viens §lutene vai caurule
savieno motoru un varstu.

Reverséjamo pneimatisko motoru var vadit ar
5 kanalu varstu. Divas §liitenes vai divas caurules
savieno varstu ar motora ievadiem.

Ja motoru paredzets izmantot eksploziva vide,
motora izvadiem jauzstada filtri/klusinataji.

® Motora skanas slapésana notiek, pieslédzot
klusinataju motora izplides izvadam. Papildu
klusinasanu var iegit, novadot izplides
gazes pa cauruli atseviska izpludes kamera.

Gaisa kvalitate

* Optimala raZziguma un maksimala masinas
darbmiiza nodrosinasanai ieteicams izmantot
saspiesto gaisu, kura rasas punkta temperatiira ir
no +2 °C Iidz +10 °C. Ieteicams ar1 uzstadit ,,Atlas
Copco” dzese€Sanas tipa gaisa zavetaju.

* Izmantojiet atsevisku ,,Atlas Copro” FIL tipa gaisa
filtru, lai noverstu dalinas, kas ir lielakas par 15
mikroniem, un vairak neka 90% tdens. Sis filtrs
ir jauzstada pec iespgjas tuvak attiecigajai
mastnai/iekartai un pirms jebkadas citas gaisa
sagatavoSanas iekartas, pieméram, REG vai DIM,
uzstadiSanas (skatit sadalu ,,Gaisvadu linijas
piederumi” miisu produkcijas kataloga). Pirms
pievienoSanas izpiitiet §luteni.

Modeli, kuriem ir javeic gaisa elloSana
 Saspiestajam gaisam jasatur neliels daudzums
ellas.
Loti ieteicams uzstadit ,,Atlas Copco” ellas miglas
ellotaju (DIM). Tas ir atkarigs no gaisvadu linijas
instrumenta gaisa patérina, vadoties pec Sadas
formulas:
L = gaisa paterins (litri/s).
(Skatit misu tirdzniecibas literatiira).
D = pilienu skaits miniit€ (1 piliens = 15 mm3)
L*02=D
Tas attiecas uz gaisavadu linijas instrumentiem ar
ilgu darba ciklu. ,,Atlas Copco” Dosol tipa
vienpunkta ellotaju var izmantot ar1 tadiem
instrumentiem, kas paredzéti 1sam darba ciklam.
Informaciju par Dosol iestatiSanu skatit sadala
»@Gaisvadu Iinijas piederumi” miisu produkcijas
kataloga.

Modeli, kuriem nav javeic elloSana:

* Attieciba uz instrumentiem, kuriem nav javeic
ellosana, klients var izv€leties, kadu periféro
iekartu izmantot. Tacu tas nav trikums, ja
saspiestais gaiss satur mazak ellas, piem&ram, no
miglas ellotaja (DIM) vai Dosol.

Tas neattiecas uz turbinas instrumentiem, kurus
nedrikst ellot.

98

Saspiesta gaisa savienojums

* MaSina ir paredz€ta darba spiedienam (e) 67 bari
= 600-700 kPa = 87-102 psi.

* Pirms pievienoSanas izpiitiet §liteni.

* leteicamais §litenes izmérs ir 16 mm (5/8") .

Tehniska apkope

Kapitalais remonts

Pneimatiska motora ekspluatacija japartrauc javeic
apkope, tiklidz paradas kltimju pazimes. Apkopes
intervali ir atkarigi no motora apgriezieniem un gaisa
kvalitates.

Ellosana
Planetarie zobrati, lodiSu un adatu gultni un
blivgredzeni jaieziez vienlaicigi ar motora kapitalo
remontu. Molykote BR2 Plus Jauj pagarinat apkopes
intervalus.

Vienmer lietojiet augstas kvalitates smérvielas.
Tabula minétas ellas un ziedes kalpo ka piemers
smérvielam, kadas mes iesakam.

Ziezu pamaciba

Pneimatiska

Marka Ziede ellosana
BP Energrease LS-EP2 Energol E46
Esso Beacon EP2 Arox EP46
Q8 Rembrandt EP2 Chopin 46
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2* Almo Oil 525
Shell Alvania EP2 Cassida Grease Torvcula 32
RLS 1*
Texaco Multifak EP2 Aries 32
Molycote  BR2 Plus
Kluber Lub. Klubersynth UH 1 14-151*
Castrol OBEEn UF 1*
*Apstiprinats saskana ar USDA-
H1

Korozijaizsardziba un iekséja tiriSana
Saspiestaja gaisa esosais tidens, putekli un nodiluma
dalinas rada riisu un lapstinu, varstu u.c. elementu
salipSanu.

To var novérst, izskalojot ar ellu (dazas piles),
darbinot motoru 5-10 sekundes un absorbgjot ellu
drana. Pasargajiet instrumentu ar o metodi pirms
ilgakas dikstaves.

Kapitalais remonts

Lai iegiitu péc iesp€jas ilgakus motora apkopes
intervalus normalos ekspluatacijas apstaklos, ik péc
12 ménesiem vai 2000 darba stundam (atkariba no

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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ta, kurs kriterijs izpildas agrak) javeic planots
kapitalais remonts un tiriSana. Kapitalais remonts
javeic biezak smagakos darba apstak]os.

® Pamatigi iztiriet motoru.
Uzstadiet motoru un parbaudiet, vai tas roté
brivi. Uzpiliniet divas piles ellas gaisa ievada
un darbiniet motoru tuksgaita 5-10 sekundes.

® Ja saspiestais gaiss ir |oti sauss,
bezelloSanas motoru tukSgaitas apgriezieni
var mazliet samazinaties péc ilgakiem
ekspluatacijas periodiem. Sis samazinajums
var sasniegt 10-15%.

Varpstas slodze

Lai parlieku nepalielinatos gultnu temperatira,
nedrikst parsniegt miisu pardosanas dokumentacija
un pedgja lappusé noradito maksimalo varpstas
slodzi. Shema pédgja lappuse jis atradisiet
pielaujamo varpstas slodzi.

Fa

20 mm

600 > -1

400 >,

200

R N4

8002101

» Fr
200 400 600 800 1000 1200 (N)

Noderiga informacija

Registréjieties Atlas Copco vietné
www.atlascopco.com

Jus varat atrast informaciju par miisu izstradajumiem,

piederumiem, rezerves dalam un public€tajiem
materialiem misu vietng.

Ergonomikas vadlinijas

1) NepiecieSami biezi partraukumi un bieza poziciju
maina.

2) Pielagojiet darba vidi savam vajadzibam un darba
uzdevumam.

* Pielagojiet to ta, lai viegli var&tu visu aizsniegt,
nosakot, kur jaatrodas dalam vai instrumentiem,
lai izvairTtos no statiskam kustibam.

* Izmantojiet darba vietas aprikojumu, pieméram,
galdus un kréslus, atbilstosi to darba
uzdevumiem.

3) Izvairieties no darba pozicijam virs plecu Iimena
vai ar statisku satvérienu turéSanu darbu laika.

+ Jastradajat virs plecu Iimena, samaziniet slodzi
uz statiskajiem muskuliem, samazinot
instrumenta svaru, piem&ram, ar griezes
momenta sviram, §litenu spolém vai svara
balansieriem. Jis varat samazinat slodzi uz
statiskajiem muskuliem, arT turot instrumentu
tuvu kermenim.

* NepiecieSami biezi partraukumi.

* Izvairieties no ekstrémam roku vai plaukstas
locitavu pozam, pasi darbibam, kur
nepieciesams zinams speks.

4) Pielagojiet ertu skata lauku, minimizgjot acu un
galvas kustibu darba uzdevuma laika.

5) Izmantojiet atbilstoSu apgaismojumu darba
uzdevuma veikSanai.

6) Izvelieties atbilstosu instrumentu darba uzdevuma
veikSanai.

7) TrokSnpaina vide izmantojiet ausu
aizsargaprikojumu.

8) Izmantojiet augstas kvalitates ievietotos uzgalus
vai ekspluatacijas materialus, lai minimiz&tu
ekspoziciju parlieckam vibraciju [imenim.

9) Minimizgjiet ekspoziciju uz reakcijas spekiem.

» Kad griezat:
GrieSanas ripa var iestrégt, ja ta ir ieliekta vai
netiek virzita pareizi. Noteikti izmantojiet
grieSanas ripam pareizus atlokus un izvairieties
no ripas saliekSanas grieSanas darbu laika.

» Kad urbjat:
Urbjmasina var griezties tuksgaita, kad urbis
izlauzas cauri materialam. Parliecinieties, ka
izmantojat atbalsta rokturus, ja tukSgaitas
griezes moments ir parak augsts. Dro§ibas
standarta ISO11148 3. dala iesaka izmantot
kaut ko, lai absorbétu reakcijas griezes
momentu virs 10 Nm instrumentiem ar pistoles
rokturi un 4 Nm taisniem instrumentiem.

» Kad izmantojat tiesi skriivétas skriives vai
pneimatiskas uzgrieznatslégas:
Reakcijas speki ir atkarigi no instrumenta
iestatijuma un savienojuma raksturlielumiem.
Spéja noturét reakcijas spekus ir atkariga no
operatora speka un pozas. Pielagojiet griezes
momenta iestatijumu operatora speékam un
pozai un izmantojiet griezes momenta sviru vai
reaktivo stieni, ja griezes moments ir parak
augsts.

D Puteklaina vide izmantojiet puteklu nosiik§anas
sistému vai mutes aizsargmasku.

Izcelsmes valsts
Ludzu, skatiet informaciju produkta datu uzlime.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00 99
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Rezerves dalas
Tehnisku iemeslu d€] dalas bez pasiitiSanas numura
netiek atseviski piegadatas.

Citu, nevis Atlas Copco originalo rezerves dalu
lietoSanas rezultata var samazinaties instrumenta
razigums un pieaugt tehniskas apkopes apjoms, ka
ar1 péc uznémuma ieskatiem var tikt zaudetas visas
garantijas.

Garantija

Ja rodas kadas prasibas saistiba ar izstradajumu,
versieties pie Atlas Copco tirdzniecibas parstavja.
Garantija tiks apstiprinata vienigi tad, ja izstradajums
ir uzstadits, ekspluatéts un remontets saskana ar
produkta instrukcijam.

Skatiet ar1 viet€ja Atlas Copco uznémuma
piegades noteikumus.

ServAid

ServAid ir utilita, kas nodroSina atjauninatu produkta
informaciju par:

- Drosibas instrukcijas

- Uzstadisanas, ekspluatacijas un apkopes
noradijumi

- Izjauktie detalu skati

ServAid atvieglo rezerves dalu, apkopes
instrumentu un piederumu pasiitiSanas procesu jusu
izveletajam produktam. Tas tiek pastavigi papildinats
ar informaciju par jaunajiem un modernizetajiem
produktiem.

Varat izmantot ServAid, lai demonstrétu saturu
konkréta valoda (ir pieejami nodrosinatie tulkojumi)
un lai paraditu informaciju par novecojusiem
izstradajumiem. ServAid piedava uzlabotu
mekléSanas funkciju attieciba uz visu diapazona
esoSo saturu.

ServAid ir pieejams DVD un timeklt:

http://servaidweb.atlascopco.com

Lai sanemtu plasaku informaciju, sazinieties ar
savu Atlas Copco tirdzniecibas parstavi vai ar mums,
izmantojot e-pasta adresi:

servaid.support@se.atlascopco.com

100 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 4468 00
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2006/42/EC (Annex I, clauses 1.1, 1.2
(excluding 1.2.4.3), 1.3, 1.4, 1.5, 1.6,
1.7, EN ISO 12100)
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4 H, Atlas Copco Industrial Technique
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Tobias Hahn, #30&H
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Spare part list EN LZB 77 A0017-15

Exploded views/tables

Spare parts
Parts without ordering number are not delivered separately for technical reasons.

The use of other than genuine Atlas Copco replacement parts may result in decreased tool performance and
increased maintenance and may, at the company option, invalidate all warranties.

Motor

@ 7 | O = Included in Service kit
6

@

\ &) &) &)

> > >

£ =h
)

1 12
==
Y/ yaN N\
y/ II\ \\
/ A \
) e e \

\
Y
@@%
Q

Ref. No. Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit
1(2-9) 4430 1484 80 1 Motor compl.

2 - 2 Ball bearing SKF 6302 / Service kit 4081 0429 90
3 4430 1488 00 1 End plate

4 0108 1190 00 1 Spring pin FRP 3x8 / Service kit 4081 0429 90
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LZB 77 A0017-15

EN

Spare part list

Ref. No Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit
5 4430 1484 00 1 Rotor 7 teeth

6 - 5 Vane Service kit 4081 0429 90

7 4430 1486 00 1 Cylinder

8 4430 1485 00 1 End plate

9 - 1 Spring pin FRP 3x18 / Service kit 4081 0429 90
10 0663 2109 85 2 O-ring 78x2.5

11 4430 1497 00 1 Silencer

12 4430 1499 00 1 Net

13 4430 1493 00 1 Exhaust casing

14 4430 1498 00 1 Casing

15 4170 0639 01 1 Adapter

Gear

o=~
Molykote BR

!
2 Plus

19 20

[P =R
Molykote BR 2 Plus

2 19 20 25 26 27 28

NIy
@@ @% @@@

!
Molykote BR 2 Plus

8002320
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Spare part list
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Ref. No. Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit
1(2-14) - 1 Gear unit, compl.

2 4430 1491 00 1 Gear rim

3 4430 0568 00 1 Key

4 0666 8003 05 1 Seal ring GR 30x37x4
5 03352152 00 1 Circlip SGH 62

6 4430 0566 00 1 Cover

7 4090 0574 00 1 O-ring 60x2

8 0502 1091 82 1 Ball bearing 6206-2Z

9 4430 1492 80 1 Planet shaft, compl.

10 0502 1091 71 1 Ball bearing 6006-2Z

11 4090 0704 00 1 Nipple

12 4430 1490 00 1 Gear rim

13 0663 2102 09 1 O-ring 67x2.5

14 4430 0567 00 1 Nut

15 4430 1495 00 1 Washer

16(17-18) 4430 1496 80 1 Planet shaft, compl.

17 - 1 Planet shaft z=12

18 4210 2259 00 4 Axle

19 0515 0413 00 7 Needle bearing K 7x10x10 TN
20 - 7 Gear wheel z=15

21 42102185 00 2 Washer

22(23-24) - 1 Planet shaft, compl.

23 - 1 Planet shaft z=16

24 4210 2259 00 3 Axle

25 4430 1494 00 1 Sun wheel z=16/7

26 4430 0555 00 1 Washer

27 4430 1489 00 1 Adapter

28 0384 3000 52 1 Washer 68x40x2
Service Kits

Service kit — Motor

Ordering No. 4081 0429 90

Ordering No. Qty Description Remark / Included in Service kit
- 2 Ball bearing SKF 6302

0108 1190 00 1 Spring pin FRP 3x8

- 5 Vane

- 1 Spring pin FRP 3x18

Service kits are designed for a variety of products. This Service kit may contain more parts than listed in the
table and parts might remain unused.
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LZB 77 A0017-15 EN Service instructions

Service instructions

Installation

Setting up / Montage / Zum Einbau / EI montaje / |l fissaggio del motore / Uppspanning
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Service instructions EN LZB 77 A0017-15

Instructions for vane motor

Dismantling Service tools are also included in our
Basic Service Tools Set. For further
information see, Ordering No. 9835 5485 00

Dismantling tool Mandrel A

A OrderingNo. @D @C

4080 0182 01 7 3.5
4080 0182 02 8 4.5
4080 0182 03 9 5.5
0
3

4080 0302 00

4080 0182 04 6.5
4080 0182 05 8.5

4080018206 16 10.5
4080018207 19 125
4080018208 22 15.5
4080018209 24 17.5
oC 4080018210 26 20.5

@D | 4080018211 30 255
4080018212 35 30.5
4080018213 40 355
4080018214 47 405

Inspection of motor parts

Assembly

Service tools are also includedin our
Basic Service Tools Set. For further

4080 0013 00 B information see, Ordering No. 9835 5485 00
Check the clearance:
0.02-0.03 mm
Assembly tool Mandrel B
‘ Ordering No. oD @CcC
= B 40800567 04 125 52
4080 0567 11 145 6.5
‘ 4080 0567 01 155 5.2
4080 0567 05 185 6.2
==

oy 4080056702 185 8.2

4080056706 215 7.2
4080 056703 215 8.2
4080 0567 07 25.5 10.5

C
- 4080 0567 08 27.5 125

oD 4080 056709 315 155
~ | | > 4080 0567 10 34.5 185

Ball bearingl\

4080 0321 00

4080 0321 00 Z

5002530
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Original instructions
Instructions initiales
Urspringliche Anweisungen
Instrucciones originales
Instrucdes originais
Istruzioni originali
Oorspronkelijke instructies
Originalanvisninger

Opprinnelige instruksjoner
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Originalinstruktioner
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Oryginalne instrukcje
Pb&vodné pokyny

Puvodni pokyny

Eredeti utmutato

Izvirna navodila

Atlas Copco
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Atlas Copco Industrial
Technique AB
SE-10523 STOCKHOLM
Sweden

Instructiuni initiale

Orijinal talimatlar
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Algsed juhised

Pradinés instrukcijos
Originalas instrukcijas
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© Copyright 2012, Atlas Copco Industrial Technique AB. All rights reserved. Any
unauthorized use or copying of the contents or part thereof is prohibited. This
applies in particular to trademarks, model denominations, part numbers and
drawings. Use only authorized parts. Any damage or malfunction caused by the

Telephone: +46 8 743 95 00 use of unauthorized parts is not covered by Warranty or Product Liability.

Telefax: +46 8 644 90 45
www.atlascopco.com

Out of respect to wildlife and nature, our technical literature is printed on
environmentally friendly paper.
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